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Standard-Pragekopfe
Technisches Produktdatenblatt
Ritzpragekopfe
. Kurzer Pragekopf fir ,weichere* Materialien
. Feine, schlanke, wenig tiefe Linien
. Leichte Unebenheiten kdnnen mit gleichbleibender Tiefe
gepragt werden.
. Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 1
mm
. Max. Abstand bis 4 mm maoglich, wenn Werkstick aus Alu
oder Kunststoff
. Nur bedingt geeignet fur Handprager
. Kurzer Pragekopf fir Materialien mittlerer Harte
. Pragetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
. Feine, schlanke, tiefere Linien @
. Leichte unebene Flachen kénnen mit gleichbleibender Tiefe
gepragt werden.
. Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 1
mm
. Max. Abstand bis 4 mm mdglich, wenn Werkstiick aus Alu @
oder Kunststoff
. Nicht geeignet fur Handprager @
. Kurzer Standard-Préagekopf fiir hartere Materialien
. Pragetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
. Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 1
mm
. Max. Abstand bis 4 mm maoglich, wenn Werkstiuck aus Alu
oder Kunststoff
. Mittellanger Pragekopf
. Pragetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
. Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 1
mm
. Max. Abstand bis 4 mm mdglich, wenn Werkstiick aus Alu
oder Kunststoff
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Langer Pragekopf
Préagetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*

Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 1
mm

Max. Abstand bis 4 mm maoglich, wenn Werkstuck aus Alu
oder Kunststoff

Kurzer Pragekopf
Pragetiefen > 0,1 mm méglich*

Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 1
mm

Max. Abstand bis 4 mm maglich, wenn Werkstiick aus Alu
oder Kunststoff

Mittellanger Pragekopf
Pragetiefen > 0,1 mm moglich (materialabhéngig)*

Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 1
mm

Max. Abstand bis 4 mm madglich, wenn Werkstiick aus Alu
oder Kunststoff

Pragekopf mit Zustellhub von 13 mm fur ,weichere*
Materialien bspw. Aluminium, Kunststoffe

Z-Hub wird Uber dem ersten Zeichen ausgefahren und nach
dem letzten gepragten Zeichen zurtickgestellt.

Pragetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*

Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 13
+1mm

Max. Abstand bis 13 + 3 mm mdglich, wenn Werkstiick aus
Alu oder Kunststoff
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Pragekopf mit Zustellhub von 13 mm

Z-Hub wird tber dem ersten Zeichen ausgefahren und nach
dem letzten gepragten Zeichen zuriickgestellt

Pragetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*

Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 13
+1mm

Max. Abstand bis 13 + 3 mm mdglich, wenn Werkstiick aus
Alu oder Kunststoff
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Punktschrift-/ DataMatrix-Pragekopfe

Kurzer Pragekopf fur ,weichere* Materialien bspw. Aluminium,
Kunststoffe

Far kleine Schriften mit geringer Prégetiefe

Leichte Unebenheiten kénnen mit gleichbleibender Tiefe
gepragt werden.

Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm
Max. Pragehub 7 mm

Kurzer Pragekopf fur ,weichere* Materialien bspw. Aluminium,
Kunststoffe

Auch fir gewdlbte Flachen geeignet
Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm
Max. Pragehub 7 mm

Kurzer, schlanker Pragekopf

Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 2.5 mm
Max. Pragehub 7 mm

auch mit Antastung mdglich

Langer Pragekopf fur nahezu alle Materialien bspw. (Edel)stahl,
Alu-Guss, Grau-guss - (un)bearbeitet

Auch fir gewdlbte Flachen geeignet
Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 5 mm
Max. Pragehub 12 mm
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PD20 L . Langer Pragekopf flir nahezu alle Materialien bspw. (Edel)stahl,
Alu-Guss, Grau-guss - (un)bearbeitet
. Pragetiefen von > 0,2 mm mdglich*
. Auch fur gewolbte Flachen geeignet
. Normabstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 5 mm
. Max. Pragehub 16 mm
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Doppelpragekopfe

R20 K+ PD20K |- Kombination aus den kurzen Pragekdpfen R20 K und PD20K
. Pragetiefen von etwa 0,01 bis 0,1 mm*
. Max. Abstand bis 4 mm mdglich, wenn Werkstiick aus Alu oder
Kunststoff @
. Verbindet Vorteile vom leisen, feinen Ritzpragen fir die
Klarschrift mit der Da-taMatrix Kennzeichnung @
. Einsatz der geeigneten Pragewerkzeuge fir jedes
Prageverfahren
. Je nach Anwendungsfall verandert sich die Schriftfeldgro3e
R20M + PD20L |- Kombination aus den mittellangen und langen Pragekdpfen
R20M und PD20L
. Pragetiefen von etwa 0,05 bis 0,3 mm*
. Max. Abstand bis 4 mm mdoglich, wenn Werkstiick aus Alu oder
Kunststoff
. Verbindet Vorteile vom leisen, feinen Ritzpragen fiir die
Klarschrift mit der Da-taMatrix Kennzeichnung
. Einsatz der geeigneten Pragewerkzeuge fir jedes
Prageverfahren
. Je nach Anwendungsfall verandert sich die Schriftfeldgro3e
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Nadelpragekopfe

. Kurzer Pragekopf fir ,weichere* Materialien bspw. Aluminium,
Kunststoffe
. Geringe Préagetiefen mdoglich
. Geringe Unebenheiten kénnen ausgeglichen werden.
. Normabstand von Pragenadel zur Werkstlickoberflache 3 mm
. Max. Hohenausgleich von +/- 0,5 mm
. Kurzer Nadelpragekopf fur alle bearbeiteten Materialien
. Pragetiefen von 0,05 bis 0,1 mm*
A . Fur ebene Werkstiicke wie bspw. Typenschilder geeignet
ﬁ . Abstand von Pragenadel zur Werkstiickoberflache 2,5 mm + 0,5

F mm
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NMZ . Langer Nadelpragekopf
/(q . Pragetiefen von 0,05 bis 0,15 mm*
A . Integrierte Zustellachse flir einen Toleranzausgleich bis 20mm
1 ~ durch aufsetzende Fuhrungshiilse
l . Auch fir leicht unebene oder gewdlbte Flachen geeignet

*) Angaben zu Pragetiefen sind nur Richtwerte. Genaue Angaben zur Pragetiefe kdnnen erst nach
einer Musterpragung mit dem Originalbauteil gemacht werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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