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BORRIES

PRAGT SICH DAUERHAFT EIN!

Ritz-/Nadelpragetechnik

Pragt sich dauerhaft ein!

Borries Markier-Systeme pro du
Werkzeuge fiir die direkte, materialverdréingen
dauerhafte Kennzeichnung. g

samten Automobilindustrie sowie deren Zulie :
Luft- und Raumfahrtindustrie, dem Maschinenbau, der
Elektro- und Stahlindustrie, sowie der Medizintechnik.

Unser Unternehmen wurde im Jahre 1952 in Ludwigsburg
gegriindet. Heute ist der Hauptsitz in Pliezhausen bei
Tiibingen. Langst zahlen wir zu den groBten, innovativ-
sten und leistungsfahigsten Anbietern im Markt.

Borries Markier-Systeme - pragt sich dauerh '

Eigenschaften und Funktionsweisen von Ritz=, Nadel-, Punktschrift-,
DataMatrix- und Vibropeening - Pragetechnik

Ritz-, Nadel-, Punktschrift-, DataMatrix und Vibropeening-Verfahren kennzeichnen dauerhaft Werk-
stlicke aus festem Material, wie zum Beispiel Metall oder Kunststoff.

Die Krafteinwirkung auf das Werkstiick ist bei allen Verfahren aufgrund der punktuellen Belastung
gering. Somit kdnnen auch empfindliche Werkstiicke geprdgt werden

Beim Ritzprdgen wird eine Diamant- oder Hartmetallspitze in die Werkstiickoberflache gedriickt
und nahezu spanfrei durch das Material gezogen.

Beim Nadelpragen wird eine Pragenadel aus Hartmetall mit hoher Frequenz in die Werkstiickober-
flache eingeschlagen.

Beim Pragen von Punktschrift, DataMatrix und dem Vibropeening wird eine Hartmetallspitze
mit hoher Geschwindigkeit in die Werkstiickoberflache geschlagen. Die dabei entstehenden
"Kraterpunkte" bilden lesbare Zeichen und/ oder einen DataMatrix Code.

Warum missen Bauteile gekennzeichnet werden?

Signieren, Codieren, Kennzeichnen, Markieren - unsere Informationsgesellschaft kann ohne Zahlen,
Buchstaben, Codes und deren Kombinationen gar nicht mehr existieren. Das Chaos ohne verniinftige
Kennzeichnungen ware allgegenwartig.

Das trifft fiir Produkte des alltaglichen Lebens ebenso zu, wie fiir Industriegiiter.
Warum werden Produkte gekennzeichnet?

1. Ordnung in der Fertigung

2. Qualitatssicherung [ 1SO 9000 / CE-Zeichen

3. Produkthaftung

4. Sicherung gegen Filschung

Vibropeening
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Ritz-/Nadelpragetechnik

Anbaueinheiten

ISSS

Werkstattgerate

Modell 317

Die Anbaueinheit 317 ist eine leistungsstarke, kompakte und stabile
Prageeinheit zur flexiblen Kennzeichnung von Bauteilen. Sie kann
in Fertigungslinien integriert werden.

Standardausfiihrung 317:
- SchriftfeldgroBe (in mm): 120 x 25
- Abmessungen (in mm): 268 x 168 x 220
- Gewicht (ca.): 5,5 kg
- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelprdagen, Punktschriftpragen,
DataMatrix Codierung, Vibropeening
- Pragegeschwindigkeit: bis 6 Zeichen/ Sekunde
- Schrifth6he: ab 1 mm
- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Modell 322

Der Prager 322 ist eine sehr robuste, fiir den Einsatz im 3-Schicht-
Betrieb konzipierte Markiereinheit. Sie ist universell und flexibel
einsetzbar und kann auf Wunsch kundenspezifisch angepal3t werden.

Standardausfiihrung 322:

- Standard SchriftfeldgréBe (in mm): 100 x 100 oder 100 x 50
(Sondergr6Ben maglich, zum Beispiel 500 x 100)

- Abmessungen (bei SchriftfeldgréBe 100 x 100; in mm):
ca.325x 255 x 173

- Gewicht: ca. 14 kg

- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelpragen, Punktschriftpragen,
DataMatrix Codierung, Vibropeening (Kombinationen maglich)

- Pragegeschwindigkeit: bis 10 Zeichen/ Sekunde

- Schrifthohe: ab 0,5 mm

- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Modell 315

Der Prager 315 ist eine sehr gut geschiitzte, fiir den Dauereinsatz
konzipierte Prageeinheit. Sie ist geeignet fiir tiefe Pragungen in rauer
Umgebung und ist standardmiBig mit Verstelleinheit (pneumatisch
oder elektrisch) ausgestattet. Es sind verschiedene Varianten mdglich.

Standardausfiihrung 315:

- SchriftfeldgroBe (in mm): 150 x 100 (optional: 150 x 150,
SondergroBen moglich)

- Abmessungen (in mm): ca. 500 x 560 x 410

- Gewicht: ca. 37 kg

- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelprégen, Punktschriftpragen,
DataMatrix Codierung, Vibropeening (Kombinationen maglich)

- Pragegeschwindigkeit: bis 10 Zeichen/ Sekunde

- Schrifthdhe: ab 1 mm

- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Abbildung ohne Steuerung! Siehe Seite 7.

Abbildung ohne Steuerung! Siehe Seite 7.

ildung ohne Steuerung! Siehe Seite 7.

Modell 317

Das Werkstattgerat 317 ist ein kompakter Prager fiir dauerhafte,
flexible Markierungen auf nahezu allen Materialien

Standardausfiihrung 317:

- SchriftfeldgréBe (in mm): 120 x 25

- Abmessungen (in mm): ca. 350 x 460 x 705

- Gewicht (ca.): 35 kg

- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelprdgen, Punktschriftpragen,

DataMatrix Codierung, Vibropeening

- Pragegeschwindigkeit: bis 6 Zeichen/ Sekunde
- Schrifthdhe: ab T mm
- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Modell 322

Die Prageanlage 322 wird fiir besonders tiefe Kennzeichnungen in der
Einzelteil-, Prototypenfertigung oder fiir GroBserien eingesetzt.

Standardausfiihrung 322:

- SchriftfeldgroBe (in mm): 100 x 100 (SondergréBen moglich)

- Abmessungen (in mm): ca. 350 x 460 x 705

- Gewicht (ca.): 40 kg

- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelprdgen, Punktschriftpragen,

DataMatrix Codierung, Vibropeening (Kombinationen maglich)

- Pragegeschwindigkeit: bis 10 Zeichen/ Sekunde
- Schrifthohe: ab 0,5 mm
- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Modelle 320 / 520

Die Modelle 320 und 520 sind universelle und kostengtinstige Markier-
systeme. Sie sind fiir die Einzelfertigung und Kleinserien konzipiert.

Standardausfiihrung 320 / 520:

- SchriftfeldgroBe (in mm): 120 x 100

- Abmessungen (in mm): ca. 350 x 460 x 705 bzw. 330 x 370 x 602
- Gewicht (ca.): 33 kg bzw. 15 kg

- Prageverfahren: Ritzprigen (nur 320), Nadelprigen,

Punktschriftpragen, DataMatrix Codierung, Vibropeening

- Pragegeschwindigkeit: bis 3 Zeichen/ Sekunde
- Schrifthohe: ab 0,5 mm
- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,3 mm bzw. 0,03 - 0,3 mm

Abbildung ohne Steuerung! Siehe Seite 7.

)

Abbildung ohne Steuerung! Siehe Seite 7.

Abbildung inklusive Steuerung.

4 www.borries.com

QBDRRIES‘ﬁ

MARKIER-SYSTEME



BORRIES  PRAGT SICH DAUERHAFT EIN!

Ritz-/Nadelpragetechnik

Die passende Losung fur jede Anforderung:
die Modelle 312V und 313

Werkstattgerate

Modelle 312V [ 313

Die Werkstattgerate 312V [ 313 sind solide und
kostengtinstige Prageeinheiten.

Standardausfiihrung 312V bzw. 313:
- SchriftfeldgroBe (in mm): 51 x 51 bzw. 120 x 20
- Abmessungen (in mm): ca. 350 x 460 x 705
- Gewicht (ca.): 25 kg
- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelpragen, Punktschriftpragen,
DataMatrix Codierung, Vibropeening
- Pragegeschwindigkeit: bis 6 Zeichen/ Sekunde
- Schrifthéhe: ab 1 mm
- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Tragbare Prageeinheiten

Modelle 312V [ 313

Diese leicht transportablen Handgerate eignen sich fiir viele Bereiche von Handwerk und Industrie. Durch die guten
ergonomischen Eigenschaften und die einfache Bedienung sind diese Gerédte hervorragend zum Einsatz in Werk-
statten, der Qualitatssicherung und in der Lagerwirtschaft geeignet. Sie sind auch mit Tisch/Saule und Schnell-
wechselsystem lieferbar, so dass sie auch als Werkstattgerate genutzt werden kdnnen.

Standardausfiihrung 312V bzw. 313: i
- SchriftfeldgroBe (in mm): 51 x 51 bzw. 120 x 20 '
- Abmessungen (in mm): ca. 360 x 160 x 270 bzw.
360 x 166 x 213 r . ]
- Gewicht (ca.): 5,5 kg | yEoRRES® ' ‘
- Prageverfahren: Punktschriftpragen, DataMatrix Codierung, Gt q

Vibropeening
- Pragegeschwindigkeit: bis 6 Zeichen/ Sekunde
- Schrifthéhe: ab 1 mm
- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Anbaueinheit

Modelle 312V [ 313

Die Prager 312V [ 313 sind solide Prageeinheiten in kompakter Bauform.
Sie konnen in Fertigungslinien integriert werden.

Standardausfiihrung 312V bzw. 313:

- SchriftfeldgroBe (in mm): 51 x 51 bzw. 120 x 20

- Abmessungen (in mm): 150 x 150 x 270 bzw. 230 x 156 x 213

- Gewicht (ca.): 5 kg

- Prageverfahren: Ritzpragen, Nadelpragen, Punktschriftpragen,
DataMatrix Codierung, Vibropeening

- Pragegeschwindigkeit: bis 6 Zeichen/ Sekunde

- Schrifth6he: ab 1 mm

- Eindringtiefe: ca. 0,01 - 0,5 mm

Abbildung ohne Steuerung! Siehe Seite 7.
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Kompakt-Steuerung

Controller EK2- [ EG2-Box

Die Markier-Controller EK2-/ EG2-Box sind in (Markier)-Stationen mit manuellem oder automatisiertem
Werkstiickhandling einsetzbar. Sie sind ohne weiteren Aufwand in direkter Umgebung zur Prageeinheit
integrierbar. Die Controller konnen steuerungstechnisch in die libergeordnete Stationssteuerung einge-
bunden werden und sind mit einem MAKRO-Programm ausgeriistet.

EG2-Box
2-/3-Achsen Controller

EK2-Box

2-Achsen Controller

Steuerungsvarianten

Markieren und Lesen liber eine Prozessschnittstelle

Ihre Gbergeordnete Steuerung

Standard EK2- und EG2-Box: Ethernet, RS232/RS422
Optional EK2- und EG2-Box: Profibus-DP; Profinet-10; 24 1/0; DeviceNet; Ethernet IP

I I
Lesesysteme { BORRIES Prageanlagen

-
312V 313

DMR220 DMR310 DMR210 DMH100 DMH220

Warum Lesen?

- Sicherheit fiir die weiteren Leseprozesse durch llickenlose Priifung des markierten DataMatrix Codes

— Nur lesbare DataMatrix Codes kommen in die weiteren Fertigungsabliufe (10)
- Nichtlesbare DataMatrix Codes werden sofort aussortiert (N10)
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