BORRIES  PRAGT SICH DAUERHAFT EIN!

Konventionelle Pragetechnik Konventionelle Préagetechnik
Ritz-/Nadelpréagetechnik

\gnradprégetechnik 0 B O R R I E S®

Lasertechnik

Traceability
*Sondermaschinenbau

MARKIER-SYSTEME

WWW.borries.com

Weltweit im Einsatz

Produktinformation :
Produktinformation

0 BO R R I ES® I i ~ e . Produktinformation

MARKIE R-SYSTE ME L4 - P = Td Produktinformation

Stammsitz:

Siemensstrale 3

72124 Pliezhausen

Postfach 1220

72121 Pliezhausen

Tel.: +49/(0)7127/ 9797-0
Fax: +49/ (0)7127/ 9797-97
info@borries.com
www.borries.com

Technische Anderungen vorbehalten



BORRIES  PRAGT SICH DAUERHAFT EIN!

2 www.borries.com

Konventionelle Pragetechnik

\\
\

ie-werden zur Kontrollmarkierung und zur Verfolgung bzw. Zuordnung von
Bauteilen/eingesetzt. \

der Konventionellen Prage
roRen und groRe Préagetiefen.

rze Pragezeiten, Uberschaubare

Signieren, Codieren, Kennzeichnen, Markieren — unsere
Informationsgesellschaft kann ohne Zahien, taben,
Codes und deren Kombinationen gar nicht mehr existieren.
Das Chaos ohne vernuinftige Kennzeichnungen ware
allgegenwartig. ‘

Das trifft flir Produkte des alltaglichen Lebens ebens 4
zu, wie fr Industriegditer. - e

Warum werden Produkte gekennzeichnet?

1. Ordnung in der Fertigung

2. Qualitatssicherung / 1ISO 9000 / CE-Zeichen
3. Produkthaftung

4. Sicherung gegen Falschung

QBORRIES®

MARKIER-SYSTEME
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Konventionelle Pragetechnik

Pragewerkzeuge

Stahltypen

Stahltypen sind kombinierbar im Typenhalter oder in
speziellen Pragewerken.

- Gravur éhnlich der DIN 1451 (Mittelschrift)

- Vernickelte Ausfiihrung

- Einzeln oder komplett im Typenkasten erhaltlich

- Vorratige Gravuren: A-Z; 0-9; . (Punkt); , (Komma);
- (Bindestrich); / (Schréagstrich)

Gravurstempel

Gravurstempel sind entweder als Einzelstempel, mit mehrstelligen
Gravuren oder mit Sonderzeichen, Logos, etc. erhéltlich.

- in Mittel-, Halbeng-, Engschrift
- spitze, stumpfe, flachige oder perforierte Gravur

Zapfenstempel

Die MaRe, Form und Gravurausfiihrung der Zapfenstempel werden
individuell nach Kundenvorgabe gefertigt.

\ ; /| Typenhalter
Durch das Einsetzen verschiedener Stahltypen in den Typenhalter wird
der zu prégende Text generiert. Dieser kann beliebig verandert werden.

- Standard-Typenhalter: SchriftgréRen von 1 bis 5 mm:;
Ein- und mehrzeilig

- Runder Typenhalter THR flr Pragungen im Kreisbogen auf
planen Oberfl&che

- Kreis-Segment Tyenhalter THR-S fur Pragungen in einem
bestimmten Radius auf planen Oberflachen

- Sondertypenhalter auf Anfrage

/,/'Numm/erierprégewerke

Borries Nummerierpragewerke werden zur Kennzeichnung laufender
Nummern-, Serien- und Modellbezeichnungen eingesetzt.

J e /

Stahltypen

- ANPW — Automatisches Nummerierpragewerk
Automatische Weiterschaltun ach jedem Préagehub;
Standard-Schrifthéhen 1 — 8'mm

: - VNPW — Handverstellbares Nummerierpragewerk
\\ Manuelle Arretierung des Rades in die gewtinschte Stellung;
N Standard-Schrifthéhen 1 — 8 mm
\TNPW — Handeinstellbares Tastennummerierpragewerk
Einstellung der Rader durch manuelles Driicken der Tasthebel;
Staddard—Schrifthbhen 1-8mm
- MNPW - Handverstellbares Nummerierpragewerk
Manuell durch Bolzen arretierbarés Pragewerk;
Schrifthéhen 1 — 4 mm

- Sonder—Aus‘f‘[}hnmggrLau{“Ahfrage

Gravurstempel

Einhandschlagkdrner

Einsatz vorzugsweise in den Bereichen Ankornen, Kontrollstempeln,
Markieren und Nummerieren.

- Schlagleistung stufenlos regulierbar

- Vollkommen rtickschlagfrei

- Mdgliche Gravuren: Kontrollzeichen, Ziffern von 0 — 9 und Gro3-
buchstaben von A — Z mit der Schrifthéhe 2,5 mm ab Lager lieferbar

Zapfenstempel

Typenhalter

|

BM 8
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Konventionelle Pragetechnik
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Pragemaschinen

Handstempelgerate

Handstempelgeréte werden vorzugsweise zum Ankérnen, Kontrollstempeln und Markieren eingesetzt. Si
finden als Hand- oder Einbaugerate Verwendung. Die einfache Bedienung und die flexiblen Anw ngs-
mdglichkeiten sowie das schnelle und einfache Auswechseln der Kornereinséatze und Stempelwerkzeuge
machen diese Geréate zu unentbehrlichen Werkzeugen in Han\dwerk und Industrie.

\/ﬂ

- Pneumatisch

- Geringe Andruckkréfte zur Schlagauslésung notwendig
- Riickschlagfrei

- Prageleistung stufenlos einstellbar

Varianten:

BM 10 (Stempelleistung 10 kN)
BM 22 (Stempelleistung 20 kN)
BM 25 (Stempelleistung 35 kN)

Stempelanbaueinheiten

Stempelanbaueinheiten sind unter anderem geeignet fir den Einsatz in Transferstraen,
Rundtaktmaschinen und Priifautomaten. Durch den groRen nutzbaren Hub lassen sich
Werkstiicke unterschiedlicher Hohe prégen, ohne dass eine Anpassung erforderlich ist. \

Schlagleistung stufenlos einstellbar

Varianten:

BM 12 PN (Stempelleistung 4 kN, pneumatisch)
BM 22 PN (Stempelleistung 18 kN, pneumatisch)
BM 21 PN (Stempelleistung 25 kN, pneumatisch)
BM 21 HY (Stempelleistung 25 kN, hydraulisch)
BM 25 PN (Stempelleistung 40 kN, pneumatisch)

BM 35 PN (Stempelleistung 50 kN, pneumatisch) BM 22 PN
BM 35 HY (Stempelleistung 50 kN, hydraulisch)

Stempelmaschinen

Stempelmaschinen werden im Werkstattbereich sowie in der Klein- und Mittelserien-
fertigung eingesetzt. Die einfache Bedienung, die ausgereifte Konstruktion und die um-
fangreiche Palette an Préagestempeln lassen sehr viele, universelle Einsatzbereiche zu.

- Hohe Schlagleistung mit geringem Kraftaufwand
- Manuell oder pneumatisch
- Schlagleistung stufenlos einstellbar

Varianten:
BM 11 (max. Schlagleistung 4 kN, manuell)
BM 12 (max. Schlagleistung 4 kN, pneumatisch)
BM 18 (max. Schlagleistung 25 kN, manuell)
BM 21 (max. Schlagleistung 25 kN, pneumatisch)
(
(

BM 30 (max. Schlagleistung 50 kN, manuell)
BM 35 (max. Schlagleistung 50 kN, pneumatisch) BM 21

\

/

N

Pneumo-Hydraulische Pragemaschinen
Pneumo-Hydraulische Pragemaschinen eignen sich fiir Markierungen, die groRe Pragekrafte erfordern.
Sie sind unter anderem als Komplettanlagen im Saulen- oder C-Bligelgestell sowie als Anbaueinheiten
flr TransferstraBen und Rundtaktanlagen erhaltlich.

- Eingebauter Druckibersetzer, der auf kurzem Weg grofe
Pragekrafte erzeugt

- Der Gerauschpegel liegt hierbei immer unter 75 dB(A)

- Eingesetzt werden Typenhalter mit Stahltypen, Gravurstempeln
oder Pragewerke

- Pragen nahezu alle plastisch verformbaren Werkstoffe

- Leistungsstufen von 40 bis 240 kN lieferbar ¥

Varianten:

PHP 80 (Pragekraft bei 10 bar Luftdruck: 159 kN)
PHP 40 (Pragekraft bei 10 bar Luftdruck: 79 kN)
Weitere Pragekrafte auf Anfrage

PHP 80 mit Zweihandsteuerung

Rollpragemaschinen
RoIIprage/r??zﬁinen werden zum Pragen von massiven oder hohlen Rundteilen eingesetzt. Mit ent-

/ ~sprechenden Vorrichtungen und Werkzeugen konnen auch flache Werkstticke gekennzeichnet werden.

- Dauerhaft hohe Prageleistungen mit geringem Kraftaufwand

- Pragelange und —tiefe einfach einstellbar

- Hoher Werkstuickdurchlass

- Einfache Anpassung des Werksttickdurchmessers und der Pragetiefe
- Elektrisch oder manuell /

Varianten:
BM 73 H (fir Werkstiickdurchmesser bis ca. 100 mm, manuell)
BM 73 EL (fir Werkstlickdurchmesser bis ca. 100 mm, elektrisch)
BM 7$ (fur variable Werksttickdurchmesser, elektrisch,

" Schrifthhe 0-5 mm)
BM 7§ (fiir variable Werksttickdurchmesser, elektrisch,

 Schrifthche ab 5 mm) BM 73 EL

AkkuMarker
Der AkkuMarker ist leicht zu handhaben und durch seinen Akkubetrieb
bei mobilen und schnellen Anwendungsféllen einsetzbar.

- 330° drehbarer Pragekopf

- Elektrohydraulisch

- Multifunktions-Leuchtdiode zur Wartungsanzeige und Akkukontrolle
- Schnelles Umristen

Varianten:
BMH50 (Pragekraft: 50 kN) BMH 120
BMH120 (Prégekraft: 120 kN)
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