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PKD - Formplatten sind unsere Starke!

Durch den Einsatz modernster Laseranlagen kdnnen wir komplexe PKD - Formplatten mit
filigranen Konturen, in auBergewdhnlich hoher Qualitat, duBerst wirtschaftlich anbieten!

W™

Unsere PKD-Wendeplatten werden
ausschlieBlich in Deutschland hergestellt!

PKD - Formplatten sind unsere Starke! 3
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD - Polykristalliner Diamant

Eigenschaften

Polykristalliner Diamant verfligt liber eine Harte, die der eines monokristallinen Diamanten sehr nahe
kommt und die zwei- bis dreifach hoher ist als die Harte von Hartmetall. In der Abriebfestigkeit tGbertrifft PKD das
Hartmetall um das Hundertfache.

Polykristalline Einsdtze und Wendeplatten werden in einem komplexen Hochdruck-Hochtemperaturverfahren
hergestellt. Die Diamantschicht der PKD-Rohlinge wird dabei vollstandig mit dem Hartmetallsubstrat verbunden
und die Schneidschicht dadurch zuséatzlich mechanisch untersttitzt.

Dies wiederum erhoht die Schlagfestigkeit und erleichtert das Auflten auf das Werkzeug. PKD-Diamanteinsétze
sorgen fiir hohe Zerspanungsraten und konstant hohe Oberflaichengiten beim Bohren, Frasen und Drehen.

Die polykristalline Diamantschicht ist duBerst warmeleitfahig und leitet dadurch potenziell schadliche Hitze vom
Werkstiick ab.

Anwendung

PKD-Einsdtze kommen bevorzugt in der Serienfertigung von Werkstiicken aus Nichteisenmetallen und
Kunststoffen zur Anwendung. Dabei kommen die besonderen Eigenschaften dieses Schneidstoffes duerst
produktivitatssteigernd zur Geltung. PKD-Diamanteinsatze werden grundsatzlich in drei verschiedenen Kérnungen
hergestellt. Die Wahl der Kérnung fiir den zu bearbeitenden Werkstoff hat direkten Einfluss auf die Oberflidche und
die Standzeit der PKD-Werkzeuge.

Kempf
Qualitat

Drehen und Frasen von Aluminium mit tiber 12% Siliziumanteil und

grobe Kérnung Nichtmetallen

Drehen und Frasen von Aluminium- und Kupferlegierungen mit unter

mittlere Kérnun . . ) -
9 12% Siliziumanteil sowie faserverstarkten Kunststoffen.

feine Kdrnung Bei sehr hohen Anforderungen an die Werkstiickoberflachengiite

Werkstoffgruppe Bearbeitung Schnittgeschwindigkeit Spantiefe Vorschub Empfohlene Sorte
] Y (m/min) [ mmu [ 01

Vordrehen 1000-3000 0,1-30 0,1-04

Fertigdrehen 1000-3000 005-038 0,03-02

Frasen 1500-3500 01-25 005-03

Vordrehen 200-700 01-25 01-04

Fertigdrehen 200-700 0,05-08 0,03-02

Frasen 400-900 01-20 005-03

Vordrehen 600-1000 05-20 01-04

Fertigdrehen 700-1200 0,05-0,5 005-04

Frasen 700-1200 01-25 01-03

Vordrehen 80-1000 0,1-20 0,1-04

Fertigdrehen 80-1500 01-20 005-03

Frasen 200-1000 01-20 01-03

Sagen 2000-5000 005-10

Frasen 2000-5000 005-10

Diese Angaben stellen grobe Einsatzhinweise dar.
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD - Qualitat und Schneidkanten

Unsere PKD-Wendeplatten liefern wir standardmaRBig in Kempf Qualitét PKD 2 (mittlere Kérnung) sowie
mit Schneidkantenausfiihrung F (scharfkantig). Andere PKD-Qualitaten oder Schneidkantenausfiihrungen
sind auf Anfrage kurzfristig lieferbar.

Der positive Spanwinkel (bei Wendeplatten Typ XXX T) kann sowohl durch positive Anstellung des PKD
als auch durch die gelaserte Spanleitstufe erreicht werden.

XXX W ohne Spanleitstufe L | -
neutraler Spanwinkel durch neutrale PKD-Anstellung __"-I'-','_ \

(Beispiel: VCGW 130302 F PKD2)

- _' .
XXX T ohne Spanleitstufe 7 ' - _

positiver Spanwinkel durch positive PKD-Anstellung
(Beispiel: VCGT 130302 F PKD2)

XXXT mit Spanleitstufe Py
positiver Spanwinkel durch gelaserte Spanleitstufe |

(Beispiel: VCGT 130302 F PKD2 SPL-M)

Gelaserte Spanleitstufen

SPL-F = feingelaserte Spanleitstufe

Feingelaserte Spanleitstufe fur die Feinst- p
bearbeitung von NE-Metallen bei '
Spandicken < 0,05mm

(Beispiel: VCGT 130302 F PKD2 SPL-F)

SPL-M
SPL-M = gelaserte Spanleitstufe (mittel)

Gelaserte Spanleitstufe (mittel) fir die
Bearbeitung von NE-Metallen bei F""
Spandicken > 0,05mm —
(Beispiel: VCGT 130302 F PKD2 SPL-M)

Die fiir Sie optimale Variante muss gegebenenfalls im Versuch ermittelt werden.
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ISO - Code flir Wendeplatten

i B E a 5| 5|
T N M A 13 03

. Grundform . Freiwinkel
A B C D E H K L A B C
85° 82° 80° 55° 75° 55° 3° 5° 7°
M O P R S T V W D E F
86° 35° 80° 15° 20° 25°
G N P
30° 0° 11°
. Toleranzklasse . Plattentyp

fra— N A
. .;r m @m @m . .
L 9 . 0 . |

g el ; n

S
Toleranzangaben in mm (*Die genaue Toleranz ist von der Plattengré3e abhangig) W T
m s (Dicke) d m s (Dicke) d
A | +/-0,005 | +/- 0,025 | +/-0,025 | J +/- 0,005 +/-0,025 +/- 0,05 bis +/- 0,15*
F | +/-0,005 | +/- 0,025 | +/-0,013 | K +/-0,013 +/- 0,025 +/- 0,05 bis +/- 0,15*
C | +/-0,013 [ +/-0,025 | +/-0,025 | L +/- 0,025 +/-0,025 +/- 0,05 bis +/- 0,15*
H | +/-0,013 | +/- 0,025 | +/- 0,013 | M | +/- 0,08 bis +/-0,20* | +/-0,130 +/- 0,05 bis +/- 0,15*
E | +/-0,005 | +/- 0,025 | +/-0,025 | N | +/- 0,08 bis +/- 0,20* [ +/- 0,250 +/- 0,05 bis +/- 0,15* X
G | +/-0,025 | +/-0,130 | +/-0,025 | U | +/- 0,13 bis +/- 0,38* | +/- 0,130 +/- 0,08 bis +/- 0,15* Zeichnung oder
genaue
Beschreibung
erforderlich
. Schneidkantenldnge / Plattengrof3e . Plattendicke
ABK CD,EM,V H L ) J—
f 5
¢ v
Lly Ll = - LI - - T =159
T1 s=1,98
P R S T W 02 s=2,38
y T2 s=2,78
L J ¥ 03 s=3,18
— . g T3 $=3,97
I <! | I, = = 5 04 5= 476
05 s=5,56
Ziffern hinter dem Komma bleiben unberiicksichtigt. (Bsp.:,09" fiir 9,52mm) 06 s=6,35
Bei einer einstelligen Kennzahl wird eine Null vorangesetzt. 07 s=7,94
09 s=9,52
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Sonderwerkzeuge in Prazision

ISO - Code flir Wendeplatten

i 5] ] 19 i 12
02 F PKD2  SPL-F LB R

. Schneidenecke . Schneidkantenausfiihrung
Eckenradius Einstellwinkel Freiwinkel der Planschneide F (scharf)
.‘_-"‘;J
&
\r 7a I a |
Standard bei PKD-Wendeplatten.
00 Rundplatte (Zoll) A 45° A 3° Geringster Schneidendruck in
MO Rundplatte (metr.) D 60° B 5° Abhéngigkeit des Keilwinkels.
02 r=0,2mm E 75° C 7°
04 r=0,4mm F 85° D 15°
08 r=0,8mm P 90° E 20°
12 r=1.2mm 77 Sonder- F 25°
16 r=1,6mm ausfiihrung G 30°
24 r=2,4mm N 0°
P 11°
ZZ Sonderausfiihrung
. Schneidstoff
PKD1 grobe Kérnung Drehen und Frasen von Aluminium mit tiber 12% Siliziumanteil und Nichtmetallen
PKD2 mittlere Kérnung Drehen und Frasen von Aluminium- und Kupferlegierungen mit unter
(Standardsorte) 12% Siliziumanteil sowie faserverstarkten Kunststoffen.
PKD3 feine Kérnung Bei sehr hohen Anforderungen an die Werkstlickoberflachengiite
. Spanleitstufe
SPL-F Spanleitstufe Feingelaserte Spanleitstufe fiir die Feinstbearbeitung von
fein” NE-Metallen bei Spandicken < 0,05mm
SPL-M Spanleitstufe Gelaserte Spanleitstufe (mittel) fir die Bearbeitung von
Jmittel” NE-Metallen bei Spandicken > 0,05mm
. Bestlickungsvarianten . Schneidrichtung
. N
LB Langsbestlickt ¥ L Schnel'drlct\tung
Jlinks F
FE Fullface R Schneidrichtung 3
(vollfachig bestiickt) Jrechts” ¥,
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form C

positiv neutral SPL-F SPL-M
(Spanleitstufe fein) (Spanleitstufe mittel)
.-\ -
CCGT (i m D\

Plattentyp
gemal
I1SO-Code
auf Seite 6-7
CCGT 060202 02 635 28 238 7° 22,50 35,40 35,40 27,00 41,40 41,40
CCGT 060204 04 635 28 238 7° 22,50 35,40 35,40 27,00 41,40 41,40
CCGT 080302 02 7938 34 318 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 080304 04 7938 34 318 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 080308 08 7938 34 318 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 090302 02 9525 44 318 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 090304 04 9525 44 318 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 090308 08 9525 44 318 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 097302 02 9525 44 397 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 097304 04 9525 44 397 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 097308 08 9525 44 397 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 120402 02 127 55 476 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 120404 04 127 55 4,76 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
CCGT 120408 08 127 55 476 7° 22,50 33,40 33,40 27,00 39,80 39,80
m

neutral

CCGW - ’ A’

Plattentyp

gemalR

1SO-Code

auf Seite 6-7

CCGW 060202 02 635 28 238 7° 22,50 27,00
CCGW 060204 04 635 28 238 7° 22,50 27,00
CCGW 080304 04 7938 34 3,18 7° 22,50 27,00
CCGW 080308 08 7938 34 318 7° 22,50 27,00
CCGW 090302 02 9525 44 3,18 7° 22,50 27,00
CCGW 090304 04 9525 44 3,18 7° 22,50 27,00
CCGW 090308 08 9525 44 3,18 7° 22,50 27,00
CCGW 097302 02 9525 44 397 7° 22,50 27,00
CCGW 097304 04 9525 44 397 7° 22,50 27,00
CCGW 097308 08 9525 44 397 7° 22,50 27,00
CCGW 120402 02 127 55 476 7° 22,50 27,00
CCGW 120404 04 127 55 476 7° 22,50 27,00
CCGW 120408 08 127 55 476 7° 22,50 27,00

Bestellbeispiel: CCGT 09T304 F PKD2 SPL-F m=2,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form C

Ausfiihrung Links (L) Ausfilhrung Rechts (R) langsbesttickt langsbesttickt
neutral, links neutral, rechts

Plattentyp Euro/je

gemaR

1SO-Code bestlickt

auf Seite 6-7

CCGW 060202 LB 02 635 28 238 7° 39,40
CCGW 060204 LB 04 635 28 238 7° 39,40 - -
CCGW 090302 LB 02 9525 44 318 7° 44,60
CCGW 090304 LB 04 9525 44 3,18 7° == 44,60 -
CCGW 097302 LB 02 9525 44 397 7° 44,60
CCGW 097304 LB 04 9525 44 397 7° == 44,60 -
CCGW 09T308 LB 08 9525 44 397 7° - 44,60 -
CCGW 120402 LB 02 127 55 476 7° — — 52,90
CCGW 120404 LB 04 127 55 476 7° --- — 52,90
CCGW 120408 LB 08 12,7 55 476 7° === = 52,90

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

m
s neutral
o o
R
Plattent:
@ “en P Euro/je be:
gemal
CNGA 120402 02 12,7 513 476 0° 22,50 27,00
CNGA 120404 04 12,7 513 476 0° 22,50 27,00
CNGA 120408 08 12,7 513 476 0° 22,50 27,00
CNGA 120412 12 12,7 513 476 0° 22,50 27,00

Bestellbeispiel: CCGW 09T304 F PKD2 LB R m=1,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form C

positiv neutral

Plattentyp

gemal

I1SO-Code

auf Seite 6-7

CPGT 050202 02 556 25 238 11° 22,50 -
CPGT 050204 04 556 25 238 11° 22,50 -
CPGT 060202 02 635 28 238 11° 22,50 27,00
CPGT 060204 04 635 28 238 11° 22,50 27,00
CPGT 080302 02 7938 34 318 11° 22,50 27,00
CPGT 080304 04 7938 34 3,18 11° 22,50 27,00
CPGT 080308 08 7938 34 3,18 11° 22,50 27,00
CPGT 090302 02 9525 44 318 11° 22,50 27,00
CPGT 090304 04 9525 44 318 11° 22,50 27,00
CPGT 090308 08 9525 44 3,18 11° 22,50 27,00
CPGT 097302 02 9525 44 397 11° 22,50 27,00
CPGT 097304 04 9525 44 397 11° 22,50 27,00
CPGT 09T308 08 9525 44 397 11° 22,50 27,00
CPGT 120402 02 127 55 476 11° 22,50 27,00
CPGT 120404 04 127 55 476 11° 22,50 27,00
CPGT 120408 08 127 55 4,76 11° 22,50 27,00

m neutral

Plattentyp

gemal

1SO-Code

auf Seite 6-7

CPGW 050202 02 556 25 238 11°
CPGW 050204 04 556 25 238 11°
CPGW 060202 02 635 28 238 11°
CPGW 060204 04 635 28 238 11°
CPGW 080304 04 7938 34 318 11°
CPGW 080308 08 7938 34 318 11°
CPGW 090302 02 9525 44 318 11°
CPGW 090304 04 9525 44 318 11°
CPGW 090308 08 9525 44 318 11°
CPGW 097302 02 9525 44 397 11°
CPGW 097304 04 9525 44 397 11°
CPGW 097308 08 9525 44 397 11°
CPGW 120402 02 127 55 476 11°
CPGW 120404 04 127 55 476 11°
CPGW 120408 08 127 55 476 11°

Bestellbeispiel: CPGW 050202 F PKD2 m=2,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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PKD-Wendeplatten Form C

Ausfiihrung Links (L) Ausfiihrung Rechts (R) langsbestiickt langsbestiickt
neutral, links neutral, rechts

.

Plattentyp Euro/je

gemal

1S0-Code bestlickt

auf Seite 6-7

CPGW 060202 LB 02 635 28 238 11° 39,40 - -
CPGW 060204 LB 04 635 28 238 11° 39,40 - -
CPGW 090302 LB 02 9525 44 3,18 11° - 44,60 -
CPGW 090304 LB 04 9525 44 3,18 11° 44,60
CPGW 097302 LB 02 9525 44 397 11° — 44,60 -
CPGW 09T304 LB 04 9525 44 397 11° = 44,60 -
CPGW 09T308 LB 08 9525 44 397 11° - 44,60 -
CPGW 120402 LB 02 12,7 55 476 11° == e 52,90
CPGW 120404 LB 04 127 55 476 11° — — 52,90
CPGW 120408 LB 08 12,7 55 4,76 11° = - 52,90

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

fullface

Plattentyp Euro/ je
gemaR

1S0-Code bestlickt
auf Seite 6-7

CPGW 050202 FF 02 556 25 238 11° 59,20
CPGW 050204 FF 04 556 25 238 11° 59,20

Bestellbeispiel: CPGW 050202 F PKD2 FF

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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PKD-Wendeplatten Form D

positiv neutral SPL-F SPL-M
(Spanleitstufe fein) (Spanleitstufe mittel)
“‘ -
DCGT '\ i _

Plattentyp

gemat Euro/je bestiickt

ISO-Code [ m=30mm |

DCGT 070202 02 635 28 238 7° 22,50 35,40 35,40 27,00 - 41,40 41,40
DCGT 070204 04 635 28 238 7° 22,50 35,40 35,40 27,00 == 41,40 41,40
DCGT 070208 08 635 28 238 7° 22,50 35,40 35,40 27,00 - 41,40 41,40
DCGT 117302 02 9525 44 397 7° 22,50 33,40 33,40 = 27,00 39,80 39,80
DCGT 117304 04 9525 44 397 7° 22,50 33,40 33,40 = 27,00 39,80 39,80
DCGT 117308 08 9525 44 397 7° 22,50 33,40 33,40 - 27,00 39,80 39,80

Ausfihrung Links (L) langsbestiickt langsbesttickt

positiv, links positiv, rechts

DCGT

zeliant;r?ntyp Euro / je langsbesttickt
ISO-Code

auf Seite 6-7

DCGT 070202 LB 02 635 28 238 7° 36,60
DCGT 070204 LB 04 635 28 238 7° 36,60
DCGT 070208 LB 08 635 28 238 7° 36,60 -
DCGT 117302 LB 02 9525 44 397 7° == 40,20
DCGT 117304 LB 04 9525 44 397 7° 40,20
DCGT 11T308 LB 08 9525 44 397 7° 40,20

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

Bestellbeispiel: DCGT 070202 F PKD2 LB R m=5,0

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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PKD-Wendeplatten Form D

neutral
"‘ %,

&’

DCGW

Plattentyp

gemal

1SO-Code

auf Seite 6-7

DCGW 070202 02 6,35 2,8 238 7° 22,50 27,00 ===
DCGW 070204 04 6,35 2,8 238 7° 22,50 27,00 ==
DCGW 070208 08 635 28 238 7° 22,50 27,00 —
DCGW 117302 02 9525 44 397 7° 22,50 - 27,00
DCGW 117304 04 9525 44 397 7° 22,50 == 27,00
DCGW 117308 08 9525 44 397 7° 22,50 === 27,00

neutral

DNGA

Plattentyp
gemaR
1SO-Code
auf Seite 6-7

Euro/ je bestuickt

DNGA 150402 02 127 513 476 0° 22,50 27,00
DNGA 150404 04 12,7 513 476 0° 22,50 27,00
DNGA 150408 08 127 513 476 0° 22,50 27,00
DNGA 150602 02 127 513 635 0° 22,50 27,00
DNGA 150604 04 127 513 635 0° 22,50 27,00
DNGA 150608 08 127 513 635 0° 22,50 27,00
DNGA 150612 1,2 127 513 635 0° 22,50 27,00

Bestellbeispiel: DNGA 150402 F PKD2 m=2,5

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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PKD-Wendeplatten Form D

positiv neutral
"\ "

DPGT v’
gemaR
[ m=25mm | 0 m3omm | m=40mm |

1SO-Code

DPGT 070202 02 635 28 238 11° 22,50 27,00 ==
DPGT 070204 04 635 28 238 11° 22,50 27,00 -
DPGT 070208 08 635 28 238 11° 22,50 27,00 -
DPGT 117302 02 9525 44 397 171° 22,50 === 27,00
DPGT 117304 04 9525 44 397 11° 22,50 - 27,00
DPGT 117308 08 9525 44 397 11° 22,50 - 27,00

Ausfuhrung Links (L) Ausfuhrung Rechts (R) langsbestiickt langsbesttickt

positiv, links positiv, rechts

Plattentyp

gemaR

I1SO-Code

auf Seite 6-7

DPGT 070202 LB 02 635 28 238 11°
DPGT 070204 LB 04 635 28 238 11°
DPGT 070208 LB 08 635 28 238 11°

langsbesttickt

DPGT 117302 LB 02 9525 44 397 11° = 40,20
DPGT 117304 LB 04 9525 44 397 11° == 40,20
DCGT 117308 LB 08 9525 44 397 11° = 40,20

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

neutral
"\ \
a’
PIatFentyp Euro/je bestiickt
gemal

I1SO-Code

auf Seite 6-7

DPGW 070202 02 635 28 238 11° 22,50 27,00 -—
DPGW 070204 04 635 28 238 11° 22,50 27,00 -—
DPGW 070208 08 635 28 238 11° 22,50 27,00 ---
DPGW 117302 02 9525 44 397 11° 22,50 - 27,00
DPGW 117304 04 9525 44 397 11° 22,50 == 27,00
DPGW 117308 08 9525 44 397 11° 22,50 - 27,00

Bestellbeispiel: DPGT 070204 F PKD2 LB R m=5,0mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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PKD-Wendeplatten Form E

ECGT

Plattentyp
gemaR

ISO-Code

auf Seite 6-7
ECGT 097304
ECGT 097308

ECGW

Plattentyp
gemal
1SO-Code

auf Seite 6-7
ECGW 09T304
ECGW 09T308

04
0,8

04 9525
0,8 9,525

9,525
9,525

4.4
4.4

3,97

S==—s=c= =

Sonderwerkzeuge in Prazision

positiv neutral

&

Euro/je bestiickt

30,00
30,00

neutral

Euro/je bestiickt

positiv neutral

zl?nt;f ntyp Euro/je bestilickt

1SO-Code

auf Seite 6-7

EPGT 050202 02 556 24 238 11° 25,50
EPGT 050204 04 556 24 238 11° 25,50
EPGT 060202 02 635 28 238 11° 25,50 30,00
EPGT 060204 04 635 28 238 11° 25,50 30,00
EPGT 080302 02 7938 34 318 11° 25,50 30,00
EPGT 080304 04 7938 34 318 11° 25,50 30,00
EPGT 080308 08 7938 34 318 11° 25,50 30,00

Bestellbeispiel: EPGT 050202 F PKD2 m=2,5

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form E

neutral

©

A

::it;fntyp Euro/je besttickt

ISO-Code

auf Seite 6-7

EPGW 050202 02 556 24 238 11° 25,50
EPGW 050204 04 556 24 238 11° 25,50
EPGW 060202 02 635 28 238 11° 25,50 30,00
EPGW 060204 04 635 28 238 11° 25,50 30,00
EPGW 080302 02 7938 34 3,18 11° 25,50 30,00
EPGW 080304 04 7938 34 3,18 11° 25,50 30,00
EPGW 080308 08 7938 34 3,18 11° 25,50 30,00

fullface

EPGW

Plattentyp Euro/je
gemaR

1SO-Code bestiickt
auf Seite 6-7

EPGW 040202 FF 02 476 215 238 11° 57,80
EPGW 040204 FF 04 476 215 238 11° 57,80
EPGW 050202 FF 02 556 24 238 11° 63,80
EPGW 050204 FF 04 556 24 238 11° 63,80

Bestellbeispiel: EPGW 040202 F PKD2 FF

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form R

fullface

RCGW

Plattentyp

o
° EEa
s |3
di S
gemal

ISO-Code mm mm bestilickt

Euro/ je

auf Seite 6-7
RCGW 0602MO0 FF = &0 28 238 7° 60,80
RCGW 060200 FF - 635 28 238 7° 63,80
RCGW 0803MO FF = &0 34 318 7° 66,80
RCGW 090300 FF - 9525 34 318 7° 72,80
RCGW 1003M0 FF - 10,0 44 318 7° 78,80
RCGW 10T3MO FF - 10,0 44 397 7° 80,30
RCGW 120300 FF - 12,7 55 3,18 7° 86,20
RCGW 1204M0 FF - 120 55 476 7° 89,20
RCGW 120400 FF - 12,7 55 476 7° 92,20
fullface

RPGN

Plattentyp Euro/je

gemal

1SO-Code bestuickt

auf Seite 6-7

RPGN 060200 FF - 635 -— 238 11° 42,80

RPGN 090300 FF —9/5255 0 _— 3711818 54,80

RPGN 120300 FF = 127 = 38 1" 68,20
fullface

Plattentyp Euro/je
gemal

1SO-Code bestlickt
auf Seite 6-7

RPGW 0602MO FF - 60 28 238 11° 60,80
RPGW 060200 FF - 635 28 238 11° 63,80
RPGW 0803MO FF - 80 34 318 11° 66,80
RPGW 090300 FF - 9525 34 318 11° 72,80
RPGW 1003M0 FF -- 100 44 3,18 11° 78,80
RPGW 10T3MO FF -- 100 44 397 11° 80,30
RPGW 120300 FF - 12,7 55 3,8 11° 86,20
RPGW 1204M0 FF - 120 55 476 11° 89,20
RPGW 120400 FF - 12,7 55 476 11° 92,20

Bestellbeispiel: RPGW 060200 F PKD2 FF

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

SCGT

Plattentyp

gemal

I1SO-Code

auf Seite 6-7

SCGT 097302 02 9525 44
SCGT 097304 04 9525 44
SCGT 097308 08 9525 44
SCGT 120404 04 127 55
SCGT 120408 08 12,7 55

Plattentyp

gemaB

ISO-Code

auf Seite 6-7

SCGW 097302 02 9525 44
SCGW 097304 04 9525 44
SCGW 097308 0,8 9525 44
SCGW 120404 04 127 5,5
SCGW 120408 08 12,7 55

SCGW

Plattentyp

gemaR

1SO-Code

auf Seite 6-7

SCGW 090302 LB 0,2 9525 44
SCGW 090304 LB 04 9525 44
SCGW 090308 LB 08 9525 44
SCGW 097302 LB 02 9525 44
SCGW 097304 LB 04 9525 44
SCGW 097308 LB 0,8 9,525 44
SCGW 120404 LB 04 12,7 55
SCGW 120408 LB 08 12,7 55

3,97
3,97
3,97
4,76
4,76

3,97
3,97
3,97
4,76
4,76

3,18
3,18
3,18
3,97
3,97
3,97
4,76
4,76

PKD-Wendeplatten Form S

positiv neutral

rs60

d1

Euro/je bestiickt

7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50

neutral

-
F

Euro/je bestiickt

7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
7° 22,50 25,50
langsbestiickt, neutral
) Im -‘
F

Euro/je

bestlickt
7° 44,60
7° 44,60
7° 44,60
7 44,60
7° 44,60
7° 44,60
7° 52,90
7° 52,90

Bestellbeispiel: SCGW 090302 F PKD2 LB m=1,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form S

neutral

Ey
| Jo

.

d
d1
[

SNGA

Plattentyp

gem3t Euro/je besttickt
1SO-Code
auf Seite 6-7
SNGA 120304 04 127 516 3,18 0° 22,50 25,50
SNGA 120308 08 12,7 516 3,18 ©0° 22,50 25,50
SNGA 120404 04 127 516 476 0° 22,50 25,50
SNGA 120408 08 127 516 476 0° 22,50 25,50
neutral
m R

a
| eoseiecbess
[ 00 m=25om 0 0 m=4om 0000 |
I

SNGN ’

gPeIit;;ntyp Euro/je bestuickt
1SO-Code
auf Seite 6-7
SNGN 120304 04 127 - 3,18 0° 22,50 25,50
SNGN 120308 08 127 = 3,18 0° 22,50 25,50
SNGN 120402 02 127 = 476 0° 22,50 25,50
SNGN 120404 04 127 - 476 0° 22,50 25,50
SNGN 120408 08 127 - 4,76 0° 22,50 25,50
neutral
m R

SPGN ) .

Plattentyp

|'

Euro/je besttickt

gemal

SPGN 090302 02 9525 - 3,18 11° 22,50 25,50
SPGN 090304 04 9525 - 3,18 11° 22,50 25,50
SPGN 090308 08 9525 - 3,18 11° 22,50 25,50
SPGN 120302 02 127 - 318 171° 22,50 25,50
SPGN 120304 04 127 - 3,18 11° 22,50 25,50
SPGN 120308 08 127 - 3,18 11° 22,50 25,50

Bestellbeispiel: SPGN 090302 F PKD2 m=2,5

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form S

positiv neutral

Plattentyp

gemat Euro/ je bestilickt

1SO-Code

auf Seite 6-7

SPGT 097302 02 9525 44 397 11° 22,50 25,50
SPGT 09T304 04 9525 44 397 171° 22,50 25,50
SPGT 097308 08 9525 44 397 11° 22,50 25,50
SPGT 120402 02 127 55 476 11° 22,50 25,50
SPGT 120404 04 127 55 476 11° 22,50 25,50
SPGT 120408 08 12,7 55 476 11° 22,50 25,50

neutral

SPGW

gPl?nt;;entyp Euro/ je bestuickt

1SO-Code

auf Seite 6-7

SPGW 097302 02 9525 44 397 11° 22,50 25,50
SPGW 09T304 04 9525 44 397 11° 22,50 25,50
SPGW 097308 08 9525 44 397 11° 22,50 25,50
SPGW 120402 02 127 55 476 11° 22,50 25,50
SPGW 120404 04 127 55 476 11° 22,50 25,50
SPGW 120408 08 127 55 476 11° 22,50 25,50

langsbesttickt, neutral

=5 3
SPGW “ u —

Plattentyp Euro/je

gemal

1S0-Code bestlickt

auf Seite 6-7

SPGW 090302 LB 02 9525 44 318 11° 44,60 -
SPGW 090304 LB 04 9525 44 318 11° 44,60 -
SPGW 090308 LB 08 9525 44 3,18 11° 44,60
SPGW 097302 LB 02 9525 44 397 11° 44,60 -
SPGW 09T304 LB 04 9525 44 397 11° 44,60
SPGW 09T308 LB 08 9525 44 397 11° 44,60 -
SPGW 120404 LB 04 127 55 476 11° — 52,90
SPGW 120408 LB 08 12,7 55 476 11° - 52,90

Bestellbeispiel: SPGW 09T302 F PKD2 m=2,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form T

positiv neutral SPL-F SPL-M
(Spanleitstufe fein) (Spanleitstufe mittel)

TCGT : © ﬁ% A
T
gemal

o

I50-Code | m=35mm |

TCGT 090202 02 556 25 238 7° 22,50 - - 25,50 - - -
TCGT 090204 04 556 25 238 7° 22,50 - - 25,50 - - -
TCGT 090208 08 556 25 238 7° 22,50 == == 25,50 - — —
TCGT 110202 02 635 28 238 7° 22,50 33,80 33,80 — 25,50 39,80 39,80
TCGT 110204 04 635 28 238 7° 22,50 33,80 33,80 - 25,50 39,80 39,80
TCGT 110208 08 635 28 238 7° 22,50 33,80 33,80 == 25,50 39,80 39,80
TCGT 110302 02 635 28 318 7° 22,50 33,80 33,80 === 25,50 39,80 39,80
TCGT 110304 04 635 28 318 7° 22,50 33,80 33,80 == 25,50 39,80 39,80
TCGT 110308 08 635 28 318 7° 22,50 33,80 33,80 - 25,50 39,80 39,80
TCGT 130304 04 7938 34 318 7° 22,50 33,80 33,80 == 25,50 39,80 39,80
TCGT 130308 08 7938 34 318 7° 22,50 33,80 33,80 == 25,50 39,80 39,80
TCGT 167302 02 9525 44 397 7° 22,50 33,80 33,80 = 25,50 39,80 39,80
TCGT 167304 04 9525 44 397 7° 22,50 33,80 33,80 — 25,50 39,80 39,80
TCGT 16T308 08 9525 44 397 7° 22,50 33,80 33,80 - 25,50 39,80 39,80

neutral
&

TCGW . ©

~

Plattentyp

gemal

1SO-Code

auf Seite 6-7

TCGW 090202 02 556 25 238 7° 22,50 25,50
TCGW 090204 04 5,56 2,5 238 7° 22,50 25,50
TCGW 090208 0,8 5,56 2,5 238 7° 22,50 25,50
TCGW 110202 02 635 28 238 7° 22,50 25,50
TCGW 110204 04 6,35 2,8 238 7° 22,50 25,50
TCGW 110208 08 6,35 2,8 238 7° 22,50 25,50
TCGW 130304 04 7938 34 318 7° 22,50 25,50
TCGW 130308 08 7938 34 318 7° 22,50 25,50
TCGW 167302 02 9525 44 397 7° 22,50 25,50
TCGW 16T304 04 9525 44 397 7° 22,50 25,50
TCGW 16T308 08 9525 44 397 7° 22,50 25,50

Bestellbeispiel: TCGW 090202 F PKD2 m=2,5

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form T

langsbesttickt, neutral

TCGW ) ©

Plattentyp Euro/je

gemal

1S0-Code bestlickt

auf Seite 6-7

TCGW 090202 LB 02 556 25 238 7° 40,20

TCGW 090204 LB 04 556 25 238 7° 40,20

TCGW 110202 LB 02 635 28 238 7° 43,80

TCGW 110204 LB 04 635 28 238 7° 43,80

TCGW 110208 LB 08 635 28 238 7° 43,80

TCGW 130302 LB 02 7938 34 3,18 7° 49,80

TCGW 130304 LB 04 7938 34 3,18 7° 49,80

TCGW 130308 LB 08 7938 34 3,18 7° 49,80

TCGW 167304 LB 04 9525 44 397 7° 53,40

TCGW 16T308 LB 08 9525 44 397 7° 53,40
fullface

R S

TCGW | e

Plattentyp Euro/je
gemaR

1SO-Code bestlickt
auf Seite 6-7

TCGW 060102 FF 02 397 22 158 7° 54,80
TCGW 060104 FF 04 397 22 158 7° 54,80
TCGW 060202 FF 02 397 22 238 7° 57,80
TCGW 060204 FF 04 397 22 238 7° 57,80
TCGW 060208 FF 08 397 22 238 7° 57,80
TCGW 080202 FF 02 476 22 238 7° 63,80
TCGW 080204 FF 04 476 22 238 7° 63,80
TCGW 080208 FF 08 476 22 238 7° 63,80
TCGW 090202 FF 02 556 25 238 7° 66,80
TCGW 090204 FF 04 556 25 238 7° 66,80
TCGW 090208 FF 08 556 25 238 7° 66,80
TCGW 110202 FF 02 635 28 238 7° 72,80
TCGW 110204 FF 04 635 28 238 7° 72,80
TCGW 110208 FF 08 635 28 238 7° 72,80

Bestellbeispiel: TCGW 060102 F PKD2 FF

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form T

neutral

TNGA

Plattentyp

gemaR

1SO-Code

auf Seite 6-7

TNGA 160304 04 9525 381 3,18 0° 22,50 25,50
TNGA 160308 08 9525 381 3,18 0° 22,50 25,50
TNGA 160402 02 9525 381 476 0° 22,50 25,50
TNGA 160404 04 9525 381 476 0° 22,50 25,50
TNGA 160408 08 9525 381 476 0° 22,50 25,50

neutral

TNGN °

S
Plattentyp
gemal

1SO-Code

auf Seite 6-7

TNGN 110304 04 6,35 = 3,18 0° 22,50 25,50
TNGN 110308 08 6,35 = 3,18 0° 22,50 25,50
TNGN 160304 04 9525 - 3,18 0° 22,50 25,50
TNGN 160308 0,8 9525 — 3,18 0° 22,50 25,50
TNGN 160404 04 9525 - 4,76 0° 22,50 25,50
TNGN 160408 08 9525 - 476 0° 22,50 25,50

neutral
& S

TPGN - L '\

Q

:elit;e ntyp Euro/ je bestlickt

1SO-Code

auf Seite 6-7

TPGN 110302 02 6,35 = 3,18 11° 22,50 25,50
TPGN 110304 04 6,35 = 3,18 11° 22,50 25,50
TPGN 110308 08 6,35 == 3,18 11° 22,50 25,50
TPGN 160304 04 9525 - 3,18 11° 22,50 25,50
TPGN 160308 0,809,525 — 3,18 11° 22,50 25,50

Bestellbeispiel: TPGN 110302 F PKD2 m=2,5

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form T

positiv neutral

11261 B BVAS)

T
Plattentyp
gemaR
TPGT 090202 02 556 25 238 11° 22,50 25,50 -—
TPGT 090204 04 556 25 238 11° 22,50 25,50 -
TPGT 090208 08 556 25 238 11° 22,50 25,50 -
TPGT 110202 02 635 28 238 11° 22,50 - 25,50
TPGT 110204 04 635 28 238 11° 22,50 - 25,50
TPGT 110208 08 635 28 238 11° 22,50 - 25,50
TPGT 110302 02 635 28 3,18 11° 22,50 - 25,50
TPGT 110304 04 635 28 318 11° 22,50 - 25,50
TPGT 110308 08 635 28 318 11° 22,50 -— 25,50
TPGT 130304 04 7938 34 318 11° 22,50 - 25,50
TPGT 130308 08 7938 34 3,18 11° 22,50 - 25,50
TPGT 130312 12 7938 34 318 11° 22,50 - 25,50
TPGT 16T302 02 9525 44 397 11° 22,50 -— 25,50
TPGT 16T304 04 9525 44 397 11° 22,50 -— 25,50
TPGT 16T308 08 9525 44 397 11° 22,50 - 25,50
neutral
&

7 A
Paw | /O A
Ig’elfnt;sntyp Euro/je bestiickt
TPGW 090202 02 556 25 238 11° 22,50 25,50
TPGW 090204 04 556 25 238 11° 22,50 25,50 ===
TPGW 090208 08 556 25 238 11° 22,50 25,50 ===
TPGW 110202 02 635 28 238 11° 22,50 - 25,50
TPGW 110204 04 635 28 238 11° 22,50 25,50
TPGW 110208 08 635 28 238 11° 22,50 = 25,50
TPGW 130304 04 7938 34 3,18 11° 22,50 = 25,50
TPGW 130308 08 7938 34 3,18 11° 22,50 - 25,50
TPGW 16T302 02 9525 44 397 11° 22,50 == 25,50
TPGW 16T304 04 9525 44 397 11° 22,50 == 25,50
TPGW 16T308 08 9525 44 397 11° 22,50 - 25,50

Bestellbeispiel: TPGW 090202 F PKD2 m=2,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form T

langsbesttickt, neutral

TPGW ) ©

Plattentyp Euro/je

gemaR

1SO-Code bestiickt

auf Seite 6-7

TPGW 090202 LB 02 556 25 238 11° 40,20
TPGW 090204 LB 04 556 25 238 11° 40,20
TPGW 110202 LB 02 635 28 238 11° 43,80
TPGW 110204 LB 04 635 28 238 11° 43,80
TPGW 110208 LB 08 635 28 238 11° 43,80
TPGW 130302 LB 02 7938 34 318 11° 49,80
TPGW 130304 LB 04 7938 34 3,18 11° 49,80
TPGW 130308 LB 08 7938 34 3,18 11° 49,80
TPGW 16T304 LB 04 9525 44 397 11° 53,40
TPGW 16T308 LB 08 9525 44 397 11° 53,40

fullface

TPGW )

Plattentyp Euro/ je
gemaB

1S0-Code bestiickt
auf Seite 6-7

TPGW 060102 FF 02 397 22 158 11° 54,80
TPGW 060104 FF 04 397 22 158 11° 54,80
TPGW 060202 FF 02 397 22 238 11° 57,80
TPGW 060204 FF 04 397 22 238 11° 57,80
TPGW 060208 FF 08 397 22 238 11° 57,80
TPGW 080202 FF 02 476 22 238 11° 63,80
TPGW 080204 FF 04 476 22 238 11° 63,80
TPGW 080208 FF 08 476 22 238 11° 63,80
TPGW 090202 FF 02 556 25 238 11° 66,80
TPGW 090204 FF 04 556 25 238 11° 66,80
TPGW 090208 FF 08 556 25 238 11° 66,80
TPGW 110202 FF 02 635 28 238 11° 72,80
TPGW 110204 FF 04 635 28 238 11° 72,80
TPGW 110208 FF 08 635 28 238 11° 72,80

Bestellbeispiel: TPGW 060102 F PKD2 FF

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten FormV

positiv neutral

-~

F

VBGT a

Plat”tentyp Euro/ je bestlickt
gemaR

auf Seite 6-7
VBGT 160402 02 9525 44 476 5° 22,50 25,50
VBGT 160404 04 9525 44 476 5° 22,50 25,50
VBGT 160408 08 9525 44 476 5° 22,50 25,50
Ausfiihrung Links (L) Ausfuhrung Rechts (R) lingsbestiickt langsbestickt
positiv, links positiv, rechts

A A

VBGT

Plattentyp Euro/ je langsbesttickt

gemaR

1SO-Code

auf Seite 6-7

VBGT 160404 LB 04 9525 44 4,76 5° 40,20
VBGT 160408 LB 08 9525 44 4,76 5° 40,20

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

neutral

Plattentyp R d d1 S a
gemaR
1SO-Code
auf Seite 6-7

Euro/ je bestuickt

VBGW 160402 02 9525 44 476 5° 22,50 25,50
VBGW 160404 04 9525 44 476 5° 22,50 25,50
VBGW 160408 08 9525 44 476 5° 22,50 25,50

Bestellbeispiel: VBGW 160404 F PKD2 m=2,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten FormV

positiv neutral SPL-F SPL-M
(Spanleitstufe fein) (Spanleitstufe mittel)

.
VCGT ah A A4
gemaR

1SO-Code
auf Seite 6-7
VCGT 070202 02 397 235 238 7° 22,50 35,40 35,40 25,50 41,40 41,40
VCGT 070204 04 397 235 238 7° 22,50 35,40 35,40 25,50 41,40 41,40
VCGT 070208 08 397 235 238 7° 22,50 35,40 35,40 25,50 41,40 41,40
VCGT 110302 02 635 29 318 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 110304 04 635 29 318 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 110308 08 635 29 318 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 130302 02 7938 34 318 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 130304 04 7938 34 318 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 130308 08 7938 34 318 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 167302 02 9525 44 397 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 167304 04 9525 44 397 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 167308 08 9525 44 397 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 160402 02 9525 44 476 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 160404 04 9525 44 476 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
VCGT 160408 08 9525 44 476 7° 22,50 33,80 33,80 25,50 39,80 39,80
Ausfuihrung Links (L) Ausfiihrung Rechts (R) langsbestiickt langsbestiickt
positiv, links positiv, rechts

VCGT

Plattentyp
gemaR
I1SO-Code
auf Seite 6-7

Euro/je langsbesttickt

VCGT 110302 LB 02 635 29 3,18 7° 39,40
VCGT 110304 LB 04 635 29 3,18 7° 39,40
VCGT 110308 LB 08 635 29 318 7° 39,40
VCGT 130302 LB 02 7938 34 3,18 7° 39,40
VCGT 130304 LB 04 7938 34 3,18 7° 39,40
VCGT 130308 LB 08 7938 34 3,18 7° 39,40
VCGT 167302 LB 02 9525 44 397 7° 40,20
VCGT 167304 LB 04 9525 44 397 7° 40,20
VCGT 167308 LB 08 9525 44 397 7° 40,20
VCGT 160402 LB 02 9525 44 476 7° 40,20
VCGT 160404 LB 04 9525 44 476 7° 40,20
VCGT 160408 LB 08 9525 44 476 7° 40,20

Bei Bestellungen bitte Ausfiihrung Links oder Rechts angeben!

Bestellbeispiel: VCGT 070208 F PKD2 SPL-M m=4,0

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten FormV

neutral

~

Plattentyp

gemali

1SO-Code

auf Seite 6-7

VCGW 070202 02 397 235 238 7° 22,50 25,50
VCGW 070204 04 397 235 238 7° 22,50 25,50
VCGW 070208 08 397 235 238 7° 22,50 25,50
VCGW 110302 02 6,35 29 318 7° 22,50 25,50
VCGW 110304 04 6,35 2,9 318 7° 22,50 25,50
VCGW 110308 08 635 29 318 7° 22,50 25,50
VCGW 130302 02 7938 34 318 7° 22,50 25,50
VCGW 130304 04 7938 34 318 7° 22,50 25,50
VCGW 130308 08 7938 34 318 7° 22,50 25,50
VCGW 16T302 02 9525 44 397 7° 22,50 25,50
VCGW 16T304 04 9525 44 397 7° 22,50 25,50
VCGW 16T308 08 9525 44 397 7° 22,50 25,50
VCGW 160402 02 9525 44 476 7° 22,50 25,50
VCGW 160404 04 9525 44 476 7° 22,50 25,50
VCGW 160408 08 9525 44 4,76 7° 22,50 25,50
VCGW 160412 1,2 9525 44 4,76 7° 22,50 25,50
VCGW 160416 1,6 9525 44 4,76 7° - 30,00
VCGW 160420 20 9525 44 476 7° - 33,00

neutral

VNGA

Plattentyp

gemal

ISO-Code

auf Seite 6-7

VNGA 160402 02 9525 381 476 O0° 22,50 25,50
VNGA 160404 04 9525 381 476 O0° 22,50 25,50
VNGA 160408 08 9525 381 476 O0° 22,50 25,50
VNGA 160412 12 9525 381 476 0° 22,50 25,50

Bestellbeispiel: VNGA 160412 F PKD2 m=2,5mm

Technische Details zu Schneidkantenausflihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitdten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prazision

PKD-Wendeplatten Form W

neutral

Plattentyp
gemaR
1SO-Code

auf Seite 6-7
WCGW 040202
WCGW 040204 04 635 28 238 7°
WCGW 040208 08 635 28 238 7°
WCGW 080404 04 127 516 476 7°
WCGW 080408 08 127 516 476 7°

neutral

Plattentyp

) Euro/je bestuickt
gemaR
I1SO-Code
auf Seite 6-7
WNGA 080404 04 127 516 476 0° 31,50
WNGA 080408 08 127 516 476 0° 31,50

neutral

FEN

Plat"tentyp Euro/ je bestiickt
gemal

1SO-Code
auf Seite 6-7
WPGW 080404 04 12,7 516 476 11° 31,50
WPGW 080408 08 12,7 516 476 11° 31,50

Bestellbeispiel: WNGA 080404 F PKD2 m=4,0

Technische Details zu Schneidkantenausfiihrungen, Spanleitstufen sowie PKD-Qualitaten finden Sie auf Seite 4-5
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Sonderwerkzeuge in Prézision

Sonderwerkzeuge sind unsere Starke!

Um den Anforderungen der Fertigung von immer komplexeren Bauteilen in engsten Toleranzen
gerecht zu werden sind innovative Sonderwerkzeuge gefragt.

Kempf ist auf diesem Gebiet der Sonderwerkzeuge zuhause. Wir kdnnen lhnen bei der Werkzeug-
auslegung mit unserer tiber 50-jahrigen Erfahrung mit Rat und Tat zur Seite stehen.

Egal ob Bohrer, Fraser oder Reibahlen, gelotet oder mit Wendeplatten, als Stufen- oder
Kombiwerkzeug, aus VHM, mit PKD oder CBN - wir entwickeln das fir Sie optimale Werkzeug!

Konzeption

Konstruktion
Instandsetzung

Prototypenfertigung

Vor-Ort-Service

Realisierung
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Wussten Sie...

... dass wir auch ein umfangreiches Sortiment an CBN-Wendeplatten fiihren?

Dabei reicht unser Angebot von ISO-Wendeplatten bis hin zu individuell fiir hre Anwendung
entwickelten CBN-Formplatten mit komplexen Geometrien. Durch den Einsatz von modernsten
Schleifautomaten wird eine auBergewdhnlich hohe Qualitat und Wiederholgenauigkeit in
engsten Toleranzfeldern sichergestellt.

Fordern Sie gleich unseren Katalog an und verlassen Sie sich auch
bei CBN-Wendeplatten auf die gewohnte Kempf - Spitzenqualitat!

- WENDEPLATTEN

WIELFALT WEREIMT E"'IIJ-'

Fir kempromisslose Drehbearbeitung

Unsere CBN-Wendeplatten werden
ausschlieBlich in Deutschland hergestellt!
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Sonderwerkzeuge in Prazision

Produkt- und Kompetenzvielfalt

Sonderwerkzeuge

Entgratwerkzeuge

Dreh- und
Stechwerkzeuge

. Entgratbirsten

VHM - Werkzeuge

Rollierwerkzeuge

_Vielfalt vereint

Unser Team freut sich auf Sie!

Kempf GmbH Tel: +49 (0) 715395490
Sonderwerkzeuge in Prazision Fax: +49 (0) 71 53 95 49 49
OF:nD LeintelstraBe 8 Email: team@kempf-tools.de

O] 73262 Reichenbach an der Fils Web: www.kempf-tools.de



