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> 20 bar

Domaines d'applications

Rotors, moyeux ou roues dentées, foute
piéce & tarauder avec frous borgnes < 4
xD,, précédés d'avant-trous, dans aciers
de construction, fontes FGS, aciers alliés <
1'150 N/mm? fonte FG, fontes d'alumi-

nium.

Solution "brise copeaux”

DC a concu un taraud, revétu TICN,
avec géoméirie de coupe capable de
fragmenter les copeaux, qui sont alors
évacués avec le liquide d'arrosage vers
I'arriére par les goujures droites rallon-
gées.

Plus de bourrages

Les arréts de machine pour retirer les
copeaux enroulés autour de la queue de
l'outil sont caduques. En effet, le section-
nement régulier des copeaux est garant
du processus de taraudage. Outil particu-
liérement recommandé pour le fravail en
horizontal.

A vous de choisir

La géométrie de coupe est adaptée au
taraudage classique avec broche & com-
pensation, ainsi qu'au faraudage rigide.

Exigences

Centre d'usinage avec lubrification
intérieure dont la pression & la sortie du
taraud est de minimum 20 bars.

Campi d'applicazione

Per rofori, mozzi o ruote dentate, per tutte
le maschiature con fori ciechi <4x D,
con pre-foro, negli acciai da costruzione,
ghisa sferoidale, acciai legati < 1'150 N/
mm?, ghisa grigia, fusioni d'alluminio.

Soluzione "rompi trucioli"

DC ha realizzato un maschio rivestito
TiCN, con geometria di faglio capace
di rompere i trucioli, che vengono quindi
evacuati verso |'alto grazie al liquido di
lubrificazione attraverso eliche diritte ed
allungate.

Non piu ammatassamenti
L'arresto macchina, dovuto alla forma-
zione di matassa trucioli sul gambo dei
maschi, & risolto. In effetfi la regolare
rottura dei frucioli garantisce un corretto
processo di maschiatura. Utensile par-
ficolarmente raccomandato per lavora-
zioni in orizzontale.

A Voi la scelta

La geometria di taglio € adatta alla
maschiatura classica con bussola di com-
pensazione, cosi come alla maschiatura
rigida.

Esigenze

Centro dilavoro con lubrificazione
interna dove la pressione all'imbocco del
maschio & di min. 20 bar.

TABELLE D'UTILISATION — TABELLA D'IMPIEGO
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Classifications des matiéres (DIN)

ou de cémentation

/ ] ] [Acirs de décolletage / / ]9 [Aciers de constructon

/

1.0711 9520
1.0715 9 SMn 28
1.0718 9 SMnPb 28
1.0726 35520
1.0737 9 SMnPb 36

1.0037 St 37-2 (S235JR)
1.0050 St 50-2 (E295)
1.0060 St 60-2 (E335)
1.5919 15 (riNi6
1.7131 16 MnGr5

[13[fF— 1]

/

1.0503 C45
1.0535 (55
1.0601 C60
1.1545 C105W1
1.2067 100 Cr 6

1.3553 X82WMo(rV6-5-4
1.6580 30CrNiMo8
1.7220 34CrMo4
1.7225 42CrMo4
1.8507 34CrAIMo5

1.2363 X100CrMoV5-1
1.3551 80MoCrV42-16
1.4922 X20CrMoV12-1
1.7218 25CrMo4
1.7220 34(rMo4

0.6015 GG 15
0.6020 GG 20
0.6025 GG 25
0.6030 GG 30

[ 32

| ([

0.7040 GGG 40
0.7043 GGG 40.3
0.7050 GGG 50
0.7060 GGG 60
0.7080 GGG 80

2.0401 CuZn39Pb 3 (Ms58)
2.0402 CuZn40Pb 2 (Ms58)

2.1030 CuSn 8 (Bz)
2.1096 G-CuSn 5 ZnPb

[ 63/ e

J

74 Al allié Si > 10%
Alliages Magnésium

/

2.0240 CuZnl5 (Ms85)
2.0265 (uZn30 (Ms70)
2.0321 CuZn37 (Ms63)
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3.2381 G-AISi10Mg
3.2382 GD-AISi10Mg
3.2581 G-AISi 12
3.2583 G-ALSi 12 (Cu)

Classificazione dei materiali (AISI/ASTM)

[NEE ][]

1.0711 1212
1.0715 1213
1.0718 12L13
1.0726 1140
1.0737 12114

1.0037 1015
1.0050
1.0060
1.5919 4320
1.7131 5115

/ 13 /A«iui ol carhonio / / 14 <A;¢si;i 'l‘e/g::z /

1.0503 1043
1.0535 1055
1.0601 1060
1.1545 W 110
1.2067 L3

1.2363 A2
1.3551 M50
1.4922

1.7218 4130
1.7220 4135

[31fFE

1.3553

1.6580

1.7220 4135

1.7225 4140

1.8507 K 23510 (UNS)

0.6015 A48-25B
0.6020 A48-308B
0.6025 A48-408B
0.6030 A48-45B

sferoidale e malleabile

/ 39 Ghisa grefitica

/ ( 62 {(::':?nf, bronzo '

0.7040 60-40-18
0.7043
0.7050 65-45-12

2.0401 (38500
2.0402 (37800
2.1030 C€52100

0.7060 80-55-06 2.1096
0.7080 120-90-02
6 3 Ottone 74 Leghe di al. Si > 10%
(trucioli lunghi) Leghe al magnesio
2.0240 (2300 3.2381 A 360
2.0265 (26000 3.2382
2.0321 (27200 3.2581 A413

3.2583 AM3.1
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u.'ussu: u.'ussu:
19 5 a 60° c
% — ._] 2.5xP
el
|
=l P 6HX 6HX
ad 4 | | | d a ad 4 | | | d a
M ] mm m]m m:n m:n i ‘ * 1D ID M ] mm m]m m:n m:n m:n mm ‘ -)*(- ID
6 1.00 80 170 28.0 . . 170766 6 1.00 110 170 30 45 34 3 5.00 170646
10 1.50 100 22.0 370 . I . 170772 10 1.50 125 22.0 50 70 170652
14 2.00 110 28.0 490 . . 170778 167983
20 2.50 140 36.0 70.0 . I 170786 167985
167987
167988
167990
V¢ (m/min)
M6 - M10 M12 - M16 M20 - M30 M33 - M42
32 28 22 18
EEEE - e x :
24 20 16 12
15 12 8 6
35 30 25 20
4 5
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QUESTIONNAIRE TECHNIQUE

TARAUDAGE ET TARAUDAGE PAR DEFORMATION

QUESTIONARIO TECNICO

MASCHIATURA E MASCHIATURA A RULLARE

Demande d'offre CJ

Résultat test (1

Réclamation O

Produit :

Agent : Contact :
Client : E-mail :
Tél. ou fox : Date :
. Type d’outil : Dimension :
Particularités : Tolérance
. Groupe matiere :
No de matiére : Dureté : N/mm? /HB/HRC
Norme : Allongement : %
. Filetage : CIborgne  [CIdébouchant Longueur filetée : mm
Avant-trou @ : Profondeur : mm
Contre-percage @ : Profondeur : mm
. Vitesse de coupe (V) : m/min 1/min
Avance (f) : %
. Machine : (arrosage par le centre
Position de travail : Clhorizontale Clverticale
Taraudage synchrone : [1"Soft Rigid Tapping” Mandrin :[Javec compensation axiale
[ pince [(Idécrabotable
[CIWeldon Clréversible
[frettage chaud / froid [(lavec embrayage & friction
. Lubrifiant : CJémulsion Clhuile Clair Cmicrolubrification

. Raison du changement d’outil :

Cusure

[filetage non correct (contrdlé avec une jouge)

Olerreur machine

Ocasse de outil
Ocasse des dents d'entrée

Ccasse des dents guide

. Comparaison du rendement

Outil @ l'essai :

Performance et observations :

Remarques :

copie a envoyer d

DC SWISS SA - CH-2735 Malleray Fax +41 32 491 64 64

Richiesta d'offerta [ Risultato test [ Reclami [
Agente : Responsabile
Cliente : E-mail :
Tel. o fox : Data :
1. Tipo d’utensile : Dimensioni :
Particolaritd : Tolleranza :
2. Tipo di materiale :
Nr. materiale : Durezza : N/mm? /HB/HRC
Norme : Allungamento : %
3. Filettatura : Ccieco Cpassante Lunghezza filettatura : mm
@ Pre-foro : Profonditd : mm
Lamatura @ : Profonditd : mm
4. Velocita di taglio (V) : m/min 1/min
Avanzamento (f) : %
5. Macchina : Cllubrificazione centralizzata
Posizione di lavoro : [orizzontale Clverticale
Maschiatura rigida : [1Soft Rigid Tapping” Maschiatore :[Icon compensazione assiale
Crigida (pinza) Csganciabile
[C1Weldon Clreversibile

Clcalettam. o caldo/ freddo

Ocon frizione

6. Lubrificante :

Marca :

Clemulsione Oolio

Oaria Olubrif. minima

7. Motivi per il cambio dell’vtensile :

Clusura

[Ifilettatura non corretta (controllo con calibro)

Oerrore della macchina

Orottura del maschio
Orottura denti d'imbocco

[scheggiatura denti del maschio

8. Confronto del rendimento

Utensile in prova :

Performances e osservazioni :

Note :

fotocopia da spedire a

DC SWISS SA - CH-2735 Malleray Fax +41 32 491 64 64
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