QTAP

L’ALLROUNDER

LE PLUS COMPLET
QU'UNE MACHINE CNC N'A JAMAIS RENCONTRE

threading
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AVERTISSEMENT

Une défaillance technique ou la négligence peuvent étre & l'origine de la casse partielle ou totale d'un outil de filetage et porter atteinte & la
santé de 'opérateur. Il est impératif de suivre scrupuleusement les dispositions de sécurité et de santé des entreprises actives dans le traite-
ment du métal. Le port de lunettes de protection est indispensable.

le ré-affotage des outils de filetage provoque de la poussiere dangereuse pour la santé et ne peut étre exécuté que selon des instructions
de sécurité précises.

D'éventuels changements ou modifications concernant des données techniques ou des erreurs d'impression ne donnent droit & aucun
dédommagement. Toutes reproductions ou extraits de textes, d'illustration ou de croquis figurant dans ce document sont strictement interdits.

Cat QTAP FR 2019.v2 - 196994
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DE LA VALEUR AJOUTEE
GRACE A LA TECHNOLOGIE
ET AUX SERVICES

Avec plus de /5 ans d'expérience dans le domaine de la
technologie de filetage, DC SWISS est I'un des leaders
mondiaux dans la production d'outils de coupe haut de
gamme.

Seules des solutions technologiques peuvent répondre & la demande croissante
d’outils de coupe venant de l'industrie.

les outils de filetage DC garantissent une haute précision et un processus de
fabrication sor.

Présence mondiale, proximité client et conseil de nos spécialistes du filetage vous
assurent une production de filetage de trés haute précision.

La recherche continue de nouvelles solutions techniques, les investissements dans

des technologies de pointe ainsi que des collaborateurs hautement qualifiés font
de DC SWISS votre partenaire parfait pour toute liaison vissée.
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PICTOGRAMMES
IE Lubrification intérieure avec sorties radiales
Diamétre d’avant-trou =
2V€

l.l-— Trou traversant,
Nombre de lévres (Z) |+ % | copeaux longs
- ‘*! Trou borgne < 2.5 x D,
*w | Pourtaraudage classique il

copeaux longs

C 2 - 3 filets d’entrée,
Pour taraudage synchrone forme C
SYNCHRO 25xP

B 3.5 - 5 filets d’entrée,
PM HSSE-PM 34“, forme B

HSSE| HssSE WS Revétement VS

. . g <
W Goujures droites avec entrée & hélice bg? Pression maximum de sortie
7
< Goujoures hélicoidales, hélice & 40° & droite ° En stock
R40
?F Lubrification intérieure avec sortie frontale Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines
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FILETAGE CN
LE TARAUD POLYVALENT AVEC UN
CONTROLE DE COPEAUX PARFAIT ETABLIT
DES NOUVEAUX STANDARDS DANS LE
PROCESSUS DE COUPE CN.

DC SWISS integre
FONCTIONALITE
POLYVALENCE

&
PERFORMANCE

QTAP
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9 FEATURES

INTERACTION PARFAITE ENTRE GEOMETRIE DE COUPE, ARETES DE
COUPE AMELIOREES ET NOUVELLE PROTECTION CONTRE L’"'USURE

MATERIAU DE BASE SPECIAL

PERFORMANCE AMELIOREE GRACE
A LA LUBRIFICATION INTERIEURE

QTAP peut-étre utilisé dans une grande gamme de matériaux comme les aciers au

carbone, aciers alliés, aciers inox, 'aluminium, la fonte, le laiton.

UNE CONSTRUCTION GEO'METRI'QUE INNOVANTE EN INTERACTION AVEC
DES ARETES DE COUPE AMELIOREES ET LA NOUVELLE PROTECTION CONTRE
L’'USURE PERMETTENT LE TRAITEMENT D’APPLICATIONS MULTIPLES.

n dcswiss.com



Q.20VS

Q.23V$

L

Q.60VS

Q.63VS

i
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DECOUVREZ NOTRE
VIDEO YOUTUBE

POUR TROUS TRAVERSANTS

AVEC ENTREE A HELICE UNIQUE

GEOMETRIE DE COUPE ET ARETES DE COUPE AMELIOREES
PROTECTION CONTRE L'USURE

POUR TROUS TRAVERSANTS

AVEC ENTREE A HELICE UNIQUE

GEOMETRIE DE COUPE ET ARETES DE COUPE AMELIOREES
PROTECTION CONTRE L'USURE

LUBRIFICATION INTERIEURE AVEC SORTIES RADIALES

POUR TROUS BORGNES
GOUJURES HELICOIDALES FORTES

GEOMETRIE DE COUPE ET ARETES DE COUPE AMELIOREES
PROTECTION CONTRE L’USURE

POUR TROUS BORGNES

GOUJURES HELICOIDALES FORTES

GEOMETRIE DE COUPE ET ARETES DE COUPE AMELIOREES
PROTECTION CONTRE L’USURE

LUBRIFICATION INTERIEURE AVEC SORTIE FRONTALE




©MANDRINS DE TARAUDAGE

QTAP

fonctionne aussi bien avec une broche & compensation linéaire
qu'avec notfre mandrin de taraudage Synchro avec amortisseur axial.

Afin  d'offrir une solution globale spécifique-
ment adaptée au taraudage synchrone, DC
Swiss réalise un mandrin de taraudage avec
amorfisseur axial de type SRT, Soft Rigid
Tapping. Ce mandrin, prévu pour embouts &
changement rapide, est capable de neutraliser
toute pression exercée sur |'‘aréte de coupe du
taraud lors de linversion de la broche, prolon-

geant ainsi forement la durée de vie du taraud.
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SRT Mandrins de taraudage avec amortisseur axial

SRT short

SRT312-D20  SRT312-D25 SRT520-D25

11 I i

SYNCHRO SYNCHRO SYNCHRO

¥ W I

<30 <30 <30
bar bar bar

DIN 1835 B short

SRT312-D20 SRT312-D25 SRT520-D25

L ID
d, D, mm D,mm L mm L, mm ;
M3 -M12 39 20 47 86.0 S1 ® 162832
M3 -M12 39 25 53 90.0 S1 ® 162831
M5 - M20 56 25 53 110.0 S2 ® 162833
® Enstock
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9 APPLICATIONS

QTAP

ACIERS

DESIGNATION DES MATIERES

ACIERS INOXYDABLES

ACIERS DE DECOLLETAGE

ACIERS DE CONSTRUCTION / CEMENTATION
ACIERS AU CARBONE

ACIERS ALLIES <850 N/mm?

ACIERS ALLIES / TRAITES >850 - <1150 N/mm?

ACIERS INOXYDABLES / SOUFRES

AUSTENITIQUES

FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES <850 N/mm?
FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES >850 - <1150 N/mm?

FONTE GRISE

FONTE R L .
FONTE A GRAPHITE SPHEROIDALE ET MALLEABLE
ALLIAGE DE NICKEL 1 <850 N/mm?
NICKEL
ALLIAGE DE NICKEL 2 >850 - <1150 N/mm?
CUIVRE PUR (ELECTROLYTIQUE)
CUIVRE LAITON, BRONZE (COPEAUX COURTS)
LAITON (COPEAUX LONGS)
7 AL NON ALLIE
ALUMINIUM 72 ALALLIESi<1.5%
MAGNESIUM 73 ALALLIESi>1.5%-<10%
74 AL ALLIE Si > 10 %, ALLIAGES MAGNESIUM
MATIERES THERMOPLASTIQUES
PLASTIQUE MATIERES DUROPLASTIQUES

MATIERES PLASTIQUES RENFORCEES PAR FIBRES




PM PM PM | | HSSE PM | | HSSE
CE&K SY*ClD Cgélc 5*10 (Esi( SY%‘.IO CES?K SY&IO
| | % %
w w ;;E RO RO a_F
e e e =
Q.20VS Q.23VS$ Q.60VS Q.63VS
Q320VS-4 [ Q420VS-4 | Q323VS-4 | Q423VS-4 | Q360VS-3 [ Q460VS-3 | Q363VS-3 | Q463VS-3
S
V¢ (m/min)
n 20-30
12 20-30
13 16 -24
14 16 - 24
6-12
n 20-30
6-12
6-12
4-8
“ 20-30
“ 20-30
6-12
4-8
12-16
25-35
63 20-30
71 20-30
72 20-30
73 20-30
74 20-30
81 20-30
16 - 24

Les valeurs ci-dessus sont indicatives.




TARAUDS COUPANTS - QTAP

P e—

] DIN376 =
Q320VS-4  Q420VS-4
LU
PM 4
CLASSIC SYNCHRO
o i) ]
aovss [ 1] | W W
;):.L_.": ._.)I-l:__‘-:
B B !
4xP 4xP
M ISO DIN 13
o~ 60°
B | e e —
'zl Q320VS-4  Q420VS-4
- 1 P
ID
“ d @dmm Pmm Imm Lmm I,mm d,mm amm @ % 6H 6H
M3 3.0 0.50 56 12.0 18 3.5 27 3 250 ® 195494
M4 4.0 070 63 140 2 45 34 3 330 ® 195495
M5 5.0 0.80 70 15.0 25 6.0 4.9 3 4.20 ® 195496
Mé 6.0 1.00 80 17.0 30 6.0 4.9 3 5.00 ® 195497
M8 8.0 1.25 90 20.0 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 195498
M10 10.0 1.50 100 22.0 39 10.0 8.0 3 8.50 ® 195499
M12 12.0 1.75 110 24.0 9.0 7.0 3 10.20 ® 195500
M14 14.0 2.00 no 28.0 1.0 9.0 3 12.00 ® 195501
M16 16.0 2.00 1o 30.0 12.0 9.0 3 14.00 ® 195502
M20 20.0 2.50 140 36.0 16.0 12.0 4 17.50 ® 195503
M24 24.0 3.00 160 39.0 180 145 4 21.00 ® 195504
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TARAUDS COUPANTS - QTAP

<@ 16 >216 Q360VS-3 Q460VS-3
A
PM HSSE (lEAjIC SlCTO

Q360VS-3 E @ @ ' @
BEENE
BREEENE | o] [y

wovss 5 ] B

% 7
R4 R0
<25xD <25xD

g g
2.5xP 2.5xP

M ISO DIN 13
= a 60°
| e R — a
: Q360VS-3  Q460VS-3
|3 1 P
ID
“ d @dmm Pmm Imm Lmm I,mm d,mm amm @ & 6H 6H
M3 3.0 0.50 56 5.5 18 3.5 27 3 250 ® 195516
M4 4.0 0.70 63 75 21 4.5 34 3 330 ® 195517
M5 5.0 0.80 70 9.0 25 6.0 49 3 420 ® 195518
Mé 6.0 1.00 80 1.0 30 6.0 49 3 5.00 ® 195519
M8 8.0 1.25 90 12.5 35 8.0 6.2 3 6.80 ® 195520
M10 10.0 1.50 100 14.0 39 100 8.0 3 8.50 o 195521
M12 12.0 1.75 10 14.0 9.0 7.0 3 10.20 ® 195522
M14 14.0 2.00 10 14.0 1.0 9.0 3 12.00 ® 195523
M16 16.0 2.00 10 18.0 12.0 9.0 3 14.00 o 195524
M20 20.0 2.50 140 240 160 120 3 17.50 ® 195525
M24 24.0 3.00 160 270 180 145 4 21.00 ® 195526
® Enstock

Délai de livraison: entre 3 et 6 semaines
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TARAUDS COUPANTS - QTAP

P e—

] DIN376 =
Q323VS-4  Q423VS-4
=17
PM 4
CLASSIC | [ SYNCHRO
Vsd - [nf ] 3 ] (8] [
Q423VS-4 @" ‘ ‘
B B
zl‘ ,»h
g g
4xP 4xP
M ISO DIN 13
~ 60°
B | e e —
g Q323VS-4  Q423VS-4
l, 1 p
ID
“ d @dmm Pmm Imm Lmm I,mm d,mm amm @ % 6H 6H
M3 3.0 0.50 56 12.0 18 3.5 27 3 250 195505
M4 4.0 0.70 63 14.0 21 4.5 34 3 330 195506
M5 5.0 0.80 70 15.0 25 6.0 49 3 4.20 195507
Mé 6.0 1.00 80 17.0 30 6.0 49 3 5.00 195508
M8 8.0 1.25 90 20.0 35 8.0 6.2 3 6.80 195509
M10 10.0 1.50 100 22.0 39 10.0 8.0 3 8.50 195510
M12 12.0 1.75 110 24.0 9.0 7.0 3 10.20 195511
M14 14.0 2.00 no 28.0 1.0 9.0 3 12.00 195512
M16 16.0 2.00 10 300 12.0 9.0 3 14.00 195513
M20 20.0 250 140 36.0 16.0 12.0 4 17.50 195514
M24 24.0 3.00 160 39.0 18.0 145 4 21.00 195515
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TARAUDS COUPANTS - QTAP

<@16 >@16 Q363VS-3  Q463VS-3
LU
PM |[HSSE A
CLASSIC SYNCHRO
asevss [/ s/ [/ ] ]
Q463VSs-3 E'. >
7 7
R40 R40
<2.5xD <2.5xD
g g
2.5xP 2.5xP
M ISO DIN 13
« 60°
-
e ——
2 Q363VS-3  Q463VS-3
3 : p
ID
“ d @dmm Pmm Imm Lmm I,mm d,mm amm @ % 6H 6H
M3 3.0 0.50 56 5.5 18 3.5 27 3 250 195527
M4 4.0 0.70 63 7.5 21 4.5 34 3 330 195528
M5 5.0 0.80 70 9.0 25 6.0 49 3 4.20 195529
Mé 6.0 1.00 80 1n.0 30 6.0 49 3 5.00 195530
M8 8.0 1.25 90 12.5 35 8.0 6.2 3 6.80 195531
M10 10.0 1.50 100 14.0 39 10.0 8.0 3 8.50 195532
M12 12.0 1.75 10 14.0 9.0 7.0 3 10.20 195533
M14 14.0 2.00 1no 14.0 1.0 9.0 3 12.00 195534
M16 16.0 2.00 1no 18.0 12.0 9.0 3 14.00 195535
M20 20.0 2.50 140 240 16.0 12.0 3 17.50 195536
M24 24.0 3.00 160 27.0 180 145 4 21.00 195537
® Enstock

Délai de livraison: entre 3 et 6 semaines
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DC SWISS SA
Grand-Rue 19
CH-2735 Malleray

Tel. + 41 32 491 63 63
info@dcswiss.ch

DC Swiss GmbH
Graseggerstrasse 125
DE-50737 Ksln

Tel. + 49 221 995 532 0
info@dcswiss.de

DC Nano Tools SA
Grand-Rue 19
CH-2735 Malleray
Tel. + 41 32 491 63 63
info@dcswiss.ch

DC Swiss s.r.|

Via Canova 10
IT-20017 Rho

Tel. + 39 02 669 40 41

info@dcswiss.it

€D SWISSMADE

DC Swiss UK Ltd
9 Orgreave Road
GB-Sheffield S13 9LQ

Tel. + 44 114 293 90 13

info@dcswiss.co.uk
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