Nano
THREAD

Nano THREAD

MA TRISEZ"\

L’INFINIMENT PETITET
LES PLUS HAUTES PRECISIONS




dcswiss.com

D'éventuels changements ou modifications concernant des données techniques ou des erreurs d'impression
ne donnent droit & aucun dédommagement.

Toutes reproductions ou extraits de textes, d'illustration ou de croquis figurant dans ce document sont strictement interdits.

Cat Nano Thread FR 2019.v1 - 195600



- SOMMAIRE

_—
-
—
-

e e e ey
nano

BIENVENUE CHEZ LE N T e e et e e e et e e e e e e e e e 3
PICTOGRAMIMES et 4 ;
DES OUTILS SPECIAUX SUR MESURE oo 5 /

g | §
TARAUDS & REFOULEURS e 6 \ . ?
TARAUDS & REFOULEURS : APPLICATIONS ..o ettt e e e et e et e et 8 |"\ \ \‘
NANO - TAN40 - TAN40VS / TANS50 - TANS0VS 10
NANO - TAZ40 - TAZ40VS / TAZ50 - TAZ50VS 14

NANO = CMSSE0 / CIMSEOVS.....oooooeeeeeeeeeee e 18
INANO = FABOVS /FABBVS ..otk 22
NANO = CFABOVS / CFABBVS ..o 26
< < &
GWI SERIES 3000: LES AVANTAGES DE NOS TOURBILLONNEURS.......oovvvveeececeeeeiiimiisiissssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssss s sseeessssssssssssssssseees 28 M E N E N T A LA R E U SS I T E

GWI SERIES 3000 : APPLICATIONS 30
NANO GW - GWI1116 - GW1116VS 32 / . . / /s
ANG GW - GWA01s - GO s 9 Toutes les manufactures, qu'elles soient productrices ou qu'elles déléguent la
NANO GW = GWEOTEYS - GWIOTEVX e 36 réalisation de leurs conceptions, ont besoin de garantir la précision et la pérenni-
NANO GW = GWWBOTZVS = GV B0 7V X oo e e e s e e e e e e e et e e e e e s et 40 / . . . /
AL G DT p té de leurs ligisons vissées.
NANO GW = GWIBOOEVS = GWVIBOOOVX .o e e et e e e e e e ee et e et e e 44
NANO GW = GWIBOE7NVS = GMVIBOO N X oot e e e e et e e e e oo e e e st 46
GWI SERIES 5000 : LE FILETAGE PARFAIT oo e 48 B I E E - E
GWI SERIES 5000 1 APPLICATIONS oo e e et e et e e e e e et e et e et s et 50
NANO GW - GWIS5066VS / GWIS0E7VS / CBTEVS / FZBTEVS oo 52 o
MECHES A CENTRER / MECHES A PERCER ..ot 54
NANO QUALITY - JAUGES SPECIALISEES oo e ee e e oot 56 - -
LES SETS DISPONIBLES 40 DC SWISS est reconnu comme le leader des liaisons vissées, pour cela nous vous proposons une gamme
1ES SETS DISPONIE DNDNO]GO/DNOQNQGO .................................................................................................................................................... 0 de produis dédiée, outls, porte-outls et fauges, Les moyens présentés dans nofre catalogue ne représentent
JUCE IIONS DI PNOLCOONOZNOCO o que o pointe de loeberg, Nous sommes vorre partenaire pour vous accompagner dans la concepfion et e
JAUGES BAGUES DN - DNO4 GO / DNT4 NO-GO o développement d'exécutions spécifiques sur mesure.
TAMPONS RAPPORTEURS = RNOS-T GO / RNTST GO oo 76
TAMPONS RAPPORTEURS - RNO5-2 NO-GO / RNT52 NOGO .o eessee e eseessvee oo 80
TEMOINS D'USURE - RNO53 WEAR // RNIS-3 WEAR 84 NOTRE EXPERIENCE DANS LA MICROMECANIQUE ET L’HORLOGERIE EST
JAUGES ETALONS FILETEES ENOO ..ottt e e ettt 86 Z
FORMULAIRE DE COMMANDE DE JAUGES INANO ... e e 8/ UN GAGE DE FIABILITE.
. , Afin de vous permetire de réaliser les assemblages les plus audacieux, les plus divers et les mieux adaptés &
SERVICE D'ETALONNAGE ET DE METROLOGIE ...ttt 88 choque situation, DC SWISS met & voire diSpOSiﬁOﬂ sa |OI’19U€ chaine de compétences car l'outil est certaine-
S 90 ment |'¢lément essentiel. Il saura s'adapter & chaque configuration, & chaque matiere et & toutes les techniques

de production. Les formes et les dimensions ne sont plus des contraintes, DC SWISS les développent naturel-
lement car les fabrications spéciales deviennent la nouvelle tfendance.

dcswiss.com dcswiss.com




nano

Diamétre d’avant-trou GW 1000 profil

B o detoves GW 2000 prof SU R MES U RE

GW 3000 profil

T DES OUTILS SPECIAUX

e
iy | Taraudage classique
cuassic

Certfains processus nécessitent des outils spécifiques réalisés sur mesure.

3T | roroudage synchrone glg GWi 3000 prof DC SWISS a la possibilité de réaliser votre taraud selon vos besoins.
N

SYNCHRO

AVEC NOTRE SAVOIR-FAIRE, NOUS REALISONS DES OUTILS SUR MESURE
REPONDANT AUX TRES HAUTES EXIGENCES DU MARCHE.

PM | HSSE-PM GWi 5000 profil

%:’Rﬂ Carbure monobloc

Lubrification intégré t T . . Los
vhritiedtion iegree centrent Afin de vous permetire de réaliser les assemblages les plus complexes, les plus divers et les mieux adaptés &

chaque situation, DC SWISS met & votre disposition sa longue chaine de compétences car 'outil de filetage

Lubrification intégrée foret devient I'élément essentiel. Il saura s'adapter & chaque configuration, & chaque matiére et & toutes les tech-
niques de production. Les formes et les dimensions ne sont plus des contraintes, DC SWISS les développent
naturellement car les fabrications spéciales deviennent la nouvelle tendance.

Tarauds a refouler

Angle de pointe & 130°

m Chanfrein 90°
130°
g AUTOMOTIVE
Profondeur du trou 8 x d, . Longueur filetée 2.5 x D,

Goujures hélicoidales, ! I3 )

hélice & 20° & gauche Longueur filetée 3 x D,
120 3xD,

Gouijures hélicoidales, ! s .

hélice & 25° & droite Longueur filetée 4 x D,
R25 4xD;

HORLOGERIE

Trou borgne <2 x D,
copeaux longs

Filetage intérieur

Trou traversant< 2 x D, al ,
Qx| Percage par débourrage
copeaux longs e
Trou t t/b <2.5xD,
rou traversant / borgne x ° En stock

copeaux courts

Trou traversant / borgne < 3 x D,

® Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines -
AEROSPATIAL

E 1.5 - 2 filets d’entrée,
MEDICAL SOLUTION
C 2 - 3 filets d’entrée,

PERSONNALISEE

7xP forme C

D 4 filets d'entrée,
IxP forme D

vs Revétement VS

vx Revétement VX
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TARAUDS FEATURES

OUTIL HAUT DE GAMME

& RE FO U LE U Rs CELA COMMENCE PAR L’UTILISATION DE MATIERES PREMIERES DE HAUTE QUALITE.
REVETEMENT VS

AMELIORATION DE LA RESISTANCE CONTRE L’'USURE GRACE AU REVETEMENT V5.
TAN DUREE DE VIE NETTEMENT PROLONGEE.

TAN /TAZ / CMS
LA MAITRISE DU COPEAU

— Formation des copeaux optimisée par la maitrise répétitive

du meulage des goujures

— Garantit une durée de vie controlée

TAZ

QUALITE DE SURFACE SOIGNEE

— Géométrie de coupe adaptée par des détalonnages
et angles de coupe dédiés

— Vissage facilité

CMS

CMS
GARANTIT LA JAUGEABILITE

— Contrdle parfait du pas grce & sa géométrie d'entrée révolutionnaire

FA/CFA

FA / CFA
BESOIN DE RESISTANCE A LA TRACTION 2

— Par déformation, une augmentation mesurée de:

— + 30% en résistance statique

— + 100% en résistance dynamique
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Tarauds coupants & tarauds  refouler

APPLICATIONS

TAN

PM

|4t

CLASSIC SYNCHRO

TAZ ms FA/CFA
" wo [l
A &R G
7y [
R25 120 R12

RAEN RARN
e

TARAUDS COUPANTS

TAN40/50

TARAUDS COUPANTS

TARAUDS A REFOULER

TAZ40/50

C(MS50

FAS0/83

CFA80/83

p—

Y

Vs VS Vs Vs Vs Vs Vs Vs
Vc (mm/min) V¢ (mm/min) V¢ (mm/min) V¢ (mm/min) V¢ (mm/min)
DESIGNATION DES MATIERES @0.3-<1.4 D>1.4-2.8 @0.3-<1.4 D>1.4-2.8 @0.3-<1.4 D>1.4-2.8 20.3-51.4|0>1.4-28| |@0.3-<1.4|0>1.4-28
n ACIERS DE DECOLLETAGE 4-10 12 - 20 1 4-10 12-20
12 ACIERS DE CONSTRUCTION / CEMENTATION 4-10 12 - 20 12 4-10 12-20
ACIERS 13 ACIERS AU CARBONE 4-10 12-20 13 4-10 12-20
14 ACIERS ALLIES <850 N/mm? 4-10 12 - 20 14 4-10 12 - 20
ACIERS ALLIES / TRAITES >850 - <1150 N/mm? 3-6 6-12
ACIERS INOXYDABLES / SOUFRES 4-10 12-20 4-10 12-20
AUSTENITIQUES 3-6 6-12 3-6 6-12
ACIERS INOXYDABLES
FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES <850 N/mm? 3-6 6-12 3-6 6-12
FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES >850 - <1150 N/mm? 3-6 6-12
FONTE GRISE 31 4-10 12-20
FONTE N L .
FONTE A GRAPHITE SPHEROIDALE ET MALLEABLE 4-10 12-20 32
TITANE PUR 2-4 2-4 4-8 4-8
TITANE ALLIAGE AU TITANE n 2-4 2-4 4-8 4-8
ALLIAGE AU NICKEL 1 <850 N/mm? 3-6 6-12
NICKEL ALLIAGE AU NICKEL 2 >850 - <1150 N/mm?
ALLIAGE AU NICKEL 3 >1150 - <1600 N/mm?
CUIVRE PUR (ELECTROLYTIQUE) 4-10 10-16 4-10 12-20
CUIVRE LAITON, BRONZE (COPEAUX COURTS) 4-10 | 4-10 | 12-20 | 12-20 4-10 | 4-10 | 12-20 | 12-20 1-4 12 - 20
LAITON (COPEAUX LONGS) 4-10 | 4-10 | 12-20 | 12-20 63 4-10 | 4-10 | 12-20 | 12-20 4-10 12-20 1-4 12-20
71 AL NON ALLIE 4-10 12-20 71 4-10 12-20
ALUMINIUM 72 ALALLIESI<1.5% 4-10 12-20 72 4-10 12-20
MAGNESIUM 73 ALALLIESI>1.5%-<10% 4-10 12 - 20 73 4-10 12-20 4-10 12-20
74 AL ALLIE SI > 10 %, ALLIAGES MAGNESIUM 4-10 12-20 74 4-10 12-20
MATIERES THERMOPLASTIQUES 4-10 12 - 20 81
PLASTIQUE MATIERES DUROPLASTIQUES
MATIERES PLASTIQUES RENFORCEES PAR FIBRES 4-10 12 - 20
91 OR JAUNE 4-10 12-20 91 4-10 12 - 20 4-10 12-20 1-4 12-20
A A 92 OR ROSE 4-10 12 - 20 92 4-10 12-20 4-10 12-20 1-4 12 - 20
METAUX PRECIEUX
93 OR BLANC 4-10 12-20 93 4-10 12-20 4-10 12-20
94 ARGENT 4-10 12 - 20 94 4-10 12-20 4-10 12-20 1-4 12 - 20

Les valeurs ci-dessus sont indicatives.




TARAUDS COUPANTS - TAN

TAN40

TAN4OVS

TAN50

TAN50VS

o B
TAN40 ] 3] []
] o] (i3] ] [s2] ]
TAN4OVS [nj[n/ 13/
TAN50 ] 3] [/
] ] (3] ] [s2] ]
TANS50VS n/ 13/

M ISO DIN 14 / DIN 13 Eam i DC - DIN 371 ]
60°
* =
_ﬂ T N — TAN40 TAN4OVS TANS0 TAN50VS
d P ID
d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm (’J\z %& 4H 4H 4H 4H
MO.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 3 041** 161817 161748 161818 161749
MO0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 3 0.50** 152512 152511 152545 151766
MO0.7 0.70 0.175 25 2.1 2.0 3 0.58** 152516 152515 152548 152547
MO.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 3 0.66** ® 152520 ® 152519 ® 152552 ® 152551
MO0.9 090 0.225 25 2.7 2.0 3 0.74** ® 152524 ® 152523 ® 152555 ® 152554
M1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 3 075 ® 152528 e 152527 ® 152558 ® 151557
M1.2 120 0.250 40 3.6 2.5 3 095 ® 152531 ® 151463 ® 152562 ® 152561
M1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 3 110 ® 152534 ® 151756 ® 152565 e 151757
M1.6 1.60 0.350 40 4.8 2.5 3 125 ® 152538* ® 152537 * ® 152569 * ® 152568 *
M1.8 1.80 0.350 40 5.4 2.5 3 145 ® 193841 * o 151461 * ® 193915 * ® 193952 *
M2 2.00 0.400 45 8.0 2.8 21 3 1.60 ® 152542* e 152541 * ® 152573 * e 152572 *
M2.3 2.30 0.400 45 9.0 2.8 21 3 190 ® 193842 * ® 193878 * ® 193916 * ® 193953 *
2.50 0.450 50 10.0 2.8 21 3 205 ® 193843 * ® 193879 * ® 193917 * ® 193954 *
2.60 0.450 50 10.0 2.8 21 3 215 ® 193844 * ® 193880 * ® 193918 * ® 193955 *
*Tol. 6H

_ 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 o s DC-DIN371 |
60°
B il N
TP —= TANAO  TAN4OVS  TANS0 TAN50VS
g P ID
d, @d,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm (’J\z % 4H 4H 4H 4H
M1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 3 120 170390 193881 170393 156730
M1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 3 1.40 193845 193882 193919 193956
M1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 3 160 193846 193883 193920 180810
M2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 2.1 3 1.80 193847 193884 193921 184999
M2X0.25 2.00 0.250 45 6.0 2.8 2.1 3 175 193848 193885 193922 182944
M2.2X0.2 2.20 0.200 45 6.6 2.8 2.1 3 2.00 193849 193886 193923 179593
M2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 2.1 3 195 193850 193887 193924 193957
M2.3X0.2 2.30 0.200 45 6.9 2.8 2.1 3 210 193851 193888 193925 193958
M2.3X0.25 230 0.250 45 6.9 2.8 21 3 205 193852 193889 193926 193959
M2.5X0.2 2.50 0.200 50 7.5 2.8 2.1 3 230 193853 193890 193927 193960
M2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 2.1 3 225 193854 193891 193928 193961
M2.5X0.35 2.50 0.350 50 7.5 2.8 2.1 3 215 193855 * 193892 * 193929 * 193962 *
M2.6X0.35 2.60 0.350 50 7.8 2.8 2.1 3 225 193856 * 193893 * 193930 * 193963 *
*Tol. 6H
NIHS 06-10 i u
60°
S
* e
T —— - TAN4O  TAN4OVS  TAN50 TAN50VS
d P ID

d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm Ciz % NIHS NIHS NIHS NIHS
S0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 3 041* ® 161816 ® 157021 ® 159301 ® 158384
S0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 3 0.50* ® 152510 ® 152509 ® 151567 ® 152544
$0.7 0.70 0.175 25 21 2.0 3 0.58* ® 152514 ® 152513 ® 151768 ® 152546
S0.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 3 0.66* ® 152518 ® 152517 ® 152550 ® 152549
S0.9 090 0.225 25 2.7 2.0 3 074~ ® 152522 ® 152521 ® 152553 ® 151563
S1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 3 0.82* ® 152526 ® 152525 ® 152557 ® 152556
$1.2 120 0.250 40 3.6 2.5 3 1.02* ® 152530 ® 152529 ® 152560 ® 152559
S1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 3 118* ® 152533 ® 152532 ® 152564 ® 152563

e En stock

[ | aH5H > H6H= 002

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines
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Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines
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Safelock SL15-01 — = )
TARAUDS COUPANTS - TAN
-
TAN40 TAN40VS TAN50 TAN5OVS {i T - TAN40 TAN4OVS TANS50 TAN50VS
PM ‘, lT : 1
CLASSIC SYNCHRO d| ad‘ mm P mm I'| mm Izmm dzmm (@
SL0.5 050 0100 25 15 20 3 042 600065 600073 600081 600089
$L0.6 060 0125 25 18 20 3 0.50 600066 600074 600082 600090
TAN40 H $L0.7 070 0150 25 21 20 3 058 600067 600075 600083 600091
l[ﬂ] ‘[Q- [ﬂ] I[H] 5L0.8 0.80 0150 25 2.4 20 3 068 600068 600076 600084 600092
| | | | 5L0.9 090 0175 25 27 20 3 076 600069 600077 600085 600093
sL1 100 0200 40 3.0 25 3 084 600070 600078 600086 600094
E @ @ @ g | | SL1.2 120 0200 40 3.6 25 3 1.04 600071 600079 600087 600095
TAN4OVS E @ @ " | " SL1.4 1.40 0250 40 4.2 25 3 120 600072 600080 600088 600096
Wg Wg ASME B1.1 =] DC-DIN 371 )
TAN50 ] [e3] 1] 0*
N N 0 J ¥ =
120 120 R25 RZ5 R ] — i TAN40 TAN4OVS TAN50 TAN50VS
! P ID
E@@@g d, @d mm PTPl I mm IL,mm d,mm amm (,J\Z % 2B 2B 2B 2B
TAN5OVS E@@ UNCI-64 185 64 40 56 25 3 145 ® 193857 ® 193894 o 193931 ° 193964
UNC2-56 218 56 45 90 28 21 3 175 ® 193858 ® 193895 * 193932 ® 193965
UNC3-48 252 48 50 100 28 21 3 200 193859 193896 193933 193966
3B 3B 3B 3B
NIHS 06-10 Fine thread =r_] Dc-bNan__ | UNCU)I-64 1.85 64 40 56 25 3 145 o 193860 o 193897 * 193934 o 193967
S 60 UNCU)2-56 218 56 45 90 28 21 3 175 o 193861 o 193898 o 193935 o 193968
* <" UNCU)3-48 252 48 50 100 28 21 3 200 193862 193899 193936 193969
M 1 TANAO  TAN4OVS TAN50 TAN50VS
d P ID
d, Gd,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm (;J\z % NIHS NIHS NIHS NIHS
$1.4X0.2 140 0200 40 42 25 3 1.26* 193833 170491 169767 170492 ASMEBI.1 i B LU ] H
$1.6X0.2 160 0200 40 48 25 3 1.46* 193834 193871 193908 193945 &0
$1.8X0.2 1.80 0200 40 54 25 3 1.66* 193835 193872 193909 193946 _* <
$2X02 200 0200 45 60 28 21 3 1.86* 193836 193873 193910 193947 A e —= TAN40 TAN4OVS TAN50 TANS50VS
$2.2X0.2 220 0200 45 66 28 21 3 2.06* 193837 193874 193911 193948 l P -
$2.2X0.25 220 0250 45 66 28 21 3 2.02* 193838 193875 193912 193949 d  @dmm P Lom Lom dmom amm 3 % - - - -
$2.5X0.2 250 0200 50 75 28 21 3 236 193839 193876 193913 193950 UNFO-80 152 80 40 46 25 3 120 * 193863 e 193900 * 193937 ® 193970
$2.5X0.25 250 0250 50 75 2.8 21 3 2.32* 193840 193877 193914 193951 UNFI-72 185 72 40 56 25 3 150 o 193864 e 193901 * 193938 ® 193971
[H AH5H > 4H6H = +0.02 UNF2-64 218 64 45 90 28 21 3 180 ® 193865 ® 193902 * 193939 ° 193972
= UNF3-56 252 56 50 100 28 21 3 210 193866 193903 193940 193973
3B 3B 3B 3B
UNFJ)O-80 152 80 40 4.6 25 3 120 o 193867 o 193904 o 193941 o 193974
UNFU)I1-72 1.85 72 40 56 25 3 150 o 193868 o 193905 o 193942 o 193975
UNFU)2-64 218 64 45 90 28 21 3 180 o 193869 * 193906 o 193943 o 193976
UNFJ)3-56 2.52 56 50 100 28 21 3 210 193870 193907 193944 193977
e En stock




TARAUDS COUPANTS - TAZ

TAZ40

TAZ40VS

TAZ50

TAZ50VS

rm i 3,
TAZ40 n/

TAZ40VS [/ B [ [ 2] FF]
TAZ50 /

TAZ50VS [/ 5] [ [ 2] BT

M ISO DIN 14 / DIN 13 o | DC - DIN 371 |
60°
* =
_cﬁf I ] — TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
| P ID

d @&dmm Pmm ILmm Lmom d,mm amm C@ %& 4H 4H 4H 4H
MO0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 3 0.41** 193994 194059 194119 194182
MO0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 3 0.50** 193995 194060 194120 194183
MO0.7 0.70 0.175 25 21 2.0 3 0.58** 193996 194061 194121 194184
MO0.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 3 0.66** 193997 ® 194062 194122 ® 194185
MO0.9 090 0.225 25 2.7 2.0 3 0.74** 193998 ® 194063 194123 ® 194186
M1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 3 075 193999 ® 194064 194124 ® 183753
M1.2 1.20 0.250 40 3.6 2.5 3 095 194000 ® 194065 194125 ® 194187
M1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 3 110 194001 ® 194066 194126 ® 194188
M1.6 1.60 0.350 40 4.8 2.5 3 125 194002 * ® 194067 * 194127 * ® 194189 *
M1.8 1.80 0.350 40 5.4 2.5 3 145 194003 * ® 194068 * 194128 * ® 194190 *
M2 2.00 0.400 45 8.0 2.8 21 3 160 194004 * ® 194947 * 194129 * o 179266 *
M2.3 2.30 0.400 45 9.0 2.8 21 3 190 194005 * ® 194069 * 194130 * o 194191 *
M2.5 2.50 0.450 50 10.0 2.8 21 3 205 194006 * ® 194070 * 194131 * o 194192 *
M2.6 2.60 0.450 50 10.0 2.8 21 3 215 194007 * ® 194071 * 194132 * ® 194193 *

*Tol. 6H

” 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 e s DC-DIN371 |
60°
f Bl S
CEE T —=—= TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
! P ID
d, @d,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm Ciz % 4H 4H 4H 4H
M1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 3 1.20 194008 194950 194133 194194
M1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 3  1.40 194009 194072 194134 181665
M1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 3 160 194010 194073 194135 190047
M2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 21 3 1.80 194011 194949 194136 194195
M2X0.25 2.00 0.250 45 6.0 2.8 21 3 175 194012 194948 194137 185307
M2.2X0.2 2.20 0.200 45 6.6 2.8 21 3 200 194013 194074 194138 194196
M2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 21 3 195 194014 194075 194139 194197
M2.3X0.2 2.30 0.200 45 6.9 2.8 21 3 210 194015 194076 194140 194198
M2.3X0.25 2.30 0.250 45 6.9 2.8 21 3 205 194016 194077 194141 194199
M2.5X0.2 2.50 0.200 50 75 2.8 21 3 230 194017 194078 194142 194200
M2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 21 3 225 194018 194951 194143 194201
M2.5X0.35 2.50 0.350 50 7.5 2.8 21 3 215 194019 * 194079 * 194144 * 194202 *
M2.6X0.35 2.60 0.350 50 7.8 2.8 21 3 225 194020 * 194080 * 194145 * 194203 *
*Tol. 6H
NIHS 06-10 il |
60°
S o~
* el
N v - TAZ4O  TAZ4OVS  TAZ50 TAZ50VS
] P ID
d1 ﬁd1 mm Pmm I, mm I,mm dzmm C@ % NIHS NIHS NIHS NIHS
S0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 3 041* 193978 ® 194043 194103 ® 194168
S0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 3 0.50* 193979 ® 194044 194104 ® 194169
S0.7 0.70 0.175 25 21 2.0 3 0.58* 193980 ® 194045 194105 ® 194170
S0.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 3 0.66* 193981 ® 194046 194106 ® 188515
S0.9 0.90 0.225 25 27 2.0 3 0.74* 193982 ® 194047 194107 ® 188521
S1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 3 0.82* 193983 ® 194048 194108 e 194171
S1.2 1.20 0.250 40 3.6 2.5 3 1.02* 193984 ® 194049 194109 e 194172
S1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 3 1.18 * 193985 ® 194050 194110 ® 194173

|| 4H5H > 4H6H= 1002 mn

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com



TARAUDS COUPANTS - TAZ

TAZ40

TAZ40VS

TAZ50

TAZ50VS

P )

CLASSIC SYNCHRO

Micro , \

TAZ40 & /] g ! ¢
nzaovs  jo [0 (0 [ [ ] |
TAZ50 & [
120 120 R25 R25
wws  WEEEEN & =
NIHS 06-10 Fine thread =] DC - DIN 371 )
60°
S
' T
s | =) - o B
T > TAZ40  TAZ4OVS TAZ50 TAZ50VS
|
1 P ID
d, @d.mm Pmm Lmm ILmm d,mm amm C@ % NIHS NIHS NIHS NIHS
S1.4X0.2 140 0200 40 42 2.5 3 1.26* 193986 194051 194111 194174
S$1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 3 1.46* 193987 194052 194112 194175
S$1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 3  1.66* 193988 194053 194113 194176
$2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 2.1 3 1.86* 193989 194054 194114 194177
$2.2X0.2 2.20 0.200 45 6.6 2.8 2.1 3 2.06* 193990 194055 194115 194178
$2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 2.1 3 2.02* 193991 194056 194116 194179
$2.5X0.2 2.50 0.200 50 7.5 2.8 2.1 3 2.36* 193992 194057 194117 194180
$2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 2.1 3 232* 193993 194058 194118 194181

77 | 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com

Safelock SL15-01 . x ”
=
";i T - " TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
L ID
d, @d mm Pmm I mm Lmm d,mm Ciz
SLO.5 0.50 0.100 25 1.5 2.0 3 042 600210 600218 600194 600202
SLO.6 0.60 0.125 25 1.8 2.0 3 0.50 600211 600219 600195 600203
SLO.7 0.70  0.150 25 21 2.0 3 0.58 600212 600220 600196 600204
SLO.8 0.80 0.150 25 2.4 2.0 3 0.68 600213 600221 600197 600205
SL0.9 090 0.175 25 2.7 2.0 3 076 600214 600222 600198 600206
SL1 1.00 0.200 40 3.0 2.5 3 0.84 600215 600223 600199 600207
SL1.2 1.20 0.200 40 3.6 2.5 3 1.04 600216 600224 600200 600208
SL1.4 1.40 0.250 40 4.2 2.5 3 120 600217 600225 600201 600209
ASMEB1.1 = cal] DC- DIN 371 |
60°
o a
M T e —T=f TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
g P ID
d, @d, mm PTPl I mm Lmm d,mm amm (;J\B & 2B 2B 2B 2B
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 3 145 194021 ® 194081 194146 ® 194204
UNC2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 2.1 3 175 194022 ® 194082 194147 ® 194205
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 3 2.00 194023 194083 194148 194206
3B 3B 3B 3B
UNC(J)1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 3 145 194024 ® 194084 194149 ® 194207
UNC(J))2-56 2.18 56 45 9.0 2.8 2.1 3 175 194025 ® 194085 194150 ® 194208
UNC(J))3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 3 2.00 194026 194086 194151 194209
ASME B1.1 = | DC - DIN 371 ]
60°
< a
M T R —T=f TAZ40 TAZ40VS TAZ50 TAZ50VS
g P ID
d, @d, mm PTPl I mm Lmm d,mm amm (;J\B % 2B 2B 2B 2B
UNF0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 3 120 194027 ® 194087 194152 ® 194210
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 3 150 194028 ® 194088 194153 ® 19421
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 21 3 1.80 194029 ® 194089 194154 ® 194212
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 3 210 194030 194090 194155 194213
3B 3B 3B 3B
UNF(J)0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 3 120 194031 ® 194091 194156 ® 194214
UNF(J)1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 3 150 194032 ® 194092 194157 ® 194215
UNF(J)2-64 2.18 64 45 9.0 2.8 21 3 180 194033 ® 194093 194158 ® 194216
UNF(J)3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 3 210 194034 194094 194159 194217

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




TARAUDS COUPANTS - CMS

C(MS50

CMS50VS

P )[4
CMS50 21
CMS50VS BB o i

R12

o

=
)

N

C%S

M ISODIN 14 / DIN 13 =] D¢ )
60°
-
v == r1]-—————q-——-— -
) CMS50 CMS50VS
' P ID

d, @dmm Pmm ILmm Lmm dh5 = aH 4aH
MO3 030 0080 32 11 15 3 023 193639 193702
M0.35 035 0090 32 13 15 3 028 193640 193703
MO.4 040 0100 32 15 15 3 0.32** 193641 193704
MO5 050 0125 32 19 15 3 041** 193642 193705
MO.6 060 0150 32 23 15 3 0.50%* 193643 193706
MO7 070 0175 32 26 15 3 0.58** 193644 193707
M08 080 0200 32 30 15 3 066** e 193645 193708
M09 090 0225 32 34 15 3 074** e 193646 193709
M1 100 0250 32 38 20 3 075 o 193647 193710
M2 120 0250 32 45 20 3 095 o 193648 193711
M4 140 0300 32 53 20 3110 o 193649 193712
M6 160 0350 32 60 20 3 125 o 193650 193713 *
M8 180 0350 32 68 20 3 145 o 193651 * 193714 *
M2 200 0400 39 75 30 3 160 e 193652* 193715 *
M23 230 0400 39 86 3.0 3 190 o 193653 193716 *
M2.5 250 0450 39 94 3.0 3 205 e 193654* 193717 *
M2.6 260 0450 39 98 3.0 3 215 o 193655 193718 *

*k

| | ansH > aH6H = +0.02 i

*Tol. 6H
dcswiss.com

MFISO DIN 13 =] )
60°
* -
M R e T i CMS50  CMS50VS
g P ID

d  @dmm Pmm ILmm Lmm d,h5 =3 dh aH aH
M1.4X02 140 0200 32 53 20 3 120 193656 193719
M1.6X02 160 0200 32 60 20 3 1.40 193657 193720
M1.8X02 180 0200 32 68 20 3 160 193658 193721
M2X02 200 0200 39 75 3.0 3 1.80 193659 193722
M2X025 2.00 0250 39 75 3.0 3 175 193660 193723
M2.2X0.2 220 0200 39 83 3.0 3 200 193661 193724
M2.2X0.25 220 0250 39 83 3.0 3 195 193662 193725
M2.3X0.2 230 0200 39 86 3.0 3 210 193663 193726
M2.3X0.25 230 0250 39 86 3.0 3 205 193664 193727
M2.5X0.2 250 0200 39 94 3.0 3 230 193665 193728
M2.5X0.25 250 0250 39 94 3.0 3 225 193666 193729
M2.5X0.35 250 0350 39 94 3.0 3 215 193667 * 193730 *
M2.6X0.35 260 0350 39 98 3.0 3 225 193668 * 193731 *

*Tol. 6H
NIHS 06-10 =] )
60°
-
“”i TR = CMS50  CMS50VS
d P ID

d, @dmm Pmm lLmm Lmm d,h5 =’ NIHS NIHS
$03 030 0080 32 11 15 3 023 o 178257 193683
$035 035 0090 32 13 15 3 028 ° 178260 193684
S04 040 0100 32 15 15 3 032* o 178263 193685
$05 050 0125 32 19 15 3 041*  ® 178266 193686
$06 060 0150 32 23 15 3 050*  ® 178269 193687
07 070 0175 32 26 15 3 058* e 178272 193688
s08 080 0200 32 30 15 3 066* e 178275 193689
S09 090 0225 32 34 15 3 074* e 178278 193690
s1 100 0250 32 38 20 3 082* e 178281 193691
$12 120 0250 32 45 20 3 1.02* e 178284 193692
S14 140 0300 32 53 20 3 118 e 178287 193693

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com

!2! 4H5H > 4H6H = +0.02 mm



TARAUDS COUPANTS - CMS

C(MS50

CMS50VS

ven I

CLASSIC SYNCHRO

(MS50

LA

By B s3] 3] ]

CMS50VS

Micro/ \
Safelock SL 15-01

| DC ]

i
Vs
7 7
va2 va2

NIHS 06-10 Fine thread ] D¢ ]
60°
-
MR — — i CMS50  CMS50VS
d P ID
d,  @dmm Pmm Lmm Lmm d,h5 = NIHS NIHS

$1.4X0.2 140 0200 32 53 20 3 1.26* 180329 193694
$1.6X02 160 0200 32 60 20 3 1.46* 193632 193695
$1.8X0.2 180 0200 32 68 20 3 1.66* 193633 193696
$2X02 200 0200 39 75 30 3 1.86* 193634 193697
$2.2X0.2 220 0200 39 83 30 3 206" 193635 193698
$2.2X0.25 220 0250 39 83 3.0 3 2.02* 193636 193699
$2.5X0.2 250 0200 39 94 30 3 236" 193637 193700
$2.5X0.25 250 0250 39 94 30 3 232 193638 193701

4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com

el
{i L e CMS50 CMS50VS
! ID
d @dmm Pmm I mm Lmm d,h5 Ciz
SL03 030 0060 32 11 15 3 025 600097 600226
1035 035 0060 32 13 15 3 030 600098 600227
S04 040 0080 32 15 15 3 033 600099 600228
S5 050 0100 32 19 15 3 042 600039 600229
SL0.6 060 0125 32 23 15 3 050 600040 600230
s0.7 070 0150 32 26 15 3 058 600041 600231
S8 080 0150 32 30 15 3 068 600042 600232
S 090 0175 32 34 15 3 076 600043 600233
sL1 100 0200 32 38 20 3 084 600044 600234
sL12 120 0200 32 45 20 3 104 600045 600235
SL14 140 0250 32 53 20 3 120 600046 600236
ASME B1.1 ] D¢ )
60°
-
M T i CMS50 CMS50VS
g P ID
d,  @dmm Pl Imm Lmm d,h5 3 gk 28 28
UNCI-64 185 64 32 70 20 3 145 o 193669 193732
UNC2-56 218 56 39 82 3.0 3 175 ° 193670 193733
UNC3-48 252 48 39 94 3.0 3 200 193671 193734
38 38
UNCU)I-64 185 64 32 70 20 3 145 * 193672 193735
UNCUJ2-56 218 56 39 82 3.0 3 175 o 193673 193736
UNCU)3-48 252 48 39 94 3.0 3 200 193674 193737
ASMEB1.1 =] DC )
60°
* -
c T — — - C(MS50 CMS50VS
g P ID
d,  @dmm PP Imm Lmm d,h5 =3 28 28
UNFO-80 152 80 32 57 20 3 120 e 193675 193738
UNFI-72 185 72 32 70 20 3 150 e 193676 193739
UNF2-64 218 64 39 82 3.0 3 180  ® 193677 193740
UNF3-56 252 56 39 94 30 3 210 193678 193741
38 38
UNF(JO-80 152 80 32 57 20 3 120 e 193679 193742
UNF)I-72 185 72 32 70 20 3 150 e 193680 193743
UNFU)2-64 218 64 39 82 3.0 3 180 e 193681 193744
UNFUJ3-56 252 56 39 94 3.0 3 210 193682 193745

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




TARAUDS A REFOULER - FA

FA80VS FA83VS
4.
PM | (4 : .
CLASSIC SYNCHRO [
[ o [ ] 5] ]
t
meovs ) ) I ) o3 ] [r2] |
13
Myl e S /8 | (VS| [VS
mesvs ) 0 N I &3/ /] o]
13
M ISODIN 14 / DIN 13 o i DC - DIN 371 I
60°
* =
c T e — FA80VS FA83VS
d P ID
d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm amm ?& 4HX 4HX
MO0.5 0.50 0.125 25 1.5 2.0 0.44** ® 161750 e 173719
MO0.6 0.60 0.150 25 1.8 2.0 0.53** ® 152412 ® 173720
MO0.7 0.70 0.175 25 21 2.0 0.62** ® 152415 e 173721
MO0.8 0.80 0.200 25 2.4 2.0 0.71** ® 152418 ® 173722
MO0.9 090 0.225 25 27 2.0 0.80** ® 152421 ® 173723
M1 1.00 0.250 40 3.0 2.5 0.88** ® 151559 e 173729
M1.2 120 0.250 40 3.6 2.5 1.08** ® 151565 e 173730
M1.4 1.40 0.300 40 4.2 2.5 1.25** o 152429 e 173731
M1.6 1.60  0.350 40 4.8 2.5 1.45%* ® 152433 * ® 193801 *
M1.8 1.80 0.350 40 5.4 2.5 1.65** ® 193764 * ® 193802 *
M2 2.00 0.400 45 8.0 2.8 21 1.80** ® 151566 * ® 193803 *
M2.3 2.30 0.400 45 9.0 2.8 21 2.10** ® 193765 * ® 193804 *
M2.5 2.50 0.450 50 10.0 2.8 2.1 2.30** ® 193766 * ® 193805*
M2.6 2.60 0.450 50 10.0 2.8 21 2.40** ® 193767 * ® 193806 *

**

E;! Tol.= +0/0.02 mm

*Tol. 6HX

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 o s DC-DIN371 |
60°
* -
R FASOVS FA83VS
! P ID
d, @d,mm Pmm I mm Lmm d,mm amm % 4HX 4HX
M1.4X0.2 140 0200 40 42 25 1.31 % 155928 180436
M1.6X0.2 1.60 0200 40 48 25 1.51** 156480 193807
M1.8X0.2 1.80 0200 40 54 25 1.71%* 193768 193808
M2X0.2  2.00 0200 45 60 28 21 191 ** 193769 193809
M2X0.25 2.00 0250 45 60 28 21 1.88%* 193770 193810
M2.2X0.2 220 0200 45 66 2.8 21 A = 193771 193811
M2.2X0.25 220 0250 45 66 2.8 21 2.08** 193772 193812
M2.3X0.2 230 0200 45 69 28 21 Pk 193773 193813
M2.3X0.25 230 0250 45 69 2.8 21 218 %+ 193774 193814
M2.5X0.2 250 0200 50 75 28 21 AL 5 193775 193815
M2.5X0.25 2.50 0250 50 75 2.8 21 2.38** 193776 193816
M2.5X0.35 2.50 0.350 50 75 2.8 21 2.35%* 193777 * 193817 *
M2.6X0.35 2.60 0.350 50 78 2.8 21 2.45** 193778 * 193818 *
v ﬂ] Tol.= +0/0.02 mm *Tol. 6HX
NIHS 06-10 e I
60°
* el
N e - FASOVS  FA83VS
d P ID
d, @d mm Pmm Lmm Lmm d,mm & NIHS NIHS
0.5 050 0125 25 15 2.0 0.44*  ® 158977 o 173724
0.6 0.60 0150 25 1.8 2.0 0.53* e 151561 ® 173725
0.7 070 0175 25 2.1 2.0 0.62*  ® 151742 ® 173726
0.8 0.80 0200 25 24 20 071*  ® 151564 o 173727
50.9 090 0225 25 27 20 0.80*  ® 151562 o 173728
S 1.00 0250 40 30 25 0.88* o 151542 o 173732
$1.2 120 0250 40 36 25 1.08* e 151543 e 173733
S1.4 140 0300 40 4.2 2.5 125% e 152427 o 173734

*[ A
Tol.= +0/0.02 mm

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com



TARAUDS A REFOULER - FA

PM

FA80VS

FA83VS

)

CLASSIC SYNCHRO

FA80VS

FA83VS

[/ e frs] o] ] [
BEEKF 0
[53]0] 32] 53] 3]

v [ ] oy I (o)
BEEF 0o
[ 0] 2] 5] ]

Micro , \

Vs

Vs

NIHS 06-10 Fine thread | DC - DIN 371
60°
* =
MR — FASOVS  FA83VS
! P ID
d, @d mm Pmm Lmm Lmm d,mm amm % NIHS NIHS
S$1.4X0.2 1.40 0.200 40 4.2 2.5 1.31* 176180 193793
$1.6X0.2 1.60 0.200 40 4.8 2.5 1.51* 193757 193794
5$1.8X0.2 1.80 0.200 40 5.4 2.5 1.71* 193758 193795
$2X0.2 2.00 0.200 45 6.0 2.8 21 191 * 193759 193796
$2.2X0.2 2.20 0.200 45 6.6 2.8 21 21 * 193760 193797
S$2.2X0.25 2.20 0.250 45 6.6 2.8 21 2.08* 193761 193798
$2.5X0.2 2.50 0.200 50 7.5 2.8 21 2.41* 193762 193799
$2.5X0.25 2.50 0.250 50 7.5 2.8 2.1 2.38* 193763 193800

*[
[;! Tol.= +0/0.02 mm

dcswiss.com

Safelock SL15-01 . " ”
=
”—i T, . 3 FA80VS FA83VS
I‘ ID
d @&dmm Pmm I mm Lmm d,mm
SLO.5 0.50 0.100 25 1.5 2.0 600049 600100
SLO.6 0.60 0.125 25 1.8 2.0 600050 600101
SLO.7 0.70 0150 25 2.1 2.0 600051 600102
SLO.8 0.80 0.150 25 2.4 2.0 600052 600103
SL0.9 0.90 0.175 25 2.7 2.0 600053 600104
SL1 1.00 0.200 40 3.0 2.5 600054 600105
SL1.2 1.20 0.200 40 3.6 2.5 600055 600106
SL1.4 1.40 0.250 40 4.2 2.5 600056 600107
ASMEB1.1 ] DC-DIN371 )
60°
* =
B T = FASOVS FA83VS
! P ID
d, @d mm PTPl I mm IL,mm d,mm amm % 2BX 2BX
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 1.65* ® 193779 ® 193819
UNC2-56 218 56 45 9.0 2.8 21 2.00* ® 193780 ® 193820
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 2.25* 193781 193821
3BX 3BX
UNC1-64 1.85 64 40 5.6 2.5 1.65* ® 193782 ® 193822
UNC2-56 218 56 45 9.0 2.8 21 2.00* ® 193783 ® 193823
UNC3-48 2.52 48 50 10.0 2.8 21 2.25* 193784 193824
*
EZ! Tol.= +0/0.02 mm
ASMEB1.1 = DC- DIN 371 |
60°
* =
M L e —== FA80VS FA83VS
g P ID
d, @d, mm PTPl I mm Lmm d,mm amm % 2BX 2BX
UNFO0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 1.40* ® 193785 ® 193825
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 1.70* ® 193786 ® 193826
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 21 2.00* ® 193787 ® 193827
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 2.30* 193788 193828
3BX 3BX
UNFO0-80 1.52 80 40 4.6 2.5 1.40* ® 193789 ® 193829
UNF1-72 1.85 72 40 5.6 2.5 1.70* ® 193790 ® 193830
UNF2-64 218 64 45 9.0 2.8 21 2.00* e 193791 ® 193831
UNF3-56 2.52 56 50 10.0 2.8 21 2.30* 193792 193832

fl
!;! Tol.= +0/0.02 mm

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




TARAUDS A REFOULER - CFA

CFA80VS

CFA83VS

P IR
CFAOVS 21
CFA83VS 2

Vs

Vs

M ISO DIN 14 / DIN 13 CE DC I
60°
* =
P * CFASOVS  CFAB3VS
! P ID

d @&dmm Pmm I mm Lmm d,h5 %& 4HX 4HX
MO.5 0.50 0.125 32 1.5 1.5 0.44** 171771 193611
MO0.6 0.60  0.150 32 1.8 1.5 0.53** 171773 193612
MO0.7 0.70 0.175 32 2.1 1.5 0.62** 171775 193613
MO0.8 0.80 0.200 32 2.4 1.5 0.71** 171777 193614
MO0.9 090 0.225 32 2.7 1.5 0.80** 171779 193615
M1 1.00 0.250 32 3.0 2.0 0.88** e 171782 ® 193616
M1.2 120 0.250 32 3.6 2.0 1.08** e 171783 ® 193617
M1.4 1.40 0.300 32 4.2 2.0 1.25** e 171785 e 193618
M1.6 1.60  0.350 32 4.8 2.0 1.45%* ® 193590 * ® 193619 *
M1.8 1.80 0.350 32 5.4 2.0 1.65** ® 193591 * ® 193620 *
M2 2.00 0.400 39 8.0 3.0 1.80** ® 193592 * ® 193621 *
M2.3 2.30 0.400 39 9.0 3.0 2.10** 193593 * 193622 *

2.50 0.450 39 10.0 3.0 2.30*%* ® 193594 * ® 193623 *
2.60 0.450 39 10.0 3.0 2.40** 193595 * 193624 *

@7 | Tol.= +0/0.02 mm

*Tol. 6HX

dcswiss.com

NIHS 06-10 o K DC |
60°
* =
ha — — ' - ) e
T CFASOVS  CFA83VS
|
1 P ID
d, @d, mm Pmm I, mm I,mm d,h5 & NIHS NIHS
S0.5 0.50 0.125 32 1.5 1.5 0.44* 171770 193603
S0.6 0.60 0.150 32 1.8 1.5 0.53* 171772 193604
S0.7 0.70 0.175 32 21 1.5 0.62* 171774 193605
S0.8 0.80 0.200 32 2.4 1.5 0.71* e 171776 ® 193606
S0.9 0.90 0.225 32 27 1.5 0.80* e 171778 ® 193607
S1 1.00 0.250 32 3.0 2.0 0.88* e 171780 ® 193608
S1.2 1.20 0.250 32 3.6 2.0 1.08* e 171781 ® 193609
S1.4 1.40 0.300 32 4.2 2.0 1.25* e 171784 ® 193610
* 'I
E;! Tol.= +0/0.02 mm
ASME B1.1 Tl DC |
60°
* =
o — — '7 ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
o } CFA80VS CFA83VS
|
1 P ID
d, @d mm PTPl  Imm Lmm d,h5 % 2BX 2BX
UNC1-64 1.85 64 32 5.6 2.0 1.65* ® 193596 ® 193625
UNC2-56 2.18 56 39 8.6 3.0 2.00* ® 193597 ® 193626
UNC3-48 2.52 48 39 10.0 3.0 2.25* 193598 193627
* 'I
Tol.= +0/0.02 mm
ASME BT.1 o DC I
60°
* N
y =0 ——————-]-——-— -
o A CFA80VS CFA83VS
! P ID
d, @d, mm PTPl I mm Lmm d,h5 % 2BX 2BX
UNF0-80 1.52 80 32 4.6 2.0 1.40* ® 193599 ® 193628
UNF1-72 1.85 72 32 5.6 2.0 1.70* ® 193600 ® 193629
UNF2-64 2.18 64 39 8.6 3.0 2.00* ® 193601 ® 193630
UNF3-56 2.52 56 39 10.0 3.0 2.30* 193602 193631

EE’!! Tol.= +0/0.02 mm

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




nano

LES AVANTAGES FEATURES
REVETEMENT VX
D E N os AMELIORATION DE LA RESISTANCE CONTRE L’'USURE GRACE AU REVETEMENT

VX DANS LES ACIERS INOXYDABLES ET LES ALLIAGES AU NICKEL.

TOURBILLONNEURS .., o

— Application universelle

GWi SERIES 3000

— Sécurité de processus élevée

— Adapté aux petites dimensions, dés 0.3 mm

— Espace suffisant pour |'évacuation des copeaux

0.8 -6.5mm GW s:rits 2000

— Vitesse d’avance multipliée par le nombre de dents

VX

COATED

— Moins d'usure, durée de vie augmentée

— Le nombre de dents varie selon la dimension

Vs

Gw & GWi SERIES 3000

6.5 -20 mm

— Evacuation de copeaux
— Durée de vie doublée grace au GWi
— Processus sécurisé, diminution des corrections sur CN

— Pas de soudure froide

GWi SERIES 3000

La meilleure solution pour aciers inoxydables

VS || VK et alliages au nickel

dcswiss.com dcswiss.com




nano

Fraises a tourbillonner

APPLICATIONS

GW / GWi

Une seule fraise & tourbillonner pour
filetages & droite et & gauche.

M2.5 6H M2.5 6G

Pour un pas identique, tolérance requise
réglable & choix.

Vitesse de coupe et avance réglable
individuellement en fonction de la
matiére a usiner.

Possibilité de réaliser des filetages
incomplets ou interrompus.

DESIGNATION DES MATIERES

Profondeur du filetage utile proche

du fond du trou.

Idéale pour trous borgnes profonds

jusqu'a 4xD.,.

ACIERS

ACIERS INOXYDABLES

ACIERS DE DECOLLETAGE

ACIERS DE CONSTRUCTION / CEMENTATION
ACIERS AU CARBONE

ACIERS ALLIES <850 N/mm?

ACIERS ALLIES / TRAITES >850 - <1150 N/mm?
ACIERS HAUTE RESISTANCE <55 HRC

ACIERS INOXYDABLES / SOUFRES
AUSTENITIQUES
FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES <850 N/mm?

FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES >850 - <1150 N/mm?

FONTE GRISE
FONTE N . ,
FONTE A GRAPHITE SPHEROIDALE ET MALLEABLE
TITANE PUR
TITANE
ALLIAGE AU TITANE
ALLIAGE AU NICKEL 1 <850 N/mm?
NICKEL ALLIAGE AU NICKEL 2 >850 - <1150 N/mm?
ALLIAGE AU NICKEL 3 >1150 - <1600 N /mm?
CUIVRE PUR (ELECTROLYTIQUE)
CUIVRE LAITON, BRONZE (COPEAUX COURTS)
63 LAITON (COPEAUX LONGS)
7 ALNON ALLIE
ALUMINIUM 72 ALALLIESI< 1.5 %
MAGNESIUM 73 ALALLIESI>1.5%-<10%
74 AL ALLIE SI > 10 %, ALLIAGES MAGNESIUM
81 MATIERES THERMOPLASTIQUES
PLASTIQUE MATIERES DUROPLASTIQUES
MATIERES PLASTIQUES RENFORCEES PAR FIBRES
91 OR JAUNE
3 ) 92 OR ROSE
METAUX PRECIEUX
93 OR BLANC
94 ARGENT

Cycle de programmation GW / GWi

GW1000

GW2000

GW3000

GWi3000

Vs

VS | V§

VK | V§

VX

(m /V |:|in) Avance fz

(mm/dent)
@0.3-<1.0 @>1.0-3.0
n 80 - 100 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
12 80 - 100 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
13 70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
30-50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
15 - 40 0.003 - 0.01 0.006 - 0.03
40- 60 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
30-50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
30-50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
30 - 50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
90 - 120 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
70 - 90 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
20 - 40 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
15 -35 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
20 - 40 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
20 - 40 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
20 - 30 0.003 - 0.01 0.006 - 0.03
200 - 250 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
150 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
150 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
7 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
72 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
73 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
74 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
81 200 - 300 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
100 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
80 - 100 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
150 - 200 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
92 90 - 120 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05
93 30-50 0.004 - 0.01 0.01 - 0.03
94 90 - 120 0.004 - 0.01 0.01 - 0.05

Les valeurs ci-dessus sont indicatives.
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NIHS 06-10 ] DC )

FRAISES A TOURBILLONNER - GW 5 L

GWIIl6  GWII16VS ©y ’ - |3| | GWIl16  GWI116VS

VHM ] T ! P

CAR d, Sdmm Pmm Lmm Imm d,h5 dmm 50 g
S0.3 0.21 0.080 39 0.9 3.0 0.10 1 0.23 ® 166930 ® 166940
S0.35 0.25 0.090 39 1.0 3.0 0.13 1 0.28 ® 194226 ® 194244
E@@'.@ S0.4 0.29 0.100 39 1.2 3.0 0.15 1 0.32* ® 166931 ® 166941

GW1116 8 ;
. S0.5 0.36 0.125 39 1.5 3.0 0.19 1 041 ® 166932 ® 166942
"'@@' S0.6 0.43 0.150 39 1.7 3.0 0.23 1 0.50* ® 166933 ® 166943
"'EEE S0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 0.27 1 0.58* ® 166934 o 166944

@@" S0.8 0.57 0.200 39 2.3 3.0 0.31 1 0.66* ® 166935 ® 166945
S0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.34 1 0.74* ® 166936 ® 166946

GWI116VS
S1 0.71 0.250 39 29 3.0 0.38 1 0.82* ® 166937 o 166947

S1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.58 1 1.02* ® 166938 ® 166948

S1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.66 1 118~ ® 166939 ® 166949

W@ ’ [H 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

I O

2.5 x D, 2.5xD,

I
2 (G !

Dc Micro, \
MISODIN 14 / DIN 13 =] ] Safelock SL15-01

60°
-om‘ } o <
“’l Y , | GWIIl6  GWI1116VS <, =t 7 || ~ | GWIIl6  GWI116VS
o : F ID gy Pua
d @&dmm Pmm Imm Imm dh5 d;mm C@ % d @dmm Pmm
MO0.3 0.21  0.080 39 0.9 3.0 0.10 1 023 194227 194245 SL0.3 0.23  0.060 39 0.9 3.0 0.15 1 025 600017 600023
M0.35 025 0.090 39 1.0 3.0 0.13 1 028 194228 194246 SL0.35 0.28 0.060 39 1.0 3.0 020 1 030 600237 600243
MO0.4 0.29  0.100 39 1.2 3.0 0.15 1 032~ 194229 194247 SLO.4 0.31 0.080 39 1.2 3.0 0.20 1 033 600018 600024
MO0.5 036 0125 39 115 3.0 0.19 1 041~ 194230 194248 SL0.5 0.39  0.100 39 1.4 3.0 0.25 1 0.42 600019 600025
MO0.6 0.43 0150 39 1.7 3.0 0.23 1 0.50* 194231 194249 SL0.6 0.46 0125 39 1.7 3.0 0.29 1 050 600020 600026
MO0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 027 1 0.58* 194232 194250 SL0.7 0.53  0.150 39 2.0 3.0 0.33 1 0.58 600021 600027
MO.8 0.57  0.200 39 2.3 3.0 0.31 1 0.66* ® 194233 ® 194251 SLO.8 0.63 0150 39 2.2 3.0 0.43 1 0.68 600238 600244
MO.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.34 1 074~ ® 194234 ® 194252 SL0.9 0.70  0.175 39 2.5 3.0 047 1 076 600239 600245
M1 0.71 0.250 39 29 3.0 0.38 1 075 ® 194235 ® 194253 SL1 0.77  0.200 39 2.8 3.0 0.51 1 084 600240 600246
0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.58 1 095 ® 194236 ® 194254 SL1.2 0.97  0.200 39 3.3 3.0 0.71 1 104 600241 600247
1.06 0.300 39 3.9 3.0 066 1 110 ® 194237 ® 194255 SL1.4 1 0.250 39 3.9 3.0 0.78 1 120 600242 600248

4H5H - 4H6H = +0.02 mm

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com dcswiss.com



FRAISES A TOURBILLONNER - GW

GW2016

GW2016VS

GW2016 E@E"@
BEE5 0§
HESHE

GW2016VS @@"

2.5 xD,

=
e =

=
©w

-

2.5xD,

M ISODIN 14 / DIN 13 =] )
60°
= o]
A= G
° l . l, | GW2016 GW2016VS
: P ID

d @&dmm Pmm ILmm Imm dh5 d;mm C-J\z %&
MO0.5 0.36 0.125 39 1.5 3.0 0.19 3 041* 194262 194275
MO0.6 0.43 0.150 39 1.7 3.0 0.22 3 0.50* 194263 194276
MO0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 0.26 3 0.58* 194264 194277
MO.8 0.57 0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 166974 ® 166993
MO0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.33 3 0.74* ® 166975 ® 166994
M1 0.71 0.250 39 2.9 3.0 0.36 3 075 o 166976 o 166995
M1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 095 o 166977 ® 166996
M1.4 1.06  0.300 39 3.9 3.0 064 3 110 ® 166978 ® 166997
M1.6 120 0.350 39 4.5 3.0 0.71 3 125 o 166979 o 166998
M1.8 1.40 0.350 39 5.0 3.0 0.91 3 145 ® 166980 ® 166999
M2 1.54  0.400 39 5.6 3.0 0.98 3 160 ® 166981 ® 167000
M2.3 1.84  0.400 39 6.3 3.0 1.28 3 190 194265 167399
M2.5 198  0.450 39 6.9 3.0 1.35 3 205 ® 166982 ® 167001
M2.6 2.08 0.450 39 71 3.0 1.45 3 215 194266 194278

| | ansH > aH6H = +0.02

dcswiss.com

NIHS 06-10 =] DC ]
60°
. o~
- e
Y
=T =3
K v ] GW2016  GW2016VS
o — o P
= o ID
d, @d, mm Pmm I, mm I,mm d,h5 d mm Ciz &
S0.5 0.36 0.125 39 1.5 3.0 0.19 3 041* ® 181410 ® 181413
S0.6 0.43 0.150 39 1.7 3.0 0.22 3 0.50* ® 181374 ® 180947
S0.7 0.50 0.175 39 2.0 3.0 026 3 0.58* ® 181375 ® 181378
S0.8 0.57 0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 166969 ® 166988
S0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.33 3 0.74* ® 166970 ® 166989
S1 0.71 0.250 39 29 3.0 0.36 3 0.82* o 166971 ® 166990
S1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 1.02* o 166972 e 166991
S1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.64 3 118 * ® 166973 o 166992
*1
4H5H > 4H6H = +0.02 mm
Micro
Micro f\_ = DC )
Safelock SL 15-01
) N
_o _o
A= et
<, AN | 6W2016  GW2016VS
\/ L, |
1 - ID
d, @d mm Pmm Lmm Lmm d,h5 d mm (,J\Z %
SLO.5 0.39 0.100 39 1.4 3.0 0.25 3 042 600249 600257
SL0.6 0.46 0.125 39 1.7 3.0 0.29 3 050 600250 600258
SL0.7 0.53 0.150 39 2.0 3.0 0.32 3 0.58 600251 600259
SLO.8 0.63 0.150 39 2.2 3.0 0.42 3 0468 600252 600260
SLO.9 0.70 0.175 39 2.5 3.0 0.46 3 076 600253 600261
SL1 0.77 0.200 39 2.8 3.0 0.49 3 0.84 600254 600262
SL1.2 0.97 0.200 39 3.3 3.0 0.69 3 1.04 600255 600263
SL1.4 mm 0.250 39 3.9 3.0 0.76 3 1.20 600256 600264
e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




FRAISES A TOURBILLONNER - GW

GW3016VS

GW3016VX

[ 1] i3] ] (] (] /3]
owsotevs /3o [l /aa] JI¥] O] [e3] 1/

SN f |
owsoevx [/ B B B B 5% |5

Vs

=
s

2.5xD,

[FEYRE

VX

2.5xD,;

- o

M ISODIN 14 / DIN 13 =] D¢ )
60°
-om‘ <
v

== ﬁ GW3016VS GW3016VX

- L p

d @&dmm Pmm I mm Lmm dh5 d mm (’J\z %
MO.8 0.57  0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 167035 187261
MO0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 0.33 3 074~ ® 167036 187262
M1 0.71 0.250 39 2.9 3.0 0.36 3 075 ® 167037 187263
M1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 095 ® 167038 187264
M1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.64 3 110 ® 167039 187265
M1.6 120 0.350 39 4.5 3.0 0.71 3 125 ® 167040 187266
M1.8 1.40 0.350 39 5.0 3.0 0.91 3 145 ® 167041 187267
M2 1.54  0.400 39 5.6 3.0 0.98 3 1.60 ® 167042 187268
M2.3 1.84  0.400 39 6.3 3.0 1.28 3 190 167296 194310
M2.5 1.98 0.450 39 6.9 3.0 1.35 3 205 ® 167043 187269
2.08 0.450 39 71 3.0 1.45 3 215 194290 194311

4H5H > 4H6H = +0.02 mm

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 = | DC ]
60°
_o("') _cN
y
AN —
SR\ . - <{-— 1
< | A
‘ i I GW3016VS GW3016VX
. 3 |
1 P
ID
d, @d, mm Pmm I mm Lmm dh5 d mm Ciz %
M2X0.2 1.77 0.200 39 53 3.0 1.49 3 1.80 o 171442 187282
M2X0.25 1.71  0.250 39 5.4 3.0 136 3 175 186209 187283
M2.5X0.2 2.27 0.200 39 6.6 3.0 199 3 230 175241 187284
M2.5X0.25 2.21 0.250 39 6.6 3.0 1.86 3 225 o 167299 187285
NIHS 06-10 =] DC J
60°
_Om _ON
A
AN —
—| N . - <{-— 1
< | A
‘ i I GW3016VS GW3016VX
»is |
1 P
ID
d, @d.mm Pmm Lmm Lmm d,h5 d mm (;J\z %
S0.8 0.57  0.200 39 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 194287 194305
S0.9 0.64 0.225 39 2.6 3.0 033 3 074* ® 182875 194306
S1 0.71 0.250 39 2.9 3.0 036 3 0.82* ® 168667 194307
S1.2 0.91 0.250 39 3.4 3.0 0.56 3 1.02* ® 194288 194308
S1.4 1.06 0.300 39 3.9 3.0 0.64 3 118* ® 194289 194309

e En stock

|l | aH5H > 4H6H= 0 02

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




FRAISES A TOURBILLONNER - GW

ASME B1.1

DC

60°

A\ R
T e o
GW3016VS GW3016VX VVau T 1, | GW3016VS GW3016VX
L ]
VHM P ID
CAR dI Qdimm P TPI I,mm I;mm d2h5 dsmm Ciz %
UNC2-56 1.66 56 39 6.1 3.0 1.02 1.75 ® 167500 ® 187298
UNC3-48 1.91 48 39 7.0 3.0 117 2.00 186236 187299
owsoievs /2] i /aa] J] JB] fo3] 1]
owsoons 2] ] I
! I3 ! I3
2.5xD, 2.5xD,;
3 if 3 i:
IE_l I
Micro
ero f\__ = B¢ ) ASME B1.] =] B¢ )
Safelock SL15-01 60°
< ‘o‘ ©
\ P A
= - ~| N B S it Enttte
~| I
o B=-% | GW3016VS i = L GW3016VS GW3016VX
L ]
ID P ID
dI ﬁdimm P mm C@ d, @d, mm PTPl I mm I,mm d,h5 damm Ciz %
SLO.8 0.63 0.150 39 2.2 3.0 0.42 3 0.68 600034 UNFO0-80 115 80 39 4.3 3.0 0.71 1.20 ® 175248 e 187311
SL0.9 0.70 0.175 39 2.5 3.0 0.45 3 0.76 600035 UNF1-72 1.44 72 39 51 3.0 0.95 1.50 ® 175249 ® 187312
SL1 0.77 0.200 39 2.8 3.0 0.49 3 0.84 600036 UNF2-64 1.73 64 39 6.0 3.0 117 1.80 186248 187313
sL1.2 097 0200 39 33 30 069 3 1.04 600037
SL1.4 n 0.250 39 3.9 3.0 0.76 3 120 600038

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com dcswiss.com




FRAISES A TOURBILLONNER - GW

GW3017VS

GW3017VX

[ 1] i3] ] (] (] /3]
owsoizvs  /aaf [l faa] V] O] fe3] /]

SN f |
ewsovx  /u/ [0 B [ N 55 5§

P

Vs

B
=

3xD,;

0=

VX

3xD,;

o=

M ISODIN 14 / DIN 13 =] DC )
60°
-om‘ ==
T e = ——
° l %g oL | GW3017VS  GW3017VX
: P ID

d, @d, mm Pmm I. mm I.mm d,h5  d,mm (’J\z %&
MO.8 0.57 0.200 39 27 3.0 0.29 3 0.66* 186266 187389
MO0.9 0.64 0.225 39 3.0 3.0 0.33 3 074* 186267 187390
M1 0.71 0.250 39 3.4 3.0 0.36 3 075 186268 187391
M1.2 0.91 0.250 39 4.0 3.0 0.56 3 095 186269 187392
M1.4 1.06 0.300 39 4.6 3.0 0.64 3 1.10 186270 187393
M1.6 1.20 0.350 39 53 3.0 0.71 3 125 186271 187394
M1.8 1.40 0.350 39 59 3.0 0.91 3 145 186272 187395
M2 1.54 0.400 39 6.6 3.0 0.98 3 160 186273 187396
M2.3 1.84 0.400 39 7.5 3.0 1.28 3 190 194296 194317
M2.5 1.98 0.450 39 8.1 3.0 1.35 3 205 186274 187397
M2.6 2.08 0.450 39 8.4 3.0 1.45 3 215 194297 194318

| | an5H > aH6H = +0.02

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 =] D¢ ]
60°
_o(") _ON
y
AN —
~| N : - <{-— 1
< | A
SE , | GW3017VS  GW3017VX
. ] b
ID
d, @d, mm Pmm I mm Lmm dh5 d mm Ciz %
M2X0.2 1.77 0.200 39 6.3 3.0 1.49 3 1.80 186325 187410
M2X0.25 1.71 0.250 39 6.4 3.0 1.36 3 175 186326 187411
M2.5X0.2 227 0.200 39 7.8 3.0 199 3 230 186327 187412
M2.5X0.25 2.21 0.250 39 79 3.0 1.86 3 225 186328 187413
NIHS 06-10 =] D¢ J
60°
_cf') _ON
A \ B
— l.'l ] e e — o ———
< | A
i Y Iy I, | GW3017VS GW3017VX
— : b
ID
d, @d mm Pmm Lmm Lmm d,h5 d mm (;J\Z &
S0.8 0.57 0.200 39 27 3.0 0.29 3 0.66* 194291 194312
S0.9 0.64 0.225 39 3.0 3.0 0.33 3 0.74* 194292 194313
S1 0.71 0.250 39 3.4 3.0 0.36 3 0.82* 194293 194314
S1.2 0.91 0.250 39 4.0 3.0 0.56 3 1.02* 194294 194315
1.06 0.300 39 4.6 3.0 0.64 3 118* 194295 194316
’:;! 4H5H - 4H6H = +0.02 mm
ASMEB1.1 = DC )
60°
_ol") _c('\l
- \ B
| A= ia ————————————— SEm
< | A
l YV T I, | GW3017VS GW3017VX
— : - b
ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h5 d,mm (,J\Z %
UNC2-56 1.66 56 39 7.2 3.0 1.02 3 175 186365 187426
UNC3-48 1.91 48 39 8.3 3.0 117 3 200 186366 187427
ASME B1.1 | DC |
60°
_om _ON
AN —
~| [N i S e —— e et
- | A
‘ . 1, | GW3017VS GW3017VX
1 P
ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h5 d,mm (;J\B %
UNFO0-80 115 80 39 5.0 3.0 0.71 3 120 186404 187439
UNF1-72 1.44 72 39 6.1 3.0 0.95 3 150 186405 187440
UNF2-64 1.73 64 39 71 3.0 117 3 1.80 186406 187441

dcswiss.com




FRAISES A TOURBILLONNER - GW

GW3019VS

[ o] ] o] (] 8] [/
B E A [
owsoiovs S 5] 53] T o] fes] [/

7 [ [ o] I [

Vs
.Ii
4 x D,
M ISO DIN 14 / DIN 13 ] bc ]
60°
'om‘ ©
/Y S E— B p—
© l s L GW3019VS
e P ID
d @&dmm Pmm Imm Imm dh5 d;mm C@ %
MO0.8 0.57  0.200 39 3.5 3.0 029 3 0.66" 167077
MO.9 0.64 0.225 39 3.9 3.0 033 3 0.74* 167078
M1 0.71 0.250 39 4.4 3.0 036 3 075 167079
M1.2 0.91 0.250 39 57 3.0 056 3 095 167080
M1.4 1.06  0.300 39 6.0 3.0 064 3 110 ® 167081
M1.6 120 0.350 39 6.9 3.0 0.71 3 125 ® 167082
M1.8 1.40 0.350 39 77 3.0 0.91 3 145 ® 167083
M2 1.54  0.400 39 8.6 3.0 098 3 160 ® 167084
M2.3 1.84  0.400 39 9.8 3.0 1.28 3 190 194303
M2.5 198  0.450 39 10.6 3.0 135 3 205 ® 167085
M2.6 2.08 0.450 39 1.0 3.0 145 3 215 194304

E] 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

e FEn stock

Délai de livraison: entre 3 & é semaines

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 = | DC ]
60°
_of’) _cN
y
AN —
SR\ . - <{-— 1
< | A
‘ . I GW3019VS
. 3 l,
P
ID
d, @d. mm Pmm I mm Lmm dh5 d mm Ciz %
M2X0.2 1.77 0.200 39 8.3 3.0 1.49 3 1.80 175270
M2X0.25 1.71  0.250 39 8.4 3.0 136 3 175 186592
M2.5X0.2 2.27 0.200 39 10.3 3.0 199 3 230 175271
M2.5X0.25 2.21 0.250 39 10.4 3.0 186 3 225 175272
NIHS 06-10 L= sl DC |
60°
@ o~
- ej
AN —
~| (N ] S e —— o
-5 | A
‘ . I, | GW3019VS$
1 P
ID
d, @d mm Pmm Lmm Imm d,h5 d;mm (;J\B &
S0.8 0.57  0.200 39 3.5 3.0 0.29 3 0.66* 194298
S0.9 0.64 0.225 39 3.9 3.0 033 3 074* 194299
S1 0.71 0.250 39 4.4 3.0 036 3 0.82* 194300
S1.2 0.91 0.250 39 5.2 3.0 0.56 3 1.02* 194301
S1.4 1.06 0.300 39 6.0 3.0 0.64 3 118* ® 194302
ASME BT.1 = | DC ]
60°
_o(“') _cN
AN —
—| TN . - <{-— 1
< | A
‘ i I GW3019VS
. 3 l,
P
ID
d, @d, mm PTPl I mm Lmm d,h5 d mm Ciz %
UNC2-56 1.66 56 39 9.4 3.0 1.02 3 175 ® 167507
UNC3-48 1.91 48 39 10.8 3.0 117 3 2.00 186601
ASMEB1.1 | DC |
60°
(32l o~
O e
Y
AN — —
| A% S S
< | A
l " i | GW3019VS
BT
- P
ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h5 d,mm (,J\Z %
UNF0-80 115 80 39 6.6 3.0 0.71 3 1.20 ® 175280
UNF1-72 1.44 72 39 79 3.0 095 3 1.50 ® 175281
UNF2-64 1.73 64 39 9.3 3.0 117 3 180 186605
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FRAISES A TOURBILLONNER — GWi

GWi3066VS GWi3066VX

[ iz s re] (] 9] 31/
owisossvs  /32/ [l a2 O] O] fe3] [/

(1 [13] [ /o] 8] I8
ewisoeevx  /n/ (B8 B ] N 5] 5§

=lE
=

2.5 x D,

= =

VK

3

2.5xD,

B =

M ISO DIN 14 / DIN 13 ] D¢ )
60°
o o~
e e
Y
AAN—— r
- N»l - =g
e ‘g . .

Vv y 1, GWi3066VS GWi3066VX

L p

ID

d @&dmm Pmm ILmm I,mm d,h6 d;mm C—J\z %
MO8 057 0200 40 23 30 029 3 066* e 186029 187325
MO9S  0.64 0225 40 26 30 033 3 074* e 186030 187326
M1 0.71 0.250 40 29 3.0 036 3 075 ® 186031 187327
M1.2 0.91 0.250 40 3.4 3.0 056 3 095 ® 186032 187328
M1.4 1.06 0.300 40 3.9 4.0 0.64 3 110 ® 186033 187329
M1.6 1.20 0.350 40 4.5 4.0 0.71 3 125 ® 186034 187330
M1.8 1.40 0.350 40 5.0 4.0 0.91 3  1.45 ® 186035 187331
M2 1.54  0.400 40 5.6 4.0 098 3 1.60 ® 186036 187332
M2.3 1.84  0.400 40 6.3 4.0 1.28 3 190 194324 194334
M2.5 198 0.450 40 6.9 4.0 185 3 205 ® 186037 187333
M2.6 2.08 0.450 40 71 4.0 1.45 3 215 194325 194335

77 | 4H5H > 4H6H = +0.02 mm

e FEn stock

Délai de livraison: entre 3 & é semaines

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 = | DC ]
60°
<’ <
Y
AAN—— r
| M=
o | H H
l Iy GWi3066VS GWi3066VX
1 P
ID
d, @d,mm Pmm I mm Lmm dh6 d mm Ciz %
M2X0.2 1.77 0.200 40 53 4.0 1.49 3 1.80 ® 186086 187346
M2X0.25 1.71 0.250 40 5.4 4.0 1.36 3 175 186087 187347
M2.5X0.2 227 0.200 40 6.6 4.0 199 3 230 186088 187348
M2.5X0.25 2.21 0.250 40 6.6 4.0 1.86 3 225 ® 186089 ® 187349
NIHS 06-10 L= sl DC |
60°
N \—
~ ,ﬂ,,
ol A Sy a N
e GWi3066VS GWi3066VX
ID
d, 2d, mm
S0.8 0.57 0.200 40 2.3 3.0 0.29 3 0.66* ® 194319 ® 194329
S0.9 0.64 0.225 40 2.6 3.0 0.33 3 0.74* ® 194320 ® 194330
S1 0.71 0.250 40 29 3.0 0.36 3 0.82* ® 194321 ® 194331
S1.2 0.91 0.250 40 3.4 3.0 0.56 3 1.02* ® 194322 ® 194332
S1.4 1.06 0.300 40 3.9 4.0 0.64 3 118 * ® 194323 ® 194333
ASMEB1.1 | DC ]
60°
_cm _UN
Y
N — r
—| N -
o | T o N
i Iy GWi3066VS GWi3066VX
e PR 1 P
T ID
d, @d mm PTPl I mm I,mm d,h6 d,mm (,J\Z %
UNC2-56 1.66 56 40 6.1 4.0 1.02 3 175 ® 186128 ® 187362
UNC3-48 1.91 48 40 7.0 4.0 117 3 200 186129 187363
ASME B1.1 = D¢ )
60°
< <
T — r
~ !!lﬂ
o | ] A o
A7 Y GWi3066VS GWi3066VX
1 P
ID
d,  @dmm PPl Lmm Imm dhs domm C0 gk
UNFO0-80 115 80 40 4.3 4.0 0.71 3 120 ® 186167 ® 187375
UNF1-72 1.44 72 40 5.1 4.0 0.95 3 150 ® 186168 ® 187376
UNF2-64 1.73 64 40 6.0 4.0 117 3 1.80 186169 187377
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FRAISES A TOURBILLONNER — GWi

VHM
CAR

GWi3067VS GWi3067VX

[/ af 3] ] 5] ] [51/
owisoervs 3o/ [l [aa] O] O] [e3] 1]
[12f [r3] [} /o] |6 [&§
owisosrvk [/ B [ [ N 5 5§
Vs VK
hi R
=Y &
M I1SO DIN 13 =] LS
= [ GWi3067VS GWi3067VX

d @d mm P mm

M1.4 1.06 0.300
M1.6 1.20 0.350
M1.8 1.40 0.350
M2 1.54  0.400
M2.3 1.84  0.400
M2.5 1.98  0.450
M2.6 2.08 0.450

40 4.6 4.0 0.64
40 53 4.0 0.71
40 59 4.0 0.91
40 6.6 4.0 0.98 1.60
40 7.5 4.0 1.28 1.90
40 8.1 4.0 1.35 2.05

40 8.4 4.0 1.45 215

186443
186444
186445
186446
194327
186447
194328

187453
187454
187455
187456
194337
187457
194338

e FEn stock

Délai de livraison: entre 3 & é semaines

dcswiss.com

MF ISO DIN 13 = | DC
60°
<’ =
Y
ARN— r
- e
e k . .
l Vv Y , GWi3067VS GWi3067VX
l, p
ID
d, @d mm Pmm I mm I,mm d,hé6 d,mm Ciz %
M2X0.2 1.77 0.200 40 6.3 4.0 1.49 3 1.80 186488 187470
M2X0.25 1.71 0.250 40 6.4 4.0 1.36 3 175 186489 187471
M2.5X0.2 227 0.200 40 7.8 4.0 199 3 230 186490 187472
M2.5X0.25 2.21 0.250 40 79 4.0 1.86 3 225 186491 187473
NIHS 06-10 | DC |
60°
< <
AN——> —
~ !!l -
O ° .
= ] GWi3067VS GWi3067VX
— - |] P
ID
d, @d mm Pmm L mm Imm d,h6  d mm C@ %
S1.4 1.06 0.300 40 4.6 4.0 0.64 3 118 * 194326 194336

*

dcswiss.com
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LE FILETAGE LA PERFORMANCE OPTIMALE =
PARFAIT MEDICAL

Matiére: Titane grade 4
Machine: Tornos Evo Deco
Type de trou: Trou borgne
Dimension du filetage: M1.8 6H

Profondeur: 20,

) 2500 FILETAGES PARFAITS
I.Ubl'iﬁ(]m: HUIle de coupe 1 CORRECTION D’OUTILS CN
Ve & Avance: 30 m/min & 0.03 mm/dent

NOMBRE DE CORRECTIONS CN GWi5000 :

NOMBRE DE CORRECTIONS CN USINAGE CONVENTIONNEL :

USINAGES CONVENTIONNELS FILETAGE PARFAIT
GWi5066VS M1.8x0.35

GWi5000

Jamais auparavant, la nécessité de proposer un systéme fileté parfait n'a été aussi importante. Lla demande
dans le domaine du filetage est de plus en plus pointue et exige un profil sans défaut. C'est pourquoi nous
avons développé un outil basé sur la série GWi qui assure des filetages sans aucune bavure.

l'opération consiste & fraiser les flancs du filet tout en travaillant sur le diameétre intérieur. Pour que le filetage
soit abouti, un percage optimal est requis. Pour se faire, DC SWISS vous recommande également le foret &
centrer et la méche adaptés.

CARACTERISTIQUES BAVURES VIBRATIONS AUCUNE BAVURE

L'outil en carbure de qualité ultrafine avec revétement VS offre une excellente résistance & la chaleur, ce qui
constitue une combinaison idéale pour un usinage de haute performance.

dcswiss.com dcswiss.com




Fraises a tourbillonner

APPLICATIONS
GWi Series 5000

Vitesse de coupe et avance réglable
individuellement en fonction de la

matiére a usiner.

M2.5 6H

M2.5 6G

Idéal pour trous borgnes profonds
jusqu’a 3xD,.

GWi5000

C315VS

FZ315VS

=)

b8
Pour un pas identique, tolérance requise Possibilité de réaliser des filetages Ve wg Vc Wg Vc
réglable au choix. incomplets ou interrompus. (m/min) Avance fz (mm/min) Avance f (mm/min) Avance f E%ﬂgl E%ﬂgl
(mm/dent) (mm/tour) (mm/tour) |-iax [1ox
DESIGNATION DES MATIERES @03-<1.0(2>1.0-3.0 @1.40 | ©2.00 | &3.00 2 0.58-0.74 | @ 0.90-1.05 | & 1.09-1.39 | & 0.54-1.98 Q1 Qx
ACIERS DE DECOLLETAGE 80 - 100 0.004-0.01 | 0.01 -0.05 n 120 0.050 0.080 0.100 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 1xd,-4xd, Ixd,-2xd,
ACIERS DE CONSTRUCTION / CEMENTATION 80 - 100 0.004 -0.01 | 0.01 - 0.05 12 120 0.050 0.080 0.100 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 1xd —-4xd, Ixd -2xd,
ACIERS AU CARBONE 70 - 90 0.004-0.01 | 0.01 -0.05 13 120 0.050 0.080 0.100 35-55 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
ACIERS ACIERS ALLIES <850 N/mm? 70 - 90 0.004-0.01 | 0.01 -0.05 14 80 0.050 0.080 0.100 85855 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
ACIERS ALLIES / TRAITES >850 - <1150 N/mm? 30-50 0.004-0.01 | 0.01 -0.05 60 0.030 0.040 0.060 35-55 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 | 1xd,-4xd, Ixd -2xd,
ACIERS HAUTE RESISTANCE <55 HRC 15 - 40 0.003 - 0.01 | 0.006 — 0.03 40 0.020 0.030 0.040 85859 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 | 1xd -4xd, Ixd,-2xd,
ACIERS INOXYDABLES / SOUFRES 40 - 60 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05 “ 60 0.030 0.040 0.060 30-45 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
AUSTENITIQUES 30-50 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.03 50 0.030 0.040 0.060 30-45 0.015-0.025 0.025-0.035 0.035-0.045 0.045-0.055 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
ACIERS INOXYDABLES
FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES <850 N/mm? 30-50 0.004 -0.01 | 0.01 -0.03 50 0.030 0.040 0.060 35-50 0.020-0.025 0.025-0.035 0.040-0.050 0.050-0.065 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
FERRITIQUES ET MARTENSITIQUES >850 - <1150 N/mm? 30-50 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03 50 0.030 0.040 0.060 35-50 0.020-0.025 0.025-0.035 0.040-0.050 0.050-0.065 | 1xd -4xd, Ixd -2xd,
FONTE GRISE 90 - 120 0.004-0.01 | 0.01 -0.05 “ 100 0.040 0.050 0.070 50-80 0.025-0.045 0.045-0.065 0.065-0.085 0.085-0.100 | 4xd,-8xd, 4xd,
FONTE FONTE A GRAPHITE SPHEROIDALE ET MALLEABLE 70 - 90 0.004 - 0.01 | 0.01 - 0.05 “ 100 0.040 0.050 0.070 40-70 0.025-0.045 0.045-0.065 0.065-0.085 0.085-0.100 | 4xd,-8xd, 4xd,
TITANE PUR 20 - 40 0.004-0.01 | 0.01 -0.03 25 0.030 0.040 0.060 15-25 0.005-0.020 0.015-0.045 0.040-0.060 0.055-0.070 | 1/2xd,-1xd, | 1/4xd -1/2xd,
TITANE ALLIAGE AU TITANE 15-35 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03 “ 25 0.040 0.070 0.090 15-25 0.005-0.020 0.015-0.045 0.040-0.060 0.055-0.070 | 1/2xd,—1xd, | 1/4xd,-1/2xd,
ALLIAGE AU NICKEL 1 <850 N/mm? 20 - 40 0.004-0.01| 0.01 -0.03 25 0.025 0.030 0.040 15-25 0.015-0.02  0.020-0.025 0.025-0.035 0.035-0.050 [ 1/2xd,-1xd, 1/2xd,
NICKEL ALLIAGE AU NICKEL 2 >850 - <1150 N/mm? 20 - 40 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.03 20 0.025 0.030 0.040 15-25 0.015-0.02  0.020-0.025 0.025-0.035 0.035-0.050 [ 1/2xd,-1xd, 1/2xd,
ALLIAGE AU NICKEL 3 >1150 - <1600 N/mm? 20-30 0.003 - 0.01 | 0.006 - 0.03 10 0.025 0.030 0.040 15-25 0.005-0.01  0.010-0.020 0.020-0.030 0.030-0.040 | 1/2xd —1xd, 1/2xd,
CUIVRE PUR (ELECTROLYTIQUE) 200 - 250 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05 100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
CUIVRE LAITON, BRONZE (COPEAUX COURTS) 150 - 200 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05 100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
63 LAITON (COPEAUX LONGS) 150 — 200 0.004 - 0.01 | 0.01 —0.05 63 80 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
71 AL NON ALLIE 200 -300 | 0.004-0.01| 0.01 -0.05 7l 150 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 | 2xd -3 xd, 3xd,
ALUMINIUM 72 ALALLIESI<1.5% 200 - 300 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05 72 150 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 2xd,-3xd, 3xd,
MAGNESIUM 73 ALALLIESI>1.5%-<10% 200 - 300 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05 73 100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 | 2xd -3xd, 3xd,
74 AL ALLIE SI > 10 %, ALLIAGES MAGNESIUM 200 - 300 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.05 74 100 0.060 0.090 0.110 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 2xd -3xd, 3xd,
81 MATIERES THERMOPLASTIQUES 200 - 300 0.004-0.01| 0.01 -0.05 81 200 0.080 0.110 0.130 50-80 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120  0.120-0.150 4xd -8xd, 4xd,
PLASTIQUE MATIERES DUROPLASTIQUES 100-200 |0.004-0.01| 0.01 - 0.05 200 0.080 0110 0130 50-80 | 0.050-0.080 0.060-0.100 0.080-0.120 0.120-0.150 | 4xd -8xd, 4xd1
MATIERES PLASTIQUES RENFORCEES PAR FIBRES 80 - 100 0.004-0.01| 0.01 —0.05 100 0.080 0.110 0.130 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,
OR JAUNE 150 — 200 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.05 91 200 0.080 0.110 0.130 50-80 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3 xd, 3xd,
, , 92 OR ROSE 90 - 120 0.004 -0.01 | 0.01 —0.05 92 150 0.080 0.110 0.130 50-80 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,
METAUX PRECIEUX 93 OR BLANC 30 - 50 0.004 - 0.01 | 0.01 -0.03 93 100 0.080 0.110 0.130 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,
94 ARGENT 90 - 120 0.004 -0.01 | 0.01 -0.05 94 100 0.080 0.110 0.130 40-60 0.020-0.035 0.030-0.045 0.040-0.055 0.050-0.065 | 2xd -3xd, 3xd,

Les valeurs ci-dessus sont indicatives.




M ISO DIN 13 =] DC )

- FRAISES A TOURBILLONNER - GWi

nano

GWi5066VS GWi5067VS C315VS FZ315VS GWi5067VS C315VS FZ315VS
VHM B P ID
CAR ‘ “ d, Gd, mm Pmm I, mm I,mm d,hé dsmm &
M1.4 1.03 0.300 40 4.7 4.0 0.61 1.05* © 189174 ® 182873 ® 182867
M1.6 116 0.350 40 5.4 4.0 0.67 1.19 * ® 189175 ® 182873 ® 182868
l@i @ M1.8 1.36 0.350 40 6.0 4.0 0.87 1.39* ® 189176 ® 182873 ® 182869
GWi5066VS hl M2 1.50 0.400 40 6.6 4.0 0.94 1.54* o 189177 ® 182874 ® 182870
1.94 0.450 40 8.2 4.0 1.31 1.98* ® 189178 ® 182874 ® 182871
'l i | Tol.= +0/0.02 mm
WS ) ] I
C315VS Vs VS VS 'S
| Sl €]
I I3 )
2.5 x Dy 3xD, IE
FZ315VS m m @ vg'
A
% % ]300 ]30
3**
M ISO DIN 14 / DIN 13 ] DC ) NIHS 06-10 ] DC )
60° 60°
GWi5066VS C315VS FZ315VS GWi5066VS C315VS FZ315VS
P ID P ID
“ d, @d mm P mm I, mm I,mm d,hé  d,mm % “ d, @d mm Pmm L mm I,mm d,hé  d,mm &
MO0.8 0.55 0.200 40 2.3 3.0 0.27 0.58* ® 189165 ® 182872 ® 182863 S0.8 0.55 0.200 40 2.3 3.0 0.27 0.59* ® 189204 ® 182872 ® 188023
MO0.9 0.62 0.225 40 2.6 3.0 0.31 0.65* ® 189166 ® 182872 ® 182864 S0.9 0.62 0.225 40 2.6 3.0 0.31 0.67* ® 189205 ® 182872 ® 188024
M1 0.66 0.250 40 29 3.0 0.31 0.70* ® 189167 e 182872 ® 182865 S1 0.66 0.250 40 29 3.0 0.31 0.74* ® 189206 ® 182872 ® 188025
M1.2 0.86 0.250 40 3.4 3.0 0.51 0.90* ® 189168 ® 182872 ® 182866 S1.2 0.86 0.250 40 3.4 3.0 0.51 0.94* © 189207 ® 182872 ® 188026
M1.4 1.03 0.300 40 4.0 4.0 0.61 1.05* ® 189169 ® 182873 ® 182867 S1.4 1.03 0.300 40 4.0 4.0 0.61 1.09* ® 189208 ® 182873 ® 188027
M1.6 116 0.350 40 4.6 4.0 0.67 119 * ® 189170 ® 182873 ® 182868 *
[! Tol.=+0/0.01 mm
M1.8 1.36 0.350 40 5.1 4.0 0.87 1.39* ® 189171 ® 182873 ® 182869 =
M2 1.50 0.400 40 5.6 4.0 0.94 1.54* ® 189172 ® 182874 ® 182870
M2.5 1.94 0.450 40 7.0 4.0 1.31 1.98* ® 189173 ® 182874 ® 182871

' !ﬂ Tol.= +0/0.02 mm

NOTICE DE PROGRAMMATION

L’OUTIL DOIT ETRE PROGRAMME POUR USINER AVEC 1 DENT.

e FEn stock
o Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com dcswiss.com




MECHES A CENTRER / MECHES A PERCER

v EEEEEE | F
[ [ [E
I 5 ]

FZ315VS @@" '
3]

]
S
2

130° d,
C315VS
ID
d, @d,mm dh6  dgmm  Lmm 0
C315VS D1.40 140 3 05 40 2 o 182872
C315VS D2.00 200 3 10 40 2 ° 182873
C315VS D3.00 300 3 15 40 2 ° 182874

dcswiss.com

130° %dZ
FZ315VS
ID
d, @d, mm Pmm I mm I,mm I,mm d,hé Cg

S0.8 0.59 0.200 42 5.8 4.7 3.0 2 ® 188023

S0.9 0.67 0.225 45 6.6 5.4 3.0 2 ® 188024

S1 0.74 0.250 45 7.3 59 3.0 2 ® 188025

S1.2 0.94 0.250 48 9.2 75 3.0 2 ® 188026

S1.4 1.09 0.300 48 10.7 8.7 3.0 2 ® 188027

130° %dZ
FZ315VS
ID
d, @d mm Pmm Lmm Lmm I,mm dhé (;J\B

MO.8 0.58 0.200 42 57 4.6 3.0 2 ® 182863

MO0.9 0.65 0.225 45 6.4 5.2 3.0 2 ® 182864

M1 0.70 0.250 45 6.9 5.6 3.0 2 ® 182865

M1.2 0.90 0.250 45 8.8 7.2 3.0 2 ® 182866

M1.4 1.05 0.300 48 10.3 8.4 3.0 2 ® 182867

M1.6 1.19 0.350 48 n.z 9.5 3.0 2 ® 182868

M1.8 1.39 0.350 52 13.6 na 4.0 2 ® 182869

M2 1.54 0.400 55 15.1 12.3 4.0 2 ® 182870

M2.5 1.98 0.450 55 19.4 15.8 4.0 2 ® 182871
® Enstock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




nano

56

JAUGES SPECIALISEES
POUR USAGES
MICROMECANIQUE
ETHORLOGER

Dans un environnement aussi pointu que celui de 'horlogerie, il fallait développer
des outils de production particuliers, respectant les dimensions demandées dans les
mémes proportions que les liaisons vissées plus conventionnelles.

Nous avons mis au point une gamme de produits adaptée et compléte permettant de réaliser et de contréler
ces assemblages si particuliers.

Ft si vous deviez sortir de la gamme proposée, nous sommes préts & vous fournir fous ces outils et moyens de
contréle, trés strictement adaptés a vos exigences. Notre large éventail d'outils permet de travailler sur tous
les types de matériaux ef dans des conditions adaptées & toutes les machines ou méme & la main, dans les
dimensions allant de 0.3mm & 2.74mm.

NIHS, OU],
MAIS PAS
UNIQUEMENT

Nos outils Nano sont disponibles en norme NIHS,
mais également aux standards métrique et UN. De
ceffe maniére, nous sommes cerfains de satisfaire les
producteurs de composants de mouvements et les
producteurs de composants d'habillage.

dcswiss.com

MOYENS
DE CONTROLE

Notre objectif est d'offrir le moyen de produire des micro licisons vissées. Il est
inconcevable de ne pas pouvoir sassurer de la conformité des réalisations ; c'est
POUrquoi, nous proposons les moyens de contréle associés.

Nos outils de contréle sont utilisables parfout ou cela est nécessaire, de I'atelier de production au bureau de
contréle qualité, et méme lors de I'assemblage, que ce soit pour les vis ou les taraudages.

QU’EST-CE QUI REND LES JAUGES SI UNIQUES ?

le systéme DC SWISS permet l'augmentation de la plage de tolérance de fabrication minimale aux fabricants
des vis de 10 mu pour un SO.4, ceci représentant 42% de tolérance de fabrication en plus (Td2=24mu =100%) |

Dans ces liaisons vissées si particulieres, le contréle de conformité, en production, avant livraison, & réception
et & l'assemblage doit pouvoir éfre réalisé facilement et sans compromis. DC SWISS foumit les jauges corres-
pondant exactement aux outils utilisés.

UTILISATION

le meulage du 1 filet non plein et de la face avant de la jauge garantit un engo-
gement optimal dans le filefage, primordial pour assurer une mesure correcte. Cette
entrée permet & la jauge de contréler le filetage & une profondeur maximale.

MAITRISE DU PROFIL

Notre savoir-faire dans le domaine de la recfification nous garantit une parfaite
maitrise des tolérances de la forme du profil et des états de surface parfaits.

JAUGE BAGUE NO-GO

le dégagement du @ extérieur de nos jauges bagues NO-GO assure une vérifi-
catfion parfaite des flancs de vis en éliminant le risque d'un contréle faussé par un
blocage sur le diamétre extérieur de la jauge.

SYSTEME MODULAIRE

Une vis de raccord permet d'assembler la jauge GO avec la partie NO-GO
selon votre besoin. La boite rigide sécurise les joauges pendant le fransport et les
déplacements. Son intérieur moulé protége le produit des chocs et des salissures.

dcswiss.com

nano



g ASSEMBLER LES JAUGES NANO LE CERTIFICAT DE MESURE SCS g
e —
Pour assembler les jauges Nano GO et NO-GO, dévisser les bouchons de chaque manche. A l'intérieur de Un certificat est une confirmation écrite attestant de
la boite une vis de raccord et une clé Imbus vous permetira de monter la vis dans I'un des manches, ensuite il la qualité¢ de I'équipement métrologique de I'entre-
vous suffira de relier la deuxieme jauge sur la partie vis sortante. prise. DC Nano Tools SA (Accréditation SCS 0143),
membre du Groupe DC SWISS, vous propose le
les espaces dans la partie moulée de la boite vous permettent d'entreposer la jauge séparée ou montée et contréle et I'étalonnage des jauges filetées selon la
divers emplacement sont prévus pour garder tous les éléments en sécurité. norme internationale standardisée 1ISO 17025. o
Ce service payant est proposé dans les dimensions IO
allant du diameétre 0,1 & 3,0mm pour la mesure du i L 'ﬁ”}i‘_’"ﬁ"?”ﬁﬂ
diameitre sur flanc et de 0,1 & 3,5mm pour le dia- T A R 3{|', f} | _r',_'lf,__i \/
metre extérieur. s ARV
Toutes les jauges tampons sont certifiées SCS. -

Accrédité ISO 17025,/2005 © DC Nano Tools SA

TELECHARGEZ VOTRE ATTESTATION DE CONFORMITE

Désormais, retrouvez votre attestation de conformité

COMMENT UTILISER L'OUTIL ? n'importe oU directement depuis votre téléphone.

Il vous suffit de scanner le QR Code de la carte se
frouvant & l'intérieur de la boite et de télécharger le

PDF joint.
le tampon  rapporteur
NO-GO sera le garde-
fou de la bague.
L'attestation de conformité accompagnant chaque boite o

confirme que la production a scrupuleusement suivi le e '
processus de contrdle au ferme de la fabrication.

le témoin d'usure VWEAR Contréle qualité DC SWISS SA
prolongera la durée de vie
de votre bague jusqu'a un
certain seuil de tolérance. =S S

Product Thread

Bague de filetage
Ring gauge

le tampon rapporteur GO
servira & confréler la qualité

de votre bague.

DNo4, DZ04 M 150 1502
DN14, 0214 M 1SO 1502, DC SWISS NIS90
DNO4, D204 M <o 1mm DIN14 DC SWISS Nis89

DNo4, DZ04 M NS DC SWISS Ni595

DNo4, DZ04 s NIHS DC SWISS Nis84

DNo4, DZ04 s NIHS NT STB U756-002D-F

DN14, D214 s NIHS NT STB U756-002D-F, DC SWISS NI590
DNO4, D204 UN ASME 812

DN14, D214 UN ASME B1.2, DC SWISS NI530

DN04, DZ04 UNM DC SWISS Ni88

DN14, D214 . TS Client, DC SWISS NI590

DNo4, DZ04 . TS Client

Die Priidore sind von DC Nano Tools SA zertfiziert - Akkredter
Les rapporteurs de controle sont certiiés par DC Nano Tools SA
Check plug gauges are certfied by DC Nano Tools SA - Accredita

Priifzertfikat auf Anfrage: info@dcswiss.ch
Certificat de controle sur demande: info@dcswiss.ch
Control Certificate on request: info@dcswiss.ch

dcswiss.com dcswiss.com




nano

LES S5ETS
DISPONIBLES

JAUGES TAMPONS ETBAGUES DN

SET UNITAIRE

JAUGES BAGUES DZ

-~ > SET UNITAIRE

Pour chaque sef, vous pouvez sélectionner

le nombre exact de jauges GO / NO-GO.

Contactez-nous
pour foute autre composition de set.

dcswiss.com

JAUGES TAMPONS DN / BAGUES DN
info@dcswiss.ch / +41 32 491 63 63

 SET DE 10 OU 20 PIECES

. 1ano

dcswiss.com dcswiss.com




- JAUGES TAMPONS DN i Vil S
= CAR =
CAR
DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
n (] n O DNO1 / DNO2 MF ISO DIN13 >
m d, @d mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 4H 4H 6H 6H
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 4.20 <) e 191116 ® 191130
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 3.00 <) @ emz @ 19n3i
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 3.00 <) e 191118 e 191132
M2X0.2 2.00 0.200 24 3.00 [¢) e 19119 @ 191133
M2X0.25 2.00 0.250 24 3.00 6 © 192794 ® 192797
= M2.2X0.2 2.20 0.200 24 3.00 6 o 191120 o 191134
' M2.2X0.25 2.20 0.250 24 3.00 ) o 19n21 © 191135
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 3.00 <) o 191122 o 191136
Y M2.3X0.25 2.30 0.250 24 3.00 6 o 191123 e 19137
- 1 - M2.5X0.2 2.50 0.200 24 3.00 <) o 191124 o 191138
M2.5X0.25 2.50 0.250 24 3.00 6 o 191125 o 191139
60° M2.5X0.35 2.50 0.350 24 4.50 6 © 192795 © 192798
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 4.50 6 o 192796 © 192799
P
Demandez votre certificat SCS
DNO1 GO DNO02 NO-GO DNO1GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DN0O2 M ISO DIN14 / DIN13 =
“ d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 4H 4H 6H 6H
MO0.3 0.30 0.080 24 0.90 ) © 192778 ® 192786
MO0.35 0.35 0.090 24 1.05 6 © 192779 @ 192787
MO0.4 0.40 0.100 24 1.20 6 @ 192780 ® 192788
MO.5 0.50 0.125 24 1.50 <) © 192781 © 192789
MO0.6 0.60 0.150 24 1.80 6 ® 192782 ® 192790
MO.7 0.70 0.175 24 2.10 6 o 192783 o 192791
MO0.8 0.80 0.200 24 2.40 6 ® 192784 e 192792
MO0.9 0.90 0.225 24 2.70 6 ® 192785 ® 192793
M1 1.00 0.250 24 3.00 ) e 19113 e 191127 o 191421 * ® 191424 *
M1.2 1.20 0.250 24 3.60 6 e 191114 e 191128 o 191422 * ® 191425 *
M1.4 1.40 0.300 24 4.20 6 e 1915 e 191129 ® 191423 * ® 191426 *
M1.6 1.60 0.350 24 4.50 6 o 191427 ® 191433
M1.8 1.80 0.350 24 4.50 6 o 191428 e 191434
M2 2.00 0.400 24 4.50 [¢) ® 191429 ® 191435
M2.3 2.30 0.400 24 4.50 6 ® 191430 ® 191436
M2.5 2.50 0.450 24 4.50 6 ® 191431 ® 191437
M2.6 2.60 0.450 24 4.50 6 e 191432 ® 191438 Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche
® Enstock
*Tol. 5H o Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com dcswiss.com




JAUGES TAMPONS DN

VRN
CAR

DNO1 GO

DNO1 GO

DN02 NO-GO

Demandez votre certificat SCS

60°

DNO1 GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
DNOT / DNO2 NIHS
ID

d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d_ mm NIHS 3G NIHS 4H NIHS 4H / 3G
S0.3 0.30 0.080 24 0.90 [ ® 190733 ® 193242 ® 190752
S0.35 0.35 0.090 24 1.05 [¢) ® 190734 ® 193243 ® 190753
S0.4 0.40 0.100 24 1.20 [ ® 190735 ® 193244 ® 190754
S0.5 0.50 0.125 24 1.50 6 ® 190736 ® 193245 ® 190755
S0.6 0.60 0.150 24 1.80 6 ® 190737 ® 193246 ® 190756
S0.7 0.70 0.175 24 2.10 6 ® 190738 ® 193247 ® 190757
S0.8 0.80 0.200 24 2.40 ) ® 190739 ® 193248 ® 190758
S0.9 0.90 0.225 24 2.70 <) ® 190740 ® 193249 ® 190759
S1.0 1.00 0.250 24 3.00 [ ® 190741 ® 193250 ® 190760
S1.2 1.20 0.250 24 3.60 <) ® 190742 ® 193251 ® 190761
S1.4 1.40 0.300 24 4.20 6 e 190743 ® 193252 ® 190762

dcswiss.com

VR
CAR
DNO1 GO  DNO1 GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DNO2 NT
ID

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NT NT
S0.3 0.30 0.080 24 0.90 ) 190771 190790
S0.35 0.35 0.090 24 1.05 6 190772 190791
S0.4 0.40 0.100 24 1.20 ) 190773 190792
S0.5 0.50 0.125 24 1.50 6 190774 190793
S0.6 0.60 0.150 24 1.80 6 190775 190794
S0.7 0.70 0.175 24 2.10 [¢) 190776 190795
S0.8 0.80 0.200 24 2.40 6 e 190777 ® 190796
S0.9 0.90 0.225 24 2.70 6 ® 190778 ® 190797
S1.0 1.00 0.250 24 3.00 ) ® 190779 ® 190798
S1.2 1.20 0.250 24 3.60 6 ® 190780 ® 190799
S1.4 1.40 0.300 24 4.20 ) e 190781 ® 190800

DNO1 GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
DNO1 / DNO2 NIHS Fine thread -

d, 2d mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS 3G NIHS 4H NIHS 4H / 3G
$1.4X0.2 1.40 0.20 24 4.2 [ ® 190744 ® 193256 ® 190763
$1.6X0.2 1.60 0.20 24 3 <) 190745 193257 190764
$1.8X0.2 1.80 0.20 24 3 [ 190746 193258 190765
$2X0.2 2.00 0.20 24 3 [¢) 190747 193259 190766
$2.2X0.2 2.20 0.20 24 3 6 190748 193260 190767
$2.2X0.25 2.20 0.25 24 3 6 190749 193261 190768
$2.5X0.2 2.50 0.20 24 3 ) 190750 193262 190769
$2.5X0.25 2.50 0.25 24 3 <) 190751 193263 190770

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




o o
- JAUGES TAMPONS DN o | £
= CAR ar| =
DNO1 GO DNO02NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 / IiJNN(():QAAéTASé é]A]SME B1.2 DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO
nano -. | - | | o

' 1 ' T m d, @d,mm  PTPI ILmm 1,GOmm d,mm 28 28 3B 38

UNC1-64 1.85 64 24 6.35 6 e 191577 ® 191580 ® 191583 ® 191586

- UNC2-56 2.18 56 24 6.35 6 ® 191578 ® 191581 ® 191584 ® 191587

! UNC3-48 2.51 48 24 6.35 6 ® 191579 ® 191582 ® 191585 ® 191588

- 1 -
40° DNOT / DNO2 ANSI / ASME B1.2 DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO  DNO2 NO-GO
UNF ASME B1.1
ID

m d, 2d mm P TPI I, mm I,GOmm  d,mm 2B 2B 3B 3B

UNFO0-80 1.52 80 24 4.76 6 ® 191637 o 191641 ® 191645 ® 191649

P UNF1-72 1.85 72 24 4.76 6 ® 191638 ® 191642 ® 191646 ® 191650

UNF2-64 2.18 64 24 4.76 6 ® 191639 ® 191643 ® 191647 ® 191651

UNF3-56 2.51 56 24 4.76 6 ® 191640 ® 191644 ® 191648 ® 191652

Demandez votre certificat SCS
DNO1 GO DNO2 NO-GO DNO1 GO DNO2 NO-GO

DNO1 / DNO2 Safelock

“ d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm

SLO.5 0.50 0.100 24 1.50 6 © 600178 © 600186
SL0.6 0.60 0.125 24 1.80 6 @ 600179 @ 600187
SLO.7 0.70 0.150 24 210 6 © 600180 ® 600188
SLO.8 0.80 0.150 24 2.40 6 @ 600181 @ 600189
SL0.9 0.90 0.175 24 2.70 6 ©® 600182 ® 600190
SL1 1.00 0.200 24 3.00 6 © 600183 © 600191
SL1.2 1.20 0.200 24 3.60 6 © 600184 ® 600192
SL1.4 1.40 0.250 24 4.20 6 © 600185 © 600193

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock
o Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com dcswiss.com




JAUGES BAGUES DZ

DZ04 GO

DZ14 NO-GO

DZ04 GO

DZ14 NO-GO

©

60°

Demandez votre certificat de contréle avec tampon
rapporteur accredité SCS

DZ04 GO DZ14NO-GO DZ04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 M ISO DIN14 / DIN13 o
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
MO0.3 0.30 0.080 6 0.45 20 192842 192850
MO0.35 0.35 0.090 6 0.53 20 192843 192851
MO.4 0.40 0.100 6 0.60 20 192844 192852
MO0.5 0.50 0.125 6 0.75 20 192845 192853
MO0.6 0.60 0.150 6 0.90 20 192846 192854
Mo0.7 0.70 0.175 6 1.05 20 192847 192855
MO0.8 0.80 0.200 6 1.20 20 o 192848 ® 192856
MO0.9 0.90 0.225 6 1.35 20 ® 192849 e 192857
M1 1.00 0.250 6 1.50 20 ® 191473 * o 191476 *
M1.2 1.20 0.250 6 1.80 20 o 191474 * o 191477 *
M1.4 1.40 0.300 ] 210 20 ® 191475 * ® 191478 *
M1.6 1.60 0.350 6 2.40 20 o 191479 ® 191485
M1.8 1.80 0.350 6 2.70 20 ® 191480 o 191486
M2 2.00 0.400 6 3.00 20 e 191481 ® 191487
M2.3 2.30 0.400 6 3.45 20 o 191482 ® 191488
M2.5 2.50 0.450 6 3.75 20 ® 191483 o 191489
M2.6 2.60 0.450 6 3.90 20 o 191484 ® 191490
*Tol. 6h

dcswiss.com

DZ04 GO DZ14NO-GO Dz04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 MF ISO DIN13 .

d, @d mm P mm I, mm 1,GOmm d,mm 4h 4h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 6 2.10 20 194887 194888 ® 192858 * ® 192871 *
M1.6X0.2 1.60 0.200 [¢) 1.80 20 191201 191215 191229 191243
M1.8X0.2 1.80 0.200 6 1.80 20 191202 191216 191230 191244
M2X0.2 2.00 0.200 <) 1.80 20 190711 190710 191231 191245
M2X0.25 2.00 0.250 6 2.25 20 194872 190690 194876 194877
M2.2X0.2 2.20 0.200 6 1.80 20 191204 191218 191232 191246
M2.2X0.25 2.20 0.250 ) 2.25 20 191205 191219 191233 191247
M2.3X0.2 2.30 0.200 6 1.80 20 191206 191220 191234 191248
M2.3X0.25 2.30 0.250 6 2.25 20 191207 191221 191235 191249
M2.5X0.2 2.50 0.200 6 1.80 20 191208 191222 191236 191250
M2.5X0.25 2.50 0.250 6 2.25 20 194873 191223 191237 191251
M2.5X0.35 2.50 0.350 <) $7/5 20 192869 192882
M2.6X0.35 2.60 0.350 6 3.90 20 192870 192883

*Tol. 6h
DZ04 GO DZ14NO-GO Dz04GO DZ14 NO-GO
DZ04 / DZ14 NIHS
ID

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d, mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
S0.3 0.30 0.080 6 0.45 20 190809 190828 190847 190866
S0.35 0.35 0.090 6 0.53 20 190810 190829 190848 190867
S0.4 0.40 0.100 6 0.60 20 ® 19081 ® 190830 190849 190868
S0.5 0.50 0.125 6 0.75 20 ® 190812 ® 190831 190850 190869
S0.6 0.60 0.150 6 0.90 20 ® 190813 ® 190832 190851 190870
S0.7 0.70 0.175 6 1.05 20 e 190814 ® 190833 190852 190871
S0.8 0.80 0.200 6 1.20 20 ® 190815 ® 190834 190853 190872
S0.9 0.90 0.225 6 1.35 20 ® 190816 ® 190835 190854 190873
S1 1.00 0.250 6 1.50 20 ® 190817 ® 190836 190855 190874
S1.2 1.20 0.250 6 1.80 20 ® 190818 ® 190837 190856 190875
S1.4 1.40 0.300 6 2.10 20 ® 190819 ® 190838 190857 190876

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com



- JAUGES BAGUES DZ

nano

DZ04 GO DZ14NO-GO DZ04GO DZ14NO-GO DZ04 / DZ14 ANSI / ASME B1.2 DZ04 GO DZ14 NO-GO DZ04 GO DZ14 NO-GO
nano UNC ASMEBT1.1 -
m d, 2d, mm P TPI I, mm 1, GO mm d,mm 2A 2A 3A 3A
UNC1-64 1.85 64 6 2.78 20 ® 191601 ® 191604 ® 191607 ® 191610
UNC2-56 2.18 56 6 3.28 20 ® 191602 ® 191605 ® 191608 ° 19161
UNC3-48 2.51 48 6 3.77 20 ® 191603 ® 191606 ® 191609 ° 191612
2
A
60°
NN
'y m
et P
DZ04 / DZ14 ANSI / ASME B1.2 DZ04 GO DZI4NO-GO DZ04GO DZ14 NO-GO
UNF ASME B1.1
ID
Y m d, @d, mm P TPl ILmm 1,GOmm  d,mm 2A 2A 3A 3A
_ 1 UNFO0-80 1.52 80 6 2.29 20 ° 191669 o 191673 o 191677 ® 191681
UNF1-72 1.85 72 6 2.78 20 ® 191670 ° 191674 ° 191678 ® 191682
UNF2-64 2.18 64 6 3.28 20 ° 191671 ° 191675 ° 191679 ® 191683
Demandez votre cerfificat de contréle avec fampon UNF3-56 2.51 56 6 3.77 20 ° 191672 ° 191676 ® 191680 ® 191684
rapporteur accredité SCS
DZ04 GO DZ14 NO-GO DZ04 GO DZ14 NO-GO

DZ04 / DZ14 NIHS Fine thread

n d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS NIHS

$1.4X0.2 1.40 0.200 6 210 20 ® 190820 ® 190839
$1.6X0.2 1.60 0.200 6 1.80 20 @ 190821 @ 190840
$1.8X0.2 1.80 0.200 6 1.80 20 © 190822 © 190841
$2X0.2 2.00 0.200 6 1.80 20 @ 190823 © 190842
§2.2X0.2 2.20 0.200 6 1.80 20 © 190824 © 190843
$2.2X0.25 2.20 0.250 6 2.25 20 © 190825 © 190844
§2.5X0.2 2.50 0.200 6 1.80 20 © 190826 © 190845
$2.5X0.25 2.50 0.250 6 2.25 20 © 190827 © 190846

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock
o Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com dcswiss.com




JAUGES BAGUES DN

DNO4 GO

DN14 NO-GO

DNO4 GO

DN14 NO-GO

©

Demandez votre certificat de contréle avec tampon

60°

rapporteur accredité SCS

DN0O4 GO DNI14 NO-GO DN04GO DN14 NO-GO
DNO4 / DN14 M ISO DIN14 /DIN13 =
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
MO0.3 0.30 0.080 24 0.45 6 192800 192808
MO0.35 0.35 0.090 24 0.53 6 192801 192809
MO.4 0.40 0.100 24 0.60 6 192802 192810
MO0.5 0.50 0.125 24 0.75 6 192803 192811
MO0.6 0.60 0.150 24 0.90 6 192804 192812
Mo0.7 0.70 0.175 24 1.05 6 192805 192813
MO0.8 0.80 0.200 24 1.20 6 ® 192806 e 192814
MO0.9 0.90 0.225 24 1.35 6 e 192807 e 192815
M1 1.00 0.250 24 1.50 6 ® 191447 * ® 191450 *
M1.2 1.20 0.250 24 1.80 6 ® 191448 * ® 191451 *
M1.4 1.40 0.300 24 2.10 6 ® 191449 * e 191452 *
M1.6 1.60 0.350 24 2.40 6 ® 191453 o 191459
M1.8 1.80 0.350 24 2.70 6 ® 191454 ® 191460
M2 2.00 0.400 24 3.00 6 ® 191455 o 191461
M2.3 2.30 0.400 24 3.45 6 ® 191456 o 191462
M2.5 2.50 0.450 24 3.75 6 ® 191457 ® 191463
M2.6 2.60 0.450 24 3.90 6 ® 191458 o 191464
*Tol. 6h

dcswiss.com

DN04 GO DNI14 NO-GO DN04GO DN14 NO-GO
DNO4 / DN14 MF DIN13 .

d, @d mm P mm I, mm 1,GOmm d,mm 4h 4h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.10 [ 194885 194886 ® 192816 * ® 192829 *
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.80 <) 191145 191159 19173 191187
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.80 [ 191146 191160 191174 191188
M2X0.2 2.00 0.200 24 1.80 [¢) 191147 191161 191175 191189
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.25 ) 194870 194871 194874 194875
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.80 6 191148 191162 191176 191190
M2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.25 ) 191149 191163 o177 191191
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 1.80 <) 191150 191164 191178 191192
M2.3X0.25 2.30 0.250 24 2.25 6 191151 191165 9M79 191193
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.80 6 191152 191166 191180 191194
M2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.25 6 191153 191167 191181 191195
M2.5X0.35 2.50 0.350 24 $7/5 [¢) 192827 192840
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 3.90 6 192828 192841

*Tol. 6h
DN04 GO DNI14 NO-GO DN04GO DN14 NO-GO
DNO4 / DN 14 NIHS
ID

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d, mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
S0.3 0.30 0.080 24 0.45 6 190885 190904 190923 190942
S0.35 0.35 0.090 24 0.53 [¢) 190886 190905 190924 190943
S0.4 0.40 0.100 24 0.60 6 ® 190887 ® 190906 190925 190944
S0.5 0.50 0.125 24 0.75 <) ® 190888 ® 190907 190926 190945
S0.6 0.60 0.150 24 0.90 ) ® 190889 ® 190908 190927 190946
S0.7 0.70 0.175 24 1.05 6 ® 190890 ® 190909 190928 190947
S0.8 0.80 0.200 24 1.20 ) ® 190891 ® 190910 190929 190948
S0.9 0.90 0.225 24 1.35 6 ® 190892 e 19091 190930 190949
S1 1.00 0.250 24 1.50 6 ® 190893 ® 190912 190931 190950
S1.2 1.20 0.250 24 1.80 6 ® 190894 ® 190913 190932 190951
S1.4 1.40 0.300 24 2.10 6 ® 190895 ® 190914 190933 190952

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com



JAUGES BAGUES DN

nano

dcswiss.com

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock

o Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com

DNO4 GO DN14NO-GO DNO4 GO DN14 NO-GO DNO4 / DN14 ANSI / ASME B1.2 DNO4 GO DNI14 NO-GO DNO4GO DNI14 NO-GO
UNC ASMEB1.1
ID
m d, 2d, mm P TPI I, mm 1, GO mm d,mm 2A 2A 3A 3A
UNC1-64 1.85 64 24 2.78 6 ° 191589 o 191592 o 191595 ® 191598
UNC2-56 218 56 24 3.28 6 ® 191590 ® 191593 ° 191596 ° 191599
UNC3-48 2.51 48 24 3.77 6 ° 191591 ® 191594 o 191597 ® 191600
<2
- o~
o)
Y
I
_ 1
60°
DNO4 / DN14 ANSI / ASME B1.2 DNO4 GO DN14 NO-GO DNO4 GO  DNI4 NO-GO
UNF ASMEB1.1
ID
P m d, @d, mm P TPI 1, mm 1,60 mm d,mm 2A 2A 3A 3A
UNFO-80 1.52 80 24 2.29 6 o 191653 o 191657 o 191661 o 191665
UNF1-72 1.85 72 2 2.78 6 o 191654 ° 191658 ° 191662 ° 191666
UNF2-64 218 64 24 3.28 6 ° 191655 o 191659 o 191663 o 191667
Demandez vofre certificat de confréle avec fampon UNF3-56 251 56 2 3.77 6 o 191656 ° 191660 o 191664 o 191668
rapporteur accredité SCS
‘ DN04 GO DN14 NO-GO DN04GO DNI14 NO-GO
DNO4 / DN 14 NIHS Fine thread
ID
n d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS NIHS
$1.4X0.2 1.40 0.200 24 210 6 o 190896 ® 190915
$1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.80 6 © 190897 ° 190916
$1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.80 6 ° 190898 o 190917
$2X0.2 2.00 0.200 24 1.80 6 o 190899 o 190918
$2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.80 6 ® 190900 ° 190919
$2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.25 6 © 190901 © 190920
$2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.80 6 ® 190902 o 190921
$2.5X0.25  2.50 0.250 24 2.25 6 o 190903 o 190922




TAMPONS RAPPORTEURS RN

VRN
CAR

RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1 GO RNI15-1 GO

Certificat SCS inclus

60°

RNO5-1 GO RNI15-1 GO RNO5-1 GO RNI5-1 GO
RNO5-1 /RN15-1 MISODIN14 / DIN13 =
d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
MO0.3 0.30 0.080 24 0.61 [ 192884 192892
MO0.35 0.35 0.090 24 0.71 6 192885 192893
MO.4 0.40 0.100 24 0.80 ) 192886 192894
MO.5 0.50 0.125 24 1.00 6 192887 192895
MO0.6 0.60 0.150 24 1.20 6 192888 192896
MO0.7 0.70 0.175 24 1.40 6 192889 192897
MO0.8 0.80 0.200 24 1.60 ) 192890 192898
MO0.9 0.90 0.225 24 1.80 <) 192891 192899
M1 1.00 0.250 24 2.00 ) 191499 * 191508 *
M1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 191500 * 191509 *
M1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 191501 * 191510 *
M1.6 1.60 0.350 24 3.10 <) 191517 191535
M1.8 1.80 0.350 24 3.40 6 191518 191536
M2 2.00 0.400 24 3.80 <) 191519 191537
M2.3 2.30 0.400 24 4.25 6 191520 191538
M2.5 2.50 0.450 24 4.65 [¢) 191521 191539
M2.6 2.60 0.450 24 4.80 6 191522 191540
*Tol. 6h

dcswiss.com

VRm
CAR
RNO5-1 GO RNI15-1 GO RNO5-1G0 RNI15-1 GO
RNO5-1 / RN15-1MF ISO DIN13 >
d, @d mm P mm I, mm ,GOmm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 6 192932 192945
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 2.20 6 192933 192946
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 2.20 6 192934 192947
M2X0.2 2.00 0.200 24 2.20 6 192935 192948
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.75 [ 192936 192949
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 2.20 6 192937 192950
M2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.75 6 192938 192951
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 2.20 <) 192939 192952
M2.3X0.25 2.30 0.250 24 2.75 6 192940 192953
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 2.20 6 192941 192954
M2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.75 ) 192942 192955
M2.5X0.35 2.50 0.350 24 4.45 6 192943 192956
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 4.60 ) 192944 192957
RNO5-1 GO RN15-1 GO RNO5-1G0 RNI15-1 GO
RNO5-1 / RN15-1 NIHS
ID
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d, mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
S0.3 0.30 0.080 24 0.61 6 190961 190999 191037 191075
S0.35 0.35 0.090 24 0.71 [¢) 190962 191000 191038 191076
S0.4 0.40 0.100 24 0.80 ) 190963 191001 191039 191077
S0.5 0.50 0.125 24 1.00 [¢) 190964 191002 191040 191078
S0.6 0.60 0.150 24 1.20 ) 190965 191003 191041 191079
S0.7 0.70 0.175 24 1.40 6 190966 191004 191042 191080
S0.8 0.80 0.200 24 1.60 ) 190967 191005 191043 191081
S0.9 0.90 0.225 24 1.80 6 190968 191006 191044 191082
S1 1.00 0.250 24 2.00 6 190969 191007 191045 191083
S1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 190970 191008 191046 191084
S1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 190971 191009 191047 191085

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




TAMPONS RAPPORTEURS RN

VRN
CAR

RNO5-1 GO RNI15-1 GO RNO5-1 GO RN15-1GO

@ Certificat SCS inclus

RNO5-1 GO RNI15-1 GO RNO5-1GO RN15-1 GO
RNOS5-1 / RN15-1 NIHS Fine thread

d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
$1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 [ 190972 191010 191048 191086
S$1.6X0.2 1.60 0.200 24 2.20 [¢) 190973 19101 191049 191087
$1.8X0.2 1.80 0.200 24 2.20 [ 190974 191012 191050 191088
$2X0.2 2.00 0.200 24 2.20 [¢) 190975 191013 191051 191089
$2.2X0.2 2.20 0.200 24 2.20 6 190976 191014 191052 191090
$2.2X0.25 2.20 0.250 24 2.75 <) 190977 191015 191053 191091
$2.5X0.2 2.50 0.200 24 2.20 ) 190978 191016 191054 191092
$2.5X0.25 2.50 0.250 24 2.75 6 190979 191017 191055 191093

dcswiss.com

VEI
CAR
RNOS-1 /RN15-1 ANSI / ASME B1.2 RNO5-1 GO RNI5-1GO RNO5-1GO  RNI15-1 GO
UNC ASME B1.]
ID
d1 ﬂdI mm P TPI |l mm |2 GO mm d2 mm 2A 2A 3A 3A
UNC1-64 1.85 64 24 3.58 6 191613 191619 191625 191631
UNC2-56 2.18 56 24 418 6 191614 191620 191626 191632
UNC3-48 2.51 48 24 4.83 6 191615 191621 191627 191633
RNOS-1 /RN15-1 ANSI / ASME B1.2 RNO5-1 GO RNI5-1GO RNO5-1GO  RN15-1 GO
UNF ASME B1.]
ID
d‘ ﬂdl mm P TPI |l mm |z GO mm t'.lz mm 2A 2A 3A 3A
UNFO0-80 1.52 80 24 2.92 ) 191685 191693 191701 191709
UNF1-72 1.85 72 24 3.49 6 191686 191694 191702 191710
UNF2-64 2.18 64 24 4.07 6 191687 191695 191703 191711
UNF3-56 2.51 56 24 4.68 6 191688 191696 191704 191712

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




TAMPONS RAPPORTEURS RN

RNO05-2
NO-GO

RN15-2
NO-GO

@ Certificat SCS inclus

60°

RNO5-2 RN15-2 RNO5-2 RN15-2
RNO05-2 / RN15-2 M ISO DIN14 /DIN13 NO GO NO GO NO GO NO GO
ID
d, @d, mm P mm I, mm 1,GO mm d,mm 5h 5h 6g 6g
M0.3 0.30 0.080 24 0.61 6 192900 192908
M0.35 0.35 0.090 24 071 6 192901 192909
MO.4 0.40 0.100 24 0.80 6 192902 192910
MO.5 0.50 0.125 24 1.00 6 192903 192911
M0.6 0.60 0.150 24 120 6 192904 192912
MO.7 0.70 0175 24 1.40 6 192905 192913
M0.8 0.80 0.200 24 1.60 6 192906 192914
M0.9 0.90 0.225 24 1.80 6 192907 192915
M1 1.00 0.250 24 2.00 6 191502 * 191511 *
M1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 191503 * 191512 *
M1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 191504 * 191513 *
M1.6 1.60 0.350 24 3.10 6 191523 191541
M1.8 1.80 0.350 24 3.40 6 191524 191542
M2 2.00 0.400 24 3.80 6 191525 191543
M2.3 2.30 0.400 24 425 6 191526 191544
M2.5 2.50 0.450 24 465 6 191527 191545
M2.6 2.60 0.450 24 480 6 191528 191546
*Tol. 6h

dcswiss.com

Vi
CAR
RNO5-2 RN15-2 RNO5-2 RN15-2
RNO5-2 / RN15-2 MF ISO DIN13 NO GO NO GO NO GO NO GO
ID

d, @d mm P mm I, mm ,GOmm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 6 192958 192971
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.60 6 192959 192972
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.60 6 192960 192973
M2X0.2 2.00 0.200 24 1.60 6 192961 192974
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.00 6 192962 192975
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.60 6 192963 192976
M22X0.25  2.20 0.250 24 2.00 6 192964 192977
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 1.60 6 192965 192978
M2.3X025  2.30 0.250 24 2.00 6 192966 192979
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.60 6 192967 192980
M2.5X025 250 0.250 24 2.00 6 192968 192981

M2.5X0.35  2.50 0.350 24 4.45 6 192969 192982

M2.6X0.35  2.60 0.350 24 4.60 6 192970 192983

RNO5-2 RN15-2 RNO5-2 RN15-2

RNOS5-2 / RN15-2 NIHS NO GO NO GO NO GO NO GO

ID
d, @d, mm P mm I, mm 1, GO mm d, mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT

50.3 0.30 0.080 24 0.61 6 190980 191018 191056 191094

50.35 0.35 0.090 24 0.71 6 190981 191019 191057 191095

0.4 0.40 0.100 24 0.80 6 190982 191020 191058 191096

0.5 0.50 0.125 24 1.00 6 190983 191021 191059 191097

50.6 0.60 0.150 24 1.20 6 190984 191022 191060 191098

50.7 0.70 0.175 24 1.40 6 190985 191023 191061 191099

50.8 0.80 0.200 24 1.60 6 190986 191024 191062 191100

50.9 0.90 0.225 24 1.80 6 190987 191025 191063 191101

S 1.00 0.250 24 2.00 6 190988 191026 191064 191102

S1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 190989 191027 191065 191103

S1.4 1.40 0.300 24 2.70 6 190990 191028 191066 191104

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock

Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




- TAMPONS RAPPORTEURS RN o i =
RNO5-2  RNI>2  RNO5-2  RN15-2 RNO5-2  RN15-2  RNO5-2 RN15-2
n O n O NO-GO NO-GO NO-GO NO-GO RNO5-2 / RN15-2 ANSI / ASME B1.2 NO GO NO GO NO GO NO GO

UNC ASME B1.1

m d, 2d, mm P TPI I, mm 1, GO mm d,mm 2A 2A 3A 3A

UNC1-64 1.85 64 24 3.58 6 o 191616 o 191622 o 191628 o 191634
UNC2-56 218 56 24 418 6 o 191617 ° 191623 ° 191629 © 191635
UNC3-48 2.51 48 24 483 6 o 191618 o 191624 ° 191630 o 191636
RN05-2 RN15-2 RN05-2 RN15-2

RNO5-2 / RN15-2 ANSI / ASME B1.2 NO GO NO GO NO GO NO GO

UNF ASME B1.1

m d, @d mm P TPI I, mm 1,GO mm d,mm 2A 2A 3A 3A

UNFO-80 152 80 24 292 6 o 191689 o 191697 * 191705 o 191713
UNF1-72 1.85 72 24 3.49 6 * 191690 ° 191698 ° 191706 o 191714
UNF2-64 218 64 24 407 6 o 191691 o 191699 o 191707 o 191715
@ Certificat SCS inclus UNF3-56 2.51 56 24 468 6 o 191692 © 191700 ° 191708 o 191716

RN05-2 RN15-2 RN05-2 RN15-2
RNOS5-2 / RN15-2 NIHS Fine thread NO GO NO GO NO GO NO GO

ID
n d, @d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS NIHS NIHS NT NIHS NT
$1.4X0.2 140 0.200 24 2.50 6 * 190991 o 191029 o 191067 ° 191105
$1.6X0.2 160 0.200 24 1.60 6 ° 190992 ° 191030 © 191068 ° 191106
$1.8X0.2 180 0.200 24 1.60 6 ° 190993 ° 191031 o 191069 o 191107
$2X0.2 200  0.200 24 1.60 6 ° 190994 ° 191032 © 191070 © 191108
$22X0.2 220 0200 24 1.60 6 o 190995 ° 191033 o 191071 o 191109
$22X025 220 0250 24 2.00 6 o 190996 o 191034 o 191072 o 191M0
$2.5X0.2 250  0.200 24 1.60 6 o 190997 * 191035 o 191073 o 19mm
$2.5X025 250  0.250 24 2.00 6 o 190998 ° 191036 o 191074 o 1912

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock
o Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines
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- ’
TEMOINS D"USURE RN i
CAR
RNO5-3 RN15-3 RNO5-3 RN15-3
WEAR WEAR WEAR WEAR
I I | |
| | | |
_ON
Y
@ Certificat SCS inclus
RNO5-3 RN15-3 RNO5-3 RN15-3
RNO5-3 /RN15-3 M ISO DIN14 / DIN13 WEAR WEAR WEAR WEAR
ID
d 2d, mm P mm I, mm 1, GO mm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1 1.00 0.250 24 2.00 ) 191505 191514
M1.2 1.20 0.250 24 2.30 6 191506 191515
M1.4 1.40 0.300 24 2.70 ) 191507 191516
M1.6 1.60 0.350 24 3.10 6 191529 191547
M1.8 1.80 0.350 24 3.40 6 191530 191548
M2 2.00 0.400 24 3.80 6 191531 191549
M2.3 2.30 0.400 24 4.25 <) 191532 191550
M2.5 2.50 0.450 24 4.65 6 191533 191551
M2.6 2.60 0.450 24 4.80 ) 191534 191552

dcswiss.com

/G
CAR
RNO5-3 RN15-3 RNO5-3 RN15-3
RNO05-3 / RN15-3 MF ISO DIN13 WEAR WEAR WEAR WEAR
ID
d, @d mm P mm I, mm ,GOmm d,mm 6h 6h 6g 6g
M1.4X0.2 1.40 0.200 24 2.50 6 192984 192997
M1.6X0.2 1.60 0.200 24 1.60 6 192985 192998
M1.8X0.2 1.80 0.200 24 1.60 6 192986 192999
M2X0.2 2.00 0.200 24 1.60 6 192987 193000
M2X0.25 2.00 0.250 24 2.00 6 192988 193001
M2.2X0.2 2.20 0.200 24 1.60 <) 192989 193002
M22X025  2.20 0.250 24 2.00 6 192990 193003
M2.3X0.2 2.30 0.200 24 1.60 6 192991 193004
M2.3X025  2.30 0.250 24 2.00 6 192992 193005
M2.5X0.2 2.50 0.200 24 1.60 6 192993 193006
M2.5X0.25  2.50 0.250 24 2.00 6 192994 193007
M2.5X035  2.50 0.350 24 4.45 6 192995 193008
M2.6X0.35 2.60 0.350 24 4.60 <) 192996 193009

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e En stock
Délai de livraison: entre 3 & 6 semaines

dcswiss.com




JAUGES ETALONS FILETEES EN "

ENOO

ol I

60°

@ Certificat SCS inclus

La Jauge Etalon Filetée de DC SWISS est une jauge servant & calibrer la machine. Toutes les jauges étalons, correspon-
dant & notre catalogue ou vos besoins spécifiques, sont disponibles ou faisables sur demande. Elles sont livrées avec un
certificat d'homologation. Le certificat d'usine envoyé avec chaque jauge étalon confirme que la production a suivi scru-
puleusement le processus de contréle au terme de la fabrication selon ISO 17025. Il atteste la qualité de I'équipement
métrologique de DC NANO TOOLS SA (SCS 0143), centre de compétences et membre du Groupe DC SWISS.

COMMANDE DE JAUGES NANO

TYPE D'OUTIL

®E
L]

LHIEE

CARACTERISTIQUES

DIMENSIONS TOLERANCE NORME QUANTITE SPECIFIQUE

ENOO
ENOO

d, d, mm P mm I, mm I, GO mm d,mm NIHS
S0.3 0.30 0.080 39 1.28 3 192747
S0.35 0.35 0.090 39 1.44 3 192748
S0.4 0.40 0.100 39 1.60 3 192749
S0.5 0.50 0.125 39 2.00 3 192750
S0.6 0.60 0.150 39 2.40 3 192751
S0.7 0.70 0.175 39 2.80 3 192752
S0.8 0.80 0.200 39 3.20 3 192753
S0.9 0.90 0.225 39 3.60 3 192754
S1 1.00 0.250 39 4.00 3 192755
$1.2 1.20 0.250 39 4.00 3 192756
S1.4 1.40 0.300 39 4.80 3 192757

Toutes les jauges sont également livrables sur demande en pas & gauche

e FEn stock
Délai de livraison: entre 3 & é semaines

dcswiss.com

REMARQUES

INFORMATIONS D’EXPEDITION

Merci de viser votre commande

DO

dcswiss.com
info@dcswiss.ch / +41 32 491 63 63
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SERVICE
D’ETALONNAGE ET
DE METROLOGIE

DC SWISS posséde une entité métrologique accréditée par le Service d'accré-
ditation suisse en tant que Laboratoire d'étalonnage pour les longueurs.

DC SWISS est en mesure d'offrir un service d'étalonnage et de métrologie dans les domaines des liaisons vissées.

Un certificat est une confirmation écrite aftestant de la qualité de 'équipement métrologique de I'entreprise.
DC NANO TOOILS SA (Accréditation SCS 0143), membre du Groupe DC SWISS, vous propose le contréle
et I'étalonnage des jauges tampons filetées ainsi que des jauges bagues filetées selon la norme internationale

standardisée SO 17025.

Ce service concerne en particulier les jauges filetées, les composants filetés y compris les vis elles-mémes ef des
ensembles complexes.

“§

dcswiss.com

\ (o]
O 69 FORMATION

NOS COMPETENCES

Nos outils sont le fruit de nombreuses études. Nous les élaborons avec la somme des connaissances acquises au fil
de nombreuses années ef foujours en les essayant jusque dans leurs plus ultimes limites. Tout ce savoir-faire, nous le
partageons avec vous sous la forme de services. Notre objectif est de fournir la solution la plus appropriée & chaque
cas, depuis I'étude jusqu'a la fabrication en volume.

Nous maifrisons tous les aspects du processus de filetage ef nous sommes & méme de vous proposer nofre
expertise dans I'assemblage dés la conception, puis I'usinage et le contréle métrologique aux différents stades
de la création des liaisons vissées.

EXPERTISE CONCEPTION

Chaque conception est unique mais les solutions sont souvent multiples. Noous vous conseillons dans le choix
du type de liaison vissée, comme les vis réglables, autobloquantes et de haute qualité. Nous intervenons avec
vos concepteurs lors de la phase de création afin de trouver et dimensionner la liaison vissée la plus perfor-
mante en termes de dimension, faisabilité, coot de production et d'assemblage.

EXPERTISE USINAGE

Chaque outil demande une programmation particuliere en fonction de nombreux paramétres. Nous vous
aidons & firer le meilleur de vos machines et vos outils afin d'afteindre la performance maximale par une pro-
grammation personnalisée. Nous vous fournissons le soutien dans la phase de contréle et de mesure afin que
vous soyez certains d'avoir produit le filetage que vous attendiez. Et si I'outil doit étre adapté, nous le réalisons
afin qu'il satisfasse & la perfection vos exigences. Souvent un posage particulier permet de résoudre la diffi-
culté d'une géométrie complexe ou une position atypique.

EXPERTISE METROLOGIQUE

Nous fournissons un grand nombre de jauges de mesure et également la maniére de les utiliser et surtout de les
controler afin d'assurer la qualité désirée avec constance. D'autres mesures plus spécifiques sont accessibles,
comme la concentricité ainsi que toutes les mesures de certification. Nous vous soutenons dans |'établissement
des procédures de contréle. Ce service est offert dans les dimensions allant du diamétre 0.1 & 3.0mm pour la
mesure du diameétre sur flanc et de 0.1 & 3.5mm pour le diametre extérieur. Ne prenez pas de risques et profitez
des compétences DC NANO TOOLS SA pour I'étalonnage de vos outils de mesure.

Dans notre centre d'applications et notre laboratoire, nous dispensons & tous nos clients toute |'information et
les meilleures pratiques qui concement la conception, la fabrication et I'usage des liaisons vissées. Sur de-
mande, nous approfondissons la formation sur des sujefs précis ou spécifiques comme les liaisons sécurisées
par exemple.

Ce service est également utilisé lors de dysfonctionnement dans une liaison vissée. Il devient
donc un outil permettant d’identifier I'origine d’un probléme et également capable de fournir une solution dans de trés nombreux cas.

dcswiss.com
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V 4
mico /\ - REPARTITION DES CHARGES
sfo'Cﬂ"iﬁi'ﬁéﬁ?ﬁ’éﬁﬁi e e e " DANS LES ASSEMBLAGES VISS é S
Safelock |

ASSEMBLAGE V!SSE CLASSIQUE ET PRINCIPES DE CONSOLIDATION
DE LA TENUE MECANIQUE.

les filetages symétriques classiques supportent plus de ©0% de I'effort de traction sur le premier filet, les suivants

ASSEMBLAGE VISSE
> > s 4 étant de moins en moins sollicités. Ce phénomeéne est do au systeme normalisé du jeu de tolérances, qui prévoit
SECU RISE lwo/ suffisamment d'espace entre les flancs des filets, afin de garantir l'assemblage des filetages intérieurs et extérieurs.
A o

! . . . 7 o 7 ! . ! \ . 7 \ D
Dans I'horlogerie en particulier, la sécurité d'un vissage, c'est-a-dire sa capacité & conserver ses 64%
propriétés de serrage sur la durée, était un probléme récurrent.

Avec la technologie Safelock, nous proposons une solution permettant de s'affranchir de cette difficulté.Une
nouvelle gamme d'outil de coupe et de contréle a ét¢ développée afin garantir une qualité de réalisation
iréprochable.

LES AVANTAGES DU PROFIL AUTOBLOQUANT:

* Répartition de I'effort de traction sur toute la longueur du filetage

z ! . 7 . . .
* Couple de blocage nominal jusqu'a 25% inférieur & celui d'un assemblage classique Par conséquent, ce type d'assemblage ne garantit pas une fenue mecanique suffisante pour des OPP"ICQT'O”S
« Intégralement mécanique sans adjuvants chimiques soumises aux vibrations ou aux chocs importants, sans l'apport d'un verrouillage complémentaire ou d'un ad-

juvent chimique comblant les espaces.
LES AVANTAGES DE LA VIS : : R . - X , .
Pour de telles exigences, il existe un principe de taraudage asymétrique. Ce systéme d'assemblage fileté asy-
métrique est idéal pour les applications destinées & résister de maniére fiable aux chocs violents, & la force
gravitationnelle, aux vibrations, ainsi qu‘aux variations de températures exirémes.

Filetage avec tolérances adaptées aux exigences, permettant un contact ininferrompu enfre vis et écrou

Pas fin augmentant la surface en contact avec I'écrou pour une méme longueur filefée

Meilleure résistance & la traction gréice & un diametre intérieur du profil accru de 19% (plus de 40% en coupe)
Multiples assembloges ef désassemblages sans aliération des performances mécaniques

Il est éprouvé depuis plus de 40 ans, sous le nom de « Spiralock ». Il est couramment utilisé en aéronautique,
dans le sport automobile, I'armement, ainsi que dans tout secteur industriel oU un assemblage fileté, aisément
démontable, doit étre assuré dans un environnement hostile.
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Ce principe répond & une forme de filetage intérieur (écrou) asymétrique avec une rampe & 30°, en forme
de cale, associée & un filetage extérieur (vis) & profil standard & 60°. L'assemblage des deux éléments cor-
respond & une fixation autobloguante. L'effort de traction se réparti, de facon quasi uniforme, sur I'ensemble
des filefs, gréce & une surface de contact bien supérieure & celle de I'assemblage classique, offrant ainsi une
tenue mécanique parfaite. Vis et écrou peuvent subir de nombreux cycles de vissage / dévissage sans alté-
ration des performances.

les prises de vue optiques démontrent clairement la différence de répartition des charges de traction:

Micro f\

MICRO-ASSEMBLAGE FILETE
ASYMETRIQUE AUTOBLOQUANT Safelock®

Pour un diametre inférieur & 1,50 mm, les exigences au niveau des champs de tolérance liés au filetage infé-
rieur ef extérieur sont telles, que les moyens de production et de mesure conventionnels ne permettent pas une
production industrielle des composants d'un assemblage fileté asymétrique autobloquant classique.

Safelock SA a concu et breveté, sous le nom de Micro-Safelock , un micro-assemblage fileté asymétrique
autobloquant, normalisé, pour des diametres allant de 0.30 & 1.40 mm, en respectant les tolérances inhé-
renfes aux micro-filetages. Il offre des performances exceptionnelles en termes de résistance aux chocs et aux
vibrations, en s'inspirant de la technologie utilisée pour les assemblages de plus grandes dimensions et en in-
tégrant pleinement la rampe & 30° au profil du filetage intérieur (écrou), afin de faciliter le montage de la vis.

24%

. . 21%
17% 18% 207

/] . \
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lorsque le couple de serrage est appliqué, I'effort de traction exercé sur la vis provoque son auto-centrage et
les pointes du profil de cette derniére sont mises en contact avec les flancs du profil asymétrique du filetage
intérieur (rampe), engendrant ainsi un confact tangentiel et une répartition réguliere de la charge sur tous les
filets.

La réduction de la charge sur les premiers filefs et I'orientation des confraintes vers une compression de la vis
diminuent fortement la fatigue pesant sur l'assemblage vis/écrou, permettant ainsi de procéder & de nom-
breux cycles de montage,/démontage, sans en altérer les caractéristiques.

Pour faire face aux exigences dimensionnelles infimes, 'éme de la vis a ét¢ amplement renforcée, par rapport
& un filetage NIHS ou M & 60°de méme dimension.

Par rapport & la norme NIHS, la longueur du pas a éfé réduite, afin d'augmenter la surface en contact entre les
deux éléments de fixation, pour une méme longueur ufile. Il s'agit évidemment d'avantages considérables, par-
ficulierement lors de I'emploi de matériaux tendres et de vis & petite téte avec une longueur de filetage réduite.

les nombreux tests de résistance aux chocs effectués ont clairement démontrés que les assemblages
filetés sont totalement fiables et qu'ils apportent aujourd'hui une réponse crédible aux problémes influen-
cant la tenue des vis.

les couples de serrage qui ont été appliqués sur les vis des éprouvettes sont inférieurs de 25%, par rap-
port aux valeurs recommandées par les fabricants de revétements « frein filet » chimiques.

dcswiss.com
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DIMENSIONS ET
NORMES SAFELOCK

Ny

30°

»
>

Dimension Pas mm d, mini mm d, maxi mm Angles Angles d,
flancs écrou flancs vis

SLO.3 0.06 0.264 0.278 30°/60° 56° 0.247

SL0.35 0.06 0.314 0.328 30°/60° 56° 0.297

SLO.4 0.08 0.356 0.372 30°/60° 56° 0.331

SLO.5 0.1 0.448 0.466 30°/60° 56° 0.416

SL0.6 0.125 0.538 0.559 30°/60° 56° 0.496

SLO.7 0.15 0.628 0.651 30°/60° 56° 0.576 w * pproveucasy
SLO.8 0.15 0.728 0.751 30°/60° 56° 0.676 W.L: \
SLO.9 0.175 0.818 0.844 30°/60° 56° 0.756

SL1.0 0.2 0.908 0.936 30°/60° 56° 0.836

SL1.2 0.2 1108 1136 30°/60° 56° 1.036

SL1.4 0.25 1.288 1.321 30°/60° 56° 1197

Micro f\
Safelock

Micro-Safelock est une marque inscrite et protégée par DC SWISS SA. Il s'‘agit d'un systéme breveté
pour I'assemblage autobloquant fileté.
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